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Nazwa kwalifikacji: Organizacja budowy i remontu okretu oraz montazu maszyn i instalacji okretowych
Oznaczenie kwalifikacji: M.33
Wersja arkusza: X

M.33-X-16.01
Czas trwania egzaminu: 60 minut

EGZAMIN POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE W ZAWODZIE

Rok 2016
CZESC PISEMNA

Instrukcja dla zdajacego

1.

NS R Ww

11.

12.

Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny zawiera 11 stron. Ewentualny brak stron lub inne usterki zglos
przewodniczacemu zespolu nadzorujgcego.

Do arkusza dotaczona jest KARTA ODPOWIEDZI, na ktérej w oznaczonych miejscach:

— wpisz oznaczenie kwalifikacji,

— zamaluj kratke z oznaczeniem wersji arkusza,

— wpisz swoj numer PESEL*,

— wpisz swoj3a datg urodzenia,

— przyklej naklejke ze swoim numerem PESEL.

Arkusz egzaminacyjny zawiera test sktadajacy si¢ z 40 zadan.

Za kazde poprawnie rozwigzane zadanie mozesz uzyskac 1 punkt.

Aby zdac czg¢$¢ pisemng egzaminu musisz uzyskac¢ co najmniej 20 punktow.

Czytaj uwaznie wszystkie zadania.

Rozwigzania zaznaczaj na KARCIE ODPOWIEDZI dlugopisem lub pidrem z czarnym tuszem/
atramentem.

Do kazdego zadania podane sg cztery mozliwe odpowiedzi: A, B, C, D. Odpowiada im nastepujgcy
uktad kratek w KARCIE ODPOWIEDZI:

Tylko jedna odpowiedz jest poprawna.
Wybierz wiasciwa odpowiedZ i zamaluj kratke z odpowiadajaca jej litera — np., gdy wybrates
odpowiedz ,,A”:

Staraj si¢ wyraznie zaznacza¢ odpowiedzi. Jezeli si¢ pomylisz i blednie zaznaczysz odpowiedz,
otocz jg kotkiem 1 zaznacz odpowiedz, ktdrg uwazasz za poprawng, np.

Po rozwigzaniu testu sprawdz, czy zaznaczytes wszystkie odpowiedzi na KARCIE ODPOWIEDZI
1 wprowadzite$§ wszystkie dane, o ktérych mowa w punkcie 2 tej instrukcji.

Pamig¢taj, ze oddajesz przewodniczacemu zespolu nadzorujacego tylko KARTE ODPOWIEDZI.

Powodzenial

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamosé
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Zadanie 1.

Podane w tabeli etapy procesu technologicznego nalezy w harmonogramie budowy okrgtu umiescic

Proces technolegicziy
Prefabrykacja wstepna

Prefabrykacja sekcji | blokow

Obrobka biach i profili

Obrobka wsiepna

fbmjenie i wyposazanie sekeji i blokow
Montaz | wodowanie kadiuba

w nastepujacej kolejnosci:

A. 1,2,3,4,5,6
B. 1,3,2,4,5,6
C. 4,3,1,2,5,6
D. 4,2,51,3,6

] (2 B ) [IC] [ ey

Zadanie 2.

Gigcie profili wregdw ramowych poszycia kadluba wykonuje si¢ gigtarkg hydrauliczna
A. przenosng na zimno.
B. przenos$na na gorgco.

C. stacjonarng na zimno.
D. stacjonarng na goraco.

Zadanie 3.
Karty przygotowania do spawania (r¢gcznego, potautomatycznego lub automatycznego) wykorzystywane

w budownictwie okr¢towym, stanowig czes¢

A. projektu roboczego.

B. projektu technicznego.

C. dokumentacji materiatowe;.
D. dokumentacji technologiczne;.

Zadanie 4.
Do wytrasowania potozenia usztywnienia poz. 936 na elemencie poz. 479 potrzebne sg wymiary:

A. 10,121100 mm 936\=== 100*12

B. 10,12i237 mm % %103
C. 10,30i237 mm P Yo /.
D. 12,30i237 mm 8 , (479
“/—" \/12
237 L °

Zadanie 5.
W specyfikacji materialowej przygotowywanej zgodnie z rysunkiem, nalezy uwzgledni¢ blachg grubosci

12 mm oraz
A e 100%12

A. katownik 100 x 12 ze stali w gatunku A X.X.U03

B. ptaskownik 100 x 12 ze stali w gatunku A " o /

C. katownik 100 x 12 ze stali w gatunku AH32 & . '/;7—;\

D. plaskownik 100 x 12 ze stali w gatunku AH32 ] b
237 =
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Zadanie 6.

W zapotrzebowaniu materialowym na wykonanie instalacji chtodzenia silnika gtownego woda morska
nalezy uwzglednié rury

A. zmosigdzu np. M58

B. ze stali nierdzewnej np. 2H13

C. zbrazu aluminiowego np. BA1032

D. ze stopu miedziowo-niklowego np. Cunifer 10

Zadanie 7.
Kontrolujac potozenie usztywnien poz. 513 na plycie poz. 137 nalezy mierzyé w
A. jednym miejscu, podajac wymiary: 10, 100 i 200 mm Lo 120-] 333—01
B. jednym miejscu, podajac wymiary: 50, 570 i 1330 mm ﬁ@ e o T
C. dwoch miejscach, podajac wymiary: 10, 100 i 200 mm AN - '
D. dwoch miejscach, podajac wymiary: 50, 570 1 1330 mm e ‘l. _I'
2

/4}\“" 200=100+1

K.K.U27

Zadanie 8.

Odbiory wykonanych sekcji kadtuba okretu przez stuzby kontroli jakosci dotycza
A. kontroli spoin i wymiaréw.
B. kontroli rozmieszczenia usztywnien.

C. badan sktadu chemicznego materiatow.
D. badan wytrzymatosciowych materiatow.

Zadanie 9.
Aby ustali¢ kaliber tancucha kotwicznego, nalezy zmierzy¢
A. dhlugos¢ tancucha.
B. dlugos¢ rozporki ogniwa.
C. cigzar jednego metra biezgcego fancucha.
D. Ssrednicg drutu, z ktérego wykonane jest ogniwo.
Zadanie 10.
Poprawnos¢ gigcia blachy oblowej sekcji dennej sprawdza sig
A. szablonem drewnianym.
szablonem stalowym.

B
C. kolimatorem.
D. teodolitem.
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Pobrano z arkusze24.pl

Zadanie 11.
Na rysunku pokazano wade¢ wykrytg podczas badania spoiny pachwinowe;j, ktora jest

A. brak przetopu.

B. witracenie zuzla.

C. asymetria spoiny.
D. przyklejenie spoiny.

Zadanie 12.

Do obserwacji jakosci przetopu polaczen spawanych w miejscach trudnodostgpnych, takich jak
np. wewngtrzne powierzchnie rur lub mate zbiorniki, stosowane sg

A. wzorniki.

B. penetranty.

C. endoskopy.
D. spoinomierze.

Zadanie 13.
Zdjgcie przedstawia urzadzenie do przeprowadzania proby

A. zginania.

B. twardosci.
C. udarnosci.
D. wyboczenia.

Zadanie 14.

Maksymalna szerokos¢ kadluba statku stalowego, mierzona po wewngtrznej stronie poszycia burt
(na wrggach), nie wyzej niz na wodnicy konstrukcyjnej, to szerokosé

A. calkowita,

B. obliczeniowa.
C. konwencyjna.
D. konstrukeyjna.
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Zadanie 15.

Poréwnujac przyrost dtugosci materiatu podczas proby rozciggania do jego dlugosci poczatkowej, okresla

si¢

wydtuzenie liniowe.
wydtuzenie wzgledne.
odksztalcenie postaciowe.

°Caw»>

odksztalcenie objetosciowe.

Zadanie 16.
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Zgodnie z zalagczonymi zaleceniami producenta po uptywie 12 000 godzin pracy silnika nalezy wymienié¢

A. tloki silnika. Fragment zalecen producenta
Okresowos¢ przegladdw technicznych oraz trwatosc

B. zawory dolotowe. elementdw silnika

C. zawory wylotowe. Okresowosé | o\ . ..

D. pierécienie ttokowe. Element silnika przegladéw res I:w atosd

technicznych h
Wtryskiwacz 1 500+2 000 4 500+6 000
Zawor dolotowy 8 000+12 000 16 000+24 000
Zawor wylotowy 8 000+12 000 16 000+24 000
Ttok 800012 000 | 40 000+60 000
Pierscienie ttokowe 8 000+12 000 8 000+12 000
Rowki pierscieniowe ttoka 8 000+12 000 24 000+36 000
Mechanizm obracania ttoka 24 000+36 000 | 40 000+60 000
tozysko tha korbowodu
tozysko korbowe co 4 lata 16 000+24 000
tozysko gtéwne co 4 lata 16 000+24 000
Pompa wtryskowa co 4 lata
Gniazdo zaworu co 4 lata 16 000+24 000
Tuleja cylindrowa co 4 lata 40 000+60 000
Zadanie 17.

Wedtug przepisow PRS planowanie i wykonanie czesci przegladow wymaganych dla odnowienia klasy

statku na okres 5 lat nazywa si¢ przegladami

A. zasadniczymi.

B. technologicznymi.

C. w nadzorze staltym.

D. okresowymi dla potwierdzenia klasy.

Zadanie 18.

Naprawg przedstawionego na rysunku elementu wyposazenia statku wykonuje

si¢ w stoczni na wydziale

A. rurarskim.

B. slusarskim.

C. kadlubowym.
D. elektrycznym.
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Zadanie 19.

Na podstawie tabeli z instrukcji obstugi silnika gtéwnego mozna
stwierdzi¢, ze calkowity dopuszczalny luz promieniowy L
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Sredni p— T
Z::;:’:;:za Luz promieniowy na strone /2
trzonka montazowy | dopuszczalny
18+30 0,08-0,20 0,40
30+40 0,10-0.25 0,50
40+50 0.15-0.30 0.60
50+65 0,20-0,35 0,70
65+80 0,25-0,40 0,85
80+100 0,30-0,45 1,00
100+120 0,40-0,55 1,25
120+150 0,50-0,65 1,50
150+180 0,60-0,75 1,80

Montaz czterosuwowego bezwodzikowego silnika pomocniczego nalezy wykonywacé

ttok korbowy, gtowica cylindrowa, wat z korbowodem.

wat korbowy, ttok z korbowodem, glowica cylindrowa.

ttok z korbowodem, glowica cylindrowa, wat korbowy.

glowica cylindrowa, watl korbowy, tlok z korbowodem.

W nastegpujgcej

Jako silnik gléwny w klasycznym ukladzie napedowym duzych statkéw towarowych wykorzystuje sig

dtawicy trzonu ¢140 wynosi
A. 3,00 mm
B. 1,80 mm
C. 1,00 mm
D. 0,50 mm
Zadanie 20.
kolejnosci:
A.
B.
C.
D.
Zadanie 21.
silnik
A.
B.
C.
D.
Zadanie 22.

ttokowy czterosuwowy, bezwodzikowy, szybkoobrotowy.

ttokowy dwusuwowy, wodzikowy, wolnoobrotowy.

z ttokiem wirujagcym (Wankla).

elektryczny pradu stalego.

Zalaczony rysunek z instrukeji obstugi silnika gtéwnego dotyczy pomiaréw

o0 wp

$rednicy ttoka silnika.
$rednicy tulei cylindrowe;.

opadu czopéw watu korbowego.

$rednicy czopdéw gléwnych bez demontazu watu korbowego.

Strona6z11

TR N
R




Zadanie 23.

Zdjecie przedstawia

A.

o 0w

Zadanie 24,

pompg ciepta.
kociot parowy.
spalarke szlamu.
wymiennik ciepla.
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Tak zwany stoper stuzacy do regulacji potozenia pompy podczas montazu, oznaczono na rysunku numerem

caw

Zadanie 25.

Zataczony fragment procesu technologicznego dotyczy remontu silnika

Cawp

Zadanie 26.

o 3 N

sprezarki.

zespolu awaryjnego.
glownego matej mocy.
zespohu pradotworczego.

Silnik

I

odtgczenie silnika od linil watdw
i funcamaentu; odtqcrenic
rurociggow, ukltadu zdalnege
sterowania, zdiecie przyrzgcow

i

demontaz luku swietinego
nadbudawki, sckaji poktadu
lub sekcji kadtuba mocnego
I lzkkiego w celu wyjecia silinika

1

wyjecie silnika z sitowni
I fransport do stoczniowego
warsziatu naprawy siinikéw

=

demontaz siinika na zespoty

W procesie technologicznym remontu kotla nalezy uwzgledni¢ operacj¢ czyszczenia chemicznego jego

powierzchni

Cawp

wewngtrznych wyltacznie od strony wody.
wewngtrznych wylacznie od strony spalin.
zewngetrznych dla usunigcia starych powtok farby.
wewngtrznych zaréwno od strony spalin jak i wody.

Strona7z11



Zadanie 27.
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W celu odnowienia klasy statku zgodnie z tabelg PRS po remoncie silnika o mocy 725 kW, czas proby,

ktéra nalezy przeprowadzi¢ w morzu, powinien wynosi¢

A.
B.
C.
D.

Zadanie 28.

4 h ,naprz6d” 10,25 h ,,wstecz”
5 h ,;naprz6d” i 0,25 h ,,wstecz”
6 h ,,naprz6d” 1 0,50 h ,,wstecz”
8 h ,,naprz6d” 1 0,50 h ,,wstecz”

Czas trwarniac proby dla odnowienia kiasy
wymagany prieg PRS
Czas trwania préby [h]
Mo
silnika na uwiezl na morzu

[KW] manewr | manewr | manewr | manewr
Lnaprzod? | ..wstecz’| ..naprzéd” | .. wstecz”

do 110 2 0,25 4 0,25

111+294 2 0,50 5 0,25

295735 3 0,50 (] 0,30

ponad 733 3 0,50 3 0,30

Do wykonywania operacji przykrgcania $rub mocujacych glowice duzego wolnoobrotowego silnika

gléwnego nalezy zastosowac

A. klucz dynamometryczny.

B. Kklucz ptaski z przedtuzaczem.

C. obejmy z mechanizmem zaciskowym.

D. oprzyrzadowanie w postaci prasek hydraulicznych.
Zadanie 29.
Zdjecie przedstawia

A. stanowisko do cigcia i znakowania rur.

B. gietarke do rur z trzpieniem kalibrujgcym.

C. gictarke do rur bez trzpienia kalibrujacego.

D. stanowisko do préb hydraulicznych odcinkow rur.
Zadanie 30.
Do wykonywania operacji pionowania tlokéw podczas prac remontowych silnika gléwnego nalezy
zastosowac

A. szczelinomierz o odpowiedniej dtugosci.

B. struny z drutu stalowego o $rednicy 0,5 mm.

C. suwmiarke o odpowiednim zakresie pomiarowym.

D. srednicowke mikrometryczng o odpowiednim zakresie pomiarowym.
Zadanie 31.

Réwnoczesne nakladanie na powierzchni¢ wewnetrzng i zewngtrzng rury antykorozyjnej powtoki

fosforanowej, nazywa si¢

A.

B.
C.
D

bakelizacjg.
metalizacja.
bonderyzacja.
oksydowaniem.
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Zadanie 32.

Przy prefabrykacji odcinkéw instalacji hydrauliki sitowej, nalezy stosowac koinierz pokazany na rysunku
oznaczonym literg

.1_.
|

AV P

FEAL 1

Zadanie 33.
Na rysunku przedstawiono fragment instalacji hydrauliczne;j

zwalniaka na pochylni.

hamulca poktadowego.
unoszenia pokryw lukowych.
zwalniaka taficucha kotwicznego.

CaQwp»>

Zadanie 34.

Zgodnie z wymaganiami klasyfikacyjnymi PRS prdbe instalacji transportu paliwa, w ktérej ci$nienie
robocze prop = 0,255 MPa, nalezy wykonac na cisnienie

A. 0.1 MPa Cisnienie prébne rurociggéw okretowych wg wymagar PRS
. L)
B. 0,2MPa Nazvf.'a rl:lr{)(:lqgl:l ' Wartos¢ cisnienia probnego
C. 0,3MPa Transpc.:rtow'e i obiegowe instalacje 1,5 prop (cO najmniej 0,4 MPa)
ttoczenia oleju smarowego
D. 0,4 MPa Zezowe ssania i balastowe
. 0,4 MPa
przechodzgce przez zbiorniki
Zezowe ssania i balastowe nie
przechodzgce przez zbiorniki 0,2 MPa
Transportowe paliwa 1,5 prob (cO Nnajmniej 0,4 MPa)
Zadanie 35.

Aby zdemontowa¢ pokrywe wlazu przedstawionego na rysunku, nalezy

A. odkreci¢ sruby kluczami maszynowymi.

B. odcig¢ kotnierz palnikiem gazowym.
T . e T F
C. rozwierci¢ sruby wiertarkg r¢czng. D Sep—
g i “-\‘ [% b
D. odcig¢ sruby szlifierka katowa. é ! (\
O | &
&_3 < oo tlt
Il'L (3] O/
\\Sl. "(}af
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Zadanie 36.
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Element wyposazenia kotwicznego statku oznaczony na rysunku literg X to

A.

B.
C.
D

Zadanie 37.

kretlik tancucha.

komora taficuchowa.
wciggrka tancuchowa.
stoper zapadkowy tancucha.

Wykonujac przeglad i atestacj¢ ratunkowej tratwy pneumatycznej, nalezy skontrolowaé stan i dziatanie
zwalniaka hydrostatycznego, oznaczonego na rysunku numerem

A.

Zadanie 38.

B.
C.
D

2

[ v

Przedstawiony rysunek nalezy wykorzysta¢é przy opracowaniu procesu technologicznego montazu

poktadowe;j instalacji

A.
B.
C.
D.

wlewowe;j. .

pomiarowej.

przelewowowe;j.

odpowietrzajace;j.

— 3
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Zadanie 39.
Uchwyty instalacji rurociggowej jak na rysunku nalezy spawa¢ na statku

bezposrednio do

A. poszycia burty.

B. dna zewngtrznego. | -4 2
C. grodzi wodoszczelne;j. T -”7
D. usztywnien konstrukcyjnych.

Zadanie 40.

Element pokazany na rysunku nalezy uja¢ w zestawieniu materiatéw koniecznych do montazu instalacji

A. wentylacyjnej nawiewowe;.

wentylacyjnej wyciggowe;j.
klimatyzacji miejscowe;j.

ocaw

klimatyzacji centralne;j.
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