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Nazwa
kwalifikaciji:

Oznaczenie
kwalifikacji:

Numer zadania:

Pobrano z arkusze24.pl

Organizacja budowy i remontu okretu oraz montazu maszyn i instalacji
okretowych

M.33

01

Kod arkusza:  M.33-01-16.01
Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny
Lp. Uwaga: Informacje w nawiasach stanowig zapisy alternatywne i nie sg konieczne do
spetnienia/zaliczenia Kryterium!
R.1 Rezultat 1: Wykaz materiatow koniecznych do prefabrykacji i montazu prostki P1 oraz
’ kolan K1.i K2 i obliczenie diugosci i promienia giecia rur kolan K1 i K2
Zdajgcy obliczyt i zapisat:
R.1.1 rura stalowa R35 ¢38 x 2,6
R.1.2 kotnierze stalowe B6-32
R.1.3  |uszczelki 70 x 39 x 2 — 5 szt. (lub 3 szt.).
R.1.4  |dlugos¢ kolana K1 — | = 350 mm
R.1.5 |promien giecia kolana K1 — R =95 mm (2,5 x 38 = 95) lub 2,5*D
R.1.6 diugos¢ kolana K2 — | = 1325 mm
R.1.7 promien giecia kolana K2 — R =57 mm (1,5 x 38 = 57) lub 1,5*D
R.2 Rezultat 2: Karta procesu technologicznego - prefabrykacja prostki P1
Zdajgcy zapisat:
R.2.1 trasowanie prostki przy pomocy miary zwijanej (kredy) i rysika
R.2.2 ciecie odcinka rury na wymagang dtugos¢ na przecinarce tarczowej
R23 obrébka (lub ukosowanie} [(rawedzi rur (do spawania) frezarkg do obrobki krawedzi (lub
o obtaczarka do rur) lub szlifierkg pneumatyczng)
R24 sczepiar]ie kotnierzy i/lub spawanie spawarka elektryczng kotierzy (z zachowaniem
tolerancji a +15)
R.2.5 oczyszczenie spoin z odpryskéw spawalniczych) za pomocg szlifierki pneumatycznej
R.2.6 oczyszczenie powierzchni kotnierzy
R.2.7 oznakowanie prostki P1
R.2.8 proces technologiczny prefabrykacji prostki P1, w technologicznej kolejnosci
R.3 Rezultat 3: Karta procesu technologicznego - prefabrykacja kolana K1
Zdajgcy zapisat:
R.3.1 trasowanie kolana przy pomocy miary zwijanej (kredy) i rysika
R.3.2 cigcie odcinka rury na wymagang dtugosc¢ na przecinarce tarczowej
R3.3 gi?ji'»? kolana K1 (odcinka) na gietarce hydraulicznej do rur (z zachowaniem tolerancji
R34 obrobka krawedzi rur (do spawania) frezarkg do obrobki krawedzi rur (lub obtaczarkg do rur
o lub szlifierkg pneumatyczna)
R3.5 sczepiar]ie kotnierzy i/lub spawanie spawarka elektryczng kotnierzy (z zachowaniem
o tolerancji a +157)
R.3.6 oczyszczenie spoin z odpryskéw spawalniczych za pomoca szlifierki pneumatycznej
R.3.7 oczyszczenie powierzchni kotnierzy
R.3.8 Joznakowanie kolana K1
R.3.9 proces technologiczny prefabrykacii kolana K1, w technologicznej kolejnosci
R.4 Rezultat 4: Karta procesu technologicznego - prefabrykacja kolana K2
Zdajgcy zapisat:
R.4.1 trasowanie kolana przy pomocy miary zwijanej (kredy) i rysika
R.4.2 cigcie odcinka rury na wymagang dtugosc¢ na przecinarce tarczowej
R.4.3 giecie kolana K2 (odcinka na gietarce hydraulicznej do rur (z zachowaniem tolerancji a +1°)
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RA4.4 obr)c'kaa krawedzi rur (do spawania) frezarka do obrobki krawedzi rur (lub obtaczarka do
rur

R4.5 sczepiar]ie kotnierzy i/lub spawanie spawarka elektryczng kotnierzy (z zachowaniem
tolerancji a +157)

R.4.6 oczyszczenie spoin z odpryskéw spawalniczych za pomocg szlifierki (pneumatycznej

R.4.7 Joczyszczenie powierzchni kotnierzy

R.4.8 oznakowanie kolana K2

R.4.9 proces technologiczny prefabrykacji kolana K2, w technologicznej kolejnosci
Rezultat 5: Wykaz czynnosci zwigzanych z proba szczelnosci, zabezpieczeniem

R.5 antykorozyjnym oraz opisaniem i zabezpieczeniem prostki P1 oraz kolan K1 i K2
przed zabrudzeniem
Zdajgcy zapisat:

R5.1 p_r'c'Jb_a s_zczelpoé.ci (hydrauliczna) od_cinkpw rurociggu na warsztatowym stanowisku préb na
cisnienie (probne) 0,63 MPa w czasie min. 0,5 h
bonderyzowanie, malowanie gruntem z zewnatrz, usuniecie bonderu wewnatrz, konserwacja

R.5.2 olejem (lub zabezpieczenie antykorozyjne i konserwacja) na stanowisku konserwacji i
malowania rur

R.5.3 opisanie odcinkdw rurociggu farba lub markerem (P1, K1, K2)

R.5.4 odbidr jakosciowy prefabrykowanych odcinkdéw rurociagu

R.5.5 zatozenie zaslepek zabezpieczajgcych odcinki przed zabrudzeniem

R5.6 przekazanis_; (gotowych, sprefabrykowanych) odcinkdw (3 szt.) do magazynu

o kompletacyjnego




