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chronione do momentu rozpoczecia egzaminu KOMISJA
EGZAMINACYJNA

Nazwa kwalifikacji: Organizacja budowy i remontu okretu oraz montazu maszyn i instalacji okretowych
Oznaczenie kwalifikacji: M.33
Numer zadania: 01

Numer PESEL zdajacego™

Miejsce na naklejk¢ z numerem

Wypetnia zdajacy PESEL i z kodem o$rodka

M.33-01-18.01
Czas trwania egzaminu: 180 minut

EGZAMIN POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE W ZAWODZIE
_ Rok 2018
CZESC PRAKTYCZNA

Instrukcja dla zdajacego

1.

Na pierwszej stronie arkusza egzaminacyjnego wpisz w oznaczonym miejscu swoj numer PESEL
i naklej naklejk¢ z numerem PESEL i z kodem osrodka.

Na KARCIE OCENY w oznaczonym miejscu przyklej naklejke z numerem PESEL oraz wpisz:

— swoj numer PESEL*,

oznaczenie kwalifikacji,

— numer zadania,

— numer stanowiska.

Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny zawiera 7 stron i nie zawiera btedow. Ewentualny brak stron
lub inne usterki zgtos przez podniesienie reki przewodniczacemu zespotu nadzorujacego.

Zapoznaj si¢ z trescig zadania oraz stanowiskiem egzaminacyjnym. Masz na to 10 minut. Czas ten
nie jest wliczany do czasu trwania egzaminu,

Czas rozpoczecia i zakonczenia pracy zapisze w widocznym miejscu przewodniczacy zespohlu
nadzorujacego.

Wykonaj samodzielnie zadanie egzaminacyjne. Przestrzegaj zasad bezpieczenstwa i organizacji
pracy.

Po zakonczeniu wykonania zadania pozostaw arkusz egzaminacyjny z rezultatami oraz KARTE
OCENY na swoim stanowisku lub w miejscu wskazanym przez przewodniczacego zespotu
nadzorujacego.

Po uzyskaniu zgody zespolu nadzorujacego mozesz opusci¢ salg/miejsce przeprowadzania
egzaminu.

Powodzenia!

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamosé
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Zadanie egzaminacyjne

W czasie remontu statku w stoczni zlecono zamontowanie pachota cumowniczego (Rysunek B 675/2310-1)
na poktadzie oraz jego podparc pod poktadem.

Przygotuj karte technologiczna montazu pachota cumowniczego na poktadzie 3 wg rysunku B 675/2310-1
oraz jego podpar¢ pod pokladem. W tym celu skorzystaj z rysunku pachota cumowniczego, informacji
dodatkowych, zestawienia materiatlowego oraz wykazu wyposazenia dostgpnego w stoczni zwigzanego
z realizacja zadania zamieszczonych w arkuszu egzaminacyjnym. W karcie technologicznej opisz procesy
zwigzane z obrobka wstepna usztywnien podpierajacych konstrukcje pachota pod poktadem,
przygotowaniem pachota do montazu, montazem pachola i podpar¢ w kadlubie statku z uwzglednieniem
maszyn, urzadzen, narzedzi i oprzyrzadowania koniecznego do realizacji poszczegoélnych operacji
technologicznych.

Informacje dodatkowe
1. Blachy i profile sa poddane obrébce wstepnej na ciagu czyszczenia i malowania gruntem czasowe]

ochrony.
2. Stanowisko prefabrykacji i montazu wyposazone jest we wszystkie media: gazy z sieci (acetylen, tlen,
sprezone powietrze, CO,), oswietlenie, energia elektryczna, uziemienie.
Poz. 2 (weztowka — szt, 4) wycieta na maszynach do cigcia blach wedtug karty wykroju.
Dhugos¢ ksztattownika tebkowego: HP200x 12 (dla poz. 4 i 5) — 3000 mm.
Dhugos¢ ptaskownika: PW200x 15 (dla poz. 3) — 1300 mm.
Pachot cumowniczy SWL442kN Poz. 1 — element gotowy, dolne krawedzie nieprzygotowane
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do spawania.

7. Po montazu i spawaniu pachola i elementow podparcia pod poktadem, spoiny oczys$ci¢ szczotkami
drucianymi i pomalowa¢ farba gruntowa.

8. Poktad 3 rownolegly do ptaszczyzny podstawowej PP, oswietlenie pod poktadem technologiczne.

Zestawienie materiatowe

. Pachot
BIURO KONSTRUKCYJNE PK Projek: B675/1 cumowniczy
Zestawienie materiatowe
Nrrys. | 2310-1
Masa
Gr. L B llosé
Poz. Nazwa elementu WYR. Mat.
z ‘ [mm] | [mm] | [mm] szt. el CALK.
[kg] [ke]
1. Pachot cumowniczy SWL 442 kN A 1 246,0 246,0
2. Weztéwka wg F1-F1 PL 15 600 340 A 4 12,0 48,0
3. Ptaskownik wg F1-F1 PW200x 15 15 600 200 A 2 14,1 28,2
4, Ptaskownik tebkowy wr. 102 HP200x 12 12 1460 200 A 1 31,1 31,1
5. Ptaskownik tebkowy wr. 103 HP200x 12 12 1310 200 A 1 26,6 26,6
Masa catkowita 379,9
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Lp. Wykaz wyposazenia dostepnego w stoczni zwigzanego z realizacja zadania
Maszyny, urzadzenia, narzedzia i oprzyrzadowanie:
rysik, znacznik traserski, cyrkiel traserski, sznurek traserski, punktak, miotek traserski o masie 0,4 kg, szczotka
druciana, palnik acetylenowo-tlenowy, waz tlenowy i acetylenowy, bezpiecznik acetylenowy suchy, klucze do

1. |podtgczania wezy, zapalniczka do palnika acetylenowo-tlenowego, spawarka elektryczna inwertorowa, kable
spawalnicze i uziemienie, uchwyt spawalniczy, mtotek spawalniczy, mtot o masie 3 kg, szlifierka pneumatyczna
katowa, frezarka pneumatyczna palcowa, weze do sprezonego powietrza, tarcze szlifierskie, frezy palcowe,
wiertarka kolumnowa, wiertto ¢4 i $12, gilotyna do ciecia blach o gr. 1+5 mm.
Przyrzady pomiarowe:

2. |miara sktadana 2 m, katomierz nastawny z linijka, katownik uniwersalny ze stopka, poziomica, spoinomierz
suwakowy.
Materiaty, surowce i pétfabrykaty:

3. |zawiesie pasowe z dwoma petlami: udZwig Q =1T, | = 4 m — 2 szt., elektrody otulone zasadowe $2,5 i ¢3,25,
termos do elektrod, kreda, farba gruntowa, pedzel.
Srodki ochronne i bhp:

4. |tarcza spawalnicza, okulary monterskie do ciecia, okulary ochronne do szlifowania ,gogle”, maska

przeciwpytowa, ochronniki stuchu, rekawice ochronne, ubranie robocze, buty ochronne, kask ochronny.

Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 180 minut.

Ocenie podlega¢ beda 4 rezultaty:

wykaz materialow koniecznych do wykonania montazu pachola oraz elementow jego podparcia
wg rysunku B 675/2310-1,

karta technologiczna: wykaz operacji zwigzanych z trasowaniem, montazem i spawaniem pachota na
poktadzie z uwzglednieniem potrzebnych maszyn, urzadzen, narzedzi i oprzyrzadowania,

karta technologiczna: wykaz operacji zwigzanych z wyznaczeniem miejsc montazu podpar¢ pachota
pod pokladem, wymiarowaniem dlugosci i ksztaltu zakoficzen usztywnien i ich cieciem
z uwzglednieniem potrzebnych maszyn, urzadzen, narzedzi i oprzyrzadowania,

karta technologiczna: wykaz operacji zwiazanych z montazem ksztattownikow pod poktadem wraz
z wezlowkami i ich spawaniem z uwzglednieniem potrzebnych maszyn, urzadzen, narzedzi
i oprzyrzadowania.
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KARTA TECHNOLOGICZNA MONTAZU PACHOLA CUMOWNICZEGO
NA POKLADZIE 3 wg rysunku B 675/2310-1

1.Wykaz materiatdw koniecznych do montazu pachota oraz jego podparé

2.Wykaz operacji zwigzanych z trasowaniem, montazem i spawaniem pachota na pokifadzie

Wykaz potrzebnych maszyn, urzadzefi, narzedzi i oprzyrzagdowania:
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3. Wykaz operacji zwiazanych z wyznaczeniem miejsc montazu podparé pachota pod poktadem, wymiarowaniem
dtugosci i ksztattu zakonczen usztywnien i ich cieciem

Wykaz potrzebnych maszyn, urzadzen, narzedzi i oprzyrzadowania:
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4. Wykaz operacji zwigzanych z montazem ksztattownikow pod poktadem wraz z weztéwkami i ich spawaniem

Wykaz potrzebnych maszyn, urzadzef, narzedzi i oprzyrzagdowania:
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