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chronione do momentu rozpoczecia egzaminu KOMISJA
EGZAMINACYJNA

Nazwa kwalifikacji: Prowadzenie procesu przerobki kopalin stalych
Oznaczenie kwalifikacji: M.35
Numer zadania: 01

Numer PESEL zdajacego*

Miejsce na naklejke z numerem

Wypelnia zdajacy PESEL i z kodem o$rodka

M.35-01-15.05
Czas trwania egzaminu: 150 minut

EGZAMIN POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE W ZAWODZIE
_ Rok 2015
CZESC PRAKTYCZNA

Instrukeja dla zdajacego

1.

Na pierwszej stronie arkusza egzaminacyjnego wpisz w oznaczonym miejscu swéj numer PESEL
i naklej naklejk¢ z numerem PESEL i z kodem o$rodka.

Na KARCIE OCENY w oznaczonym miejscu przyklej naklejke z numerem PESEL oraz wpisz:

- swqj numer PESEL*,

- symbol cyfrowy zawodu,

- oznaczenie kwalifikacji,

- numer zadania,

— numer stanowiska.

KARTE OCENY przekaz zespolowi nadzorujagcemu czg$¢ praktyczng egzaminu.

Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny zawiera 6 stron i nie zawiera blgdow. Ewentualny brak stron lub
inne usterki zglo§ przez podniesienie re¢ki przewodniczacemu zespotu nadzorujacego czgS¢
praktyczng egzaminu (ZNCP).

Zapoznaj si¢ z trescig zadania oraz stanowiskiem egzaminacyjnym. Masz na to 10 minut. Czas ten
nie jest wliczany do czasu trwania egzaminu.

Czas rozpoczecia 1 zakonczenia pracy zapisze w widocznym miejscu przewodniczacy ZNCP.
Wykonaj samodzielnie zadanie egzaminacyjne. Przestrzegaj zasad bezpieczefistwa i organizacji
pracy.

Po zakoficzeniu wykonania zadania pozostaw arkusz egzaminacyjny na swoim stanowisku lub
w miegjscu wskazanym przez przewodniczgcego ZNCP.

Po uzyskaniu zgody zespolu nadzorujgcego mozesz opusci¢ salg/miejsce przeprowadzania
egzaminu.

Powodzenia!

*w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamosci



Zadanie egzaminacyjne
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W zaktadzie przerobki mechanicznej wegla kamiennego wzbogaca si¢ 12 000 Mg wegla surowego na

dobe. Proces przerobki wegla przebiega zgodnie ze schematem przedstawionym na rysunku 1. Zaklad

pracuje w systemie trzyzmianowym, po 8 godzin kazda zmiana, przez 365 dni w roku.
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Rysunek. 1. Schemat wzbogacania wegla kamiennego w pelnym zakresie

Korzystajgc ze schematu wzbogacania weggla kamiennego w pelnym zakresie oraz z tabeli A, uzupehnij

tabele 1, przyporzadkowujac odpowiednie maszyny do kolejnych proceséw w zakladzie wzbogacania.

Tabela A.

Wykaz maszyn przerébczych stosowanych w zaktadzie przerébki mechanicznej wegla kamiennego

—  Wiréwki sitowo-sedymentacyjne
—  Wozbogacalniki z cieczg ciezky

—  Utawiacze czesci metalowych

—  Osadzarki wodne pulsacyjne

—  Zageszczacze promieniowe

—  Filtry tarczowe prézniowe

—  Przesiewacze wibracyjne

—  Przesiewacze wibracyjne

—  Przesiewacze wibracyjne

Wirédwki odwadniajgce
Kruszarki szczekowe
Kruszarki bebnowe
Filtry cisnieniowe
Prasy filtracyjne

Prasy tasmowe
Rekuperatory
Flotowniki

Suszarki
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Tabela 1. Technologia przerébki wegla kamiennego i maszyny stosowane
na poszczeg6lnych etapach przerébki

1. Przygotowanie wegla 2. Klasyfikacja wstepna 3. Wzbogacanie wegla

4, Odwadnianie 5. Zageszczanie i filtracja 6. Suszenie koncentratéow

Do uzupetnienia tabeli 1 nalezy wykorzysta¢ wszystkie maszyny z tabeli A.

W wyniku wzbogacania flotacyjnego wegla kamiennego otrzymuje si¢ koncentrat weglowy oraz odpad.
Na rysunku 2 przedstawiono krzywe skladu ziarnowego obu produktow flotacji.
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Rysunek 2. Krzywe skladu ziarnowego koncentratu oraz odpadu flotacyjnego

Na podstawie krzywych sktadu ziarnowego ocen i1 zapisz, ktory z produktow wzbogacania charakteryzuje
si¢ drobniejszym uziarnieniem.
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Na podstawie analizy rysunku 2 uzupelnij tabele 2. Odczytaj z wykresu wychod kumulowany
poszczegoélnych klas ziarnowych, a nastgpnie oblicz wychod kazdej z klas ziarnowych. Wyniki zapisz

w tabeli 2 osobno dla koncentratu i odpadu.

Tabela 2. Sklad ziarnowy produktéw wzbogacania flotacyjnego

Klasa ziarnowa, mm Wychdd, g, %
' Koncentrat Odpad
1 2 3
0,0-0,1
0,1-0,2
powyzej 0,2
suma 100,0 100,0

Korzystajgc z tabeli B uzupehij tabele 3, dobierajac zdjgcie maszyny i1 jej nazwe do odpowiedniego

procesu przerdbczego.

Tabela B.

Maszyny przerdbcze stosowane w zaktadzie przerébki mechanicznej wegla kamiennego

""

4

5

Nazwy maszyn

Maszyny flotacyjne
Przesiewacze wibracyjne

Zageszczacz Dorra
Wzbogacalnik DISA

Osadzarki pulsacyjne
Przenosnik kubetkowy
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Tabela 3. Maszyny stosowane na poszczegolnych etapach przerobki mechanicznej wegla

Numer

Lp. Proces Nazwa maszyny zdjecia

W?zbogacanie w cieczach ciezkich

Wzbogacanie w osadzarkach

Wzbogacanie flotacyjne

Klasyfikacja

1.
2.
3
4. | Sedymentacja
5
6

Transport

Podczas procesu przerdbki mechanicznej wegla kamiennego, wegiel surowy wydobyty z szybu poddawany
jest kruszeniu w kruszarkach mtotkowych do uziarnienia ponizej 20 mm. Wydajnos¢ pojedynczej kruszarki
miotkowej wynosi 250 Mg/h.

Na podstawie wzoru oblicz wydajnos¢ dobowa takiej kruszarki, a nastgpnie na podstawie opisu zakladu
przerobki mechanicznej wegla kamiennego okresl liczbe kruszarek mlotkowych niezbgdnych w tym
zakladzie, aby zapewni¢ catkowity przeréb nadawy 1 wyniki zapisz w tabeli 4.

Wzo6r na obliczanie wydajnosci dobowe;j:
Wa=T-1
gdzie:
W, — wydajno$§é dobowa, Mg/d
T — wydajnos¢ godzinowa, Mg/h
I —1ilo$¢ godzin, h

Tabela 4. Zdolno$¢ produkcyjna zakladu przer6ébki mechanicznej wegla kamiennego

Wydajnos¢ dobowa pojedynczej kruszarki mtotkowej wynosi:

Liczba kruszarek mtotkowych niezbedna do zapewnienia ciggtosci pracy zaktadu przerébczego wynosi:

Czas przeznaczony na wykonanie zadania egzaminacyjnego wynosi 150 minut.

Ocenie podlegac bedzie 4 rezultaty:
— technologia przerobki wegla kamiennego 1 maszyny stosowane na poszczegblnych etapach

przerobki — tabela 1,

— sklad ziarnowy produktow wzbogacania flotacyjnego oraz okreslenie ktéry z produktow
flotacji ma drobniejsze uziarnienie — tabela 2,

— maszyny stosowana na poszczegolnych etapach przerébki mechanicznej wegla — tabela 3,

— zdolno§¢ produkeyjna zaktadu przerébki mechanicznej wegla kamiennego — tabela 4.
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Miejsce na notatki i obliczenia nie podlegaja ocenie

Strona 6z 6



