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07" CENTRALNA

1% KOMISJA

2w EGZAMINACYJNA
Nazwa kwalifikacji: Prowadzenie procesu przerébki kopalin stalych
Oznaczenie kwalifikacji: M.35
Numer zadania: 01

Arkusz zawiera informacje prawnie chronione
do momentu rozpoczecia egzaminu Miejsce na naklejke
i . z numerem PESEL i z kodem
Wypehnia zdajacy oérodka

Numer PESEL zdajgcego*
8 M.35-01-15.01
5 Czas trwania egzaminu:150 minut
o
E, EGZAMIN POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE W ZAWODZIE
% Rok 2015
= CZESC PRAKTYCZNA

Instrukcja dla zdajacego

1. Na pierwszej stronie arkusza egzaminacyjnego wpisz w oznaczonym miejscu swoj numer PESEL
i naklej naklejke¢ z numerem PESEL i z kodem osrodka.

2. Na KARCIE OCENY w oznaczonym miejscu przyklej naklejk¢ z numerem PESEL oraz wpisz:

— swdj numer PESEL*,

— symbol cyfrowy zawodu,
— oznaczenie kwalifikacji,
— numer zadania,

— numer stanowiska.

3. KARTE OCENY przekaz zespotowi nadzorujagcemu czes$¢ praktyczna egzaminu.

4. Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny zawiera 5 stron i nie zawiera bledéow. Ewentualny brak stron lub
inne usterki zglo$ przez podniesienie r¢ki przewodniczgcemu zespotu nadzorujgcego cze$¢ praktyczng
egzaminu.

5. Zapoznaj si¢ z trescig zadania oraz stanowiskiem egzaminacyjnym. Masz na to 10 minut. Czas ten nie
jest wliczany do czasu trwania egzaminu.

6. Czas rozpoczecia i zakonczenia pracy zapisze w widocznym miejscu przewodniczacy zespolu
nadzorujgcego.

7. Wykonaj samodzielnie zadanie egzaminacyjne. Przestrzegaj zasad bezpieczenstwa i organizacji pracy.

8. Jezeli w zadaniu egzaminacyjnym wystepuje polecenie ,,zglo$§ gotowos¢ do oceny przez podniesienie
reki”, to zastosuj si¢ do polecenia i poczekaj na decyzj¢ przewodniczacego zespotu nadzorujgcego.

9. Po zakoficzeniu wykonania zadania pozostaw rezultaty oraz arkusz egzaminacyjny na swoim
stanowisku lub w miejscu wskazanym przez przewodniczgcego zespotu nadzorujgcego.

10.Po uzyskaniu zgody zespohlu nadzorujacego mozesz opuscié¢ salg/miejsce przeprowadzania egzaminu.

Powodzenia!

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajacego tozsamosé
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Zadanie egzaminacyjne

Zaktad Gorniczy CARBON prowadzi przerobke wegla kamiennego. Czas pracy zaktadu wynosi 16 h/dobeg.
W tabelach 1-4 w oparciu o informacje zawarte w tresci zadania oraz opisy przedstawione w tabelach
A-D:

— zestaw obiekty technologiczne ZG CARBON zgodnie z procesem przerobki wegla,

— zestaw kolejne operacje zasadnicze 1 pomocnicze,

— zapisz klasy ziarnowe uzyskiwane na poszczegdlnych maszynach przerdbezych,

— oblicz wydajnosci dobowe maszyn przerobczych.

Tabela A. Opis procesu technologicznego przerdobki wegla

e Wydajno$¢é maksymalna ZMPW: 1 000 t/h

s Stacja przygotowania nadawy: sortownia

¢ Urobek z szybu klasyfikowany jest na przesiewaczach WK-1 na klasy ziarnowe 0-200 mm i powyzej 200 mm.

s Klasa powyzej 200 mm zostaje skruszona w kruszarkach KWK-100U, po tych procesach urobek surowy
kierowany jest do zbiornika wegla surowego.

Zbiornik wegla surowego
Zbiornik wegla surowego stuzy jako zbiornik retencyjny do magazynowania wegla surowego. Ze zbiornika wegiel
surowy kierowany jest do klasyfikacji i wzbogacania.

Pluczka ziarnowa

Wegiel surowy w klasie 0-200 mm kierowany jest na przesiewacze klasyfikacji wstepnej (typu PZ), gdzie
rozklasyfikowany zostaje na klasy 20-200 mm i 0-20 mm.

Klasa 20-200 mm wzbogacana jest dwuproduktowo w zawiesinowym wzbogacalniku typu DISA. Koncentrat
odwadniany jest na przesiewaczach typu PWP, a nastepnie kierowany jest na przesiewacze klasyfikacji wtdrnej
typu WK-1 i WP. Z klasyfikacji wtdrnej poprzez zbiorniki koncentratu wegiel tadowany jest do wagonéw. Odpady
po odwodnieniu na przesiewaczach typu PWP kierowane s3 do zbiornika kamienia. Odpady magazynowane sg
w zbiorniku i wywozone samochodami. Zamulona woda poptuczkowa kierowana jest do zageszczacza
promieniowego DORRA o $rednicy 40 m.

Ptuczka miatowa-osadzarkowa

Wegiel surowy w klasie 0-20 mm, po odsianiu klasy ponizej 3 mm, kierowany jest ze zbiornikdw miatu surowego
do wzbogacania w dwuproduktowej osadzarce miatowej. Koncentrat z osadzarki odwadniany jest dwustopniowo
na sitach OSO iodwadniarkach WOW. Muty surowe w klasie 0-0,5 mm, kierowane sg na klasyfikacje
w hydrocyklonach. Produkt mutowy ponizej 0,2 mm kierowany jest do wzbogacania flotacyjnego. Do odwadniania
koncentratéw flotacyjnych stuzg dwie wiréwki bezsitowe.

Odwodniony koncentrat flotacyjny mieszany jest z koncentratem z osadzarki i kierowany do zbiornikéw
koncentratu.

Odpady flotacyjne sa kierowane na prasy filtracyjne, a nastepnie do zbiornika odpadu. Woda obiegowa kierowana
jest do zageszczacza promieniowego DORRA.,

Zwaly z zatadownia wegla

Kopalnia posiada mozliwos$¢é zwatowania miatu na zwale utwardzonym.

Zatadunek wegla na szybkiej zatadowni prowadzony jest bezposrednio z produkcji wzglednie ze zwatéw wegla
poprzez zbiornik miatowy, zespdt wazgco-dozujacy, urzadzenia transportowe i punkt zatadowczy wagonéw.

Gospodarka wodno-mutowa

Proces technologiczny gospodarki wodno-mutowej obejmuje:

klasyfikacje wod poptuczkowych,

— klarowanie wdd poptuczkowych w zageszczaczu promieniowym DORRA o srednicy 40 m,
odwadnianie mutéw na filtrach tarczowych typu FTC,

odwadnianie koncentratéw flotacyjnych na wirdwkach bezsitowych ptuczki miarowej.
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Kontrola jakosci i laboratorium

Nadzor nad procesem technologicznym realizowany jest przez pobieranie préb i kontrole produktéw punktow
technologicznych.

Analiza densymetryczna produktéw wzbogacania w wzbogacalnikach zawiesinowych 20-200 mm — dla utrzymania
wysokiej jakosci koncentratu oraz wyeliminowanie mozliwosci strat wegla w odpadach.

Maszyny i urzadzenia stosowane do procesu technologicznego

Przesiewacz wibracyjny o ruchu kotowym, jednopoktadowy — wydajnos¢ 120 t/h, max wymiary ziaren 150 mm
Przesiewacz wibracyjny o ruchu prostoliniowym, jednopoktadowy — wydajno$é 550 t/h, max wymiary ziaren
150 mm

Przesiewacz wibracyjny o ruchu prostoliniowym, jednopoktadowy — wydajnos¢ 120 t/h, max wymiary ziaren
200 mm

Przesiewacz wibracyjny o ruchu prostoliniowym, jednopoktadowy — wydajno$é 220 t/h, max wymiary ziaren
200 mm

Przesiewacz wibracyjny o ruchu prostoliniowym —wydajnos¢ 800 t/h, max wymiary ziaren 20 mm

Przesiewacz wibracyjny o ruchu prostoliniowym —wydajnosé 1 200 t/h, max wymiary ziaren 20 mm

Osadzarka ziarnowa dwuproduktowa — wydajnos$¢ 300 t/h

Przesiewacz odwadniajacy — wydajnos¢ 150 t/h, max wymiar ziaren 200 mm

Kruszarka mtotkowa — wydajnos¢ 250 t/h, wymiar ziarna 20 mm

Przesiewacz wibracyjny o ruchu prostoliniowym — wydajnos$¢ 200 t/h, max wymiar ziarna 20 mm

Baterie hydrocyklondw HC-100 wydajnoé¢ 4-20 m>/h, HC-225 wydajno$¢ 20-100 m*/h

Sita od$rodkowe

Prasy filtracyjne

Filtry prozniowe

Suszarki bebnowe

Sita odsrodkowe OSO

Odmulniki DORRA — zageszczacze promieniowe

Korzystajac z Opisu procesu technologicznego przerobki wegla oraz Wybranych obiektow
technologicznych w ZG CARBON, uzupeinij Tabelg¢ 1. Obiekty technologiczne w ZG CARBON zapisane
zgodnie z chronologia procesu przerobki wegla.

Tabela B. Wybrane obiekty technologiczne w ZG CARBON

— zwaly z zatadownia

— zbiornik wegla surowego

— gospodarka wodno-mufowa

— ptuczka ziarnowa zawiesinowa cc

— stacja brykietowania i peletowania

— ptuczka miatowa osadzarkowa — wodna

— stacja przygotowania nadawy — sortownia

Tabela 1. Obiekty technologiczne w ZG CARBON
(zapisane zgodnie z procesem przeréobki wegla)

Lp. Obiekty technologiczne

[+ T I ¥ T Y N I VI I N T
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Korzystajac z Opisu procesu technologicznego przerobki wegla oraz Wybranych operacji przerobezych,

uzupelnij Tabelg 2. Kolejne operacje zasadnicze i pomocnicze.

Tabela C. Wybrane operacje przerdbcze

— klasyfikacja

— odwadnianie

— wzbogacanie

— rozdrabnianie

— transport wewnetrzny

— magazynowanie koncentratu i odpaddow

Tabela 2. Kolejne operacje zasadnicze i pomocnicze

Lp. Operacje przerébcze

ikl Wik

Korzystajac z Opisu procesu technologicznego przerobki wegla oraz Wybranych klas ziarnowych

uzyskiwanych w procesie przerobki wegla, uzupelnij Tabele 3. Klasy ziamowe uzyskiwane na

poszczegélnych maszynach przerébezych.

Tabela D. Wybrane klasy ziarnowe uzyskiwane w procesie przerébki wegla

— klasa 0-2 mm
— klasa 2-20 mm
— klasa 20-200 mm

Tabela 3. Klasy ziarnowe uzyskiwane na poszczeg6élnych maszynach przerébezych

Lp. Maszyny przerdbcze

Klasy ziarnowe

1. |ptuczka ziarnowa

2. |osadzarka ptuczki miatowej

3, |flotownik

Oblicz wydajno$¢ dobowa maszyn przerdbczych korzystajac z Opisu procesu technologicznego przerdbki
wegla oraz podanego wzoru. Zaklad pracuje na dwie 8 godzinne zmiany. Wyniki obliczen poprzedzone

podstawieniem danych do wzoru zapisz w Tabeli 4.
W,=T-1I

gdzie: Wy — wydajnos$¢ dobowa [t/d],
T  —wydajno$¢ godzinowa [t/h],
I — ilos¢ godzin [h/d].
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Tabela 4. Wydajnos$¢ dobowa maszyn przerdbczych

Wydajnos¢ dobowa maszyn

Lp. R (podstawienie danych do wzoru i wynik obliczeri)

1. | Osadzarka dwuproduktowa

2. |Przesiewacz odwadniajgcy z sitami szczelinowymi

3. | Kruszarka mtotkowa (wymiar ziarna 20 mm)

Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 150 minut.

Ocenie podlega¢ beda 4 rezultaty:
— Tabela 1. Obiekty technologiczne w ZG CARBON,
— Tabela 2. Kolejne operacje zasadnicze i pomocnicze,
— Tabela 3. Klasy ziarnowe uzyskiwane na poszczegdlnych maszynach przerébezych,
— Tabela 4. Wydajnos¢ dobowa maszyn przerobcezych.
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