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Arkusz zawiera informacje prawnie Uklad graficzny © CKE 2016 CENTRALNA
chronione do momentu rozpoczecia egzaminu KOMISJA
EGZAMINACYJNA

Nazwa kwalifikacji: Prowadzenie procesu przerobki kopalin stalych
Oznaczenie kwalifikacji: M.35
Numer zadania: 01

Numer PESEL zdajacego™

Ini . Migjsce na naklejke¢ z numerem
Wypetnia zdajacy PESEL i z kodem osrodka

M.35-01-16.08
Czas trwania egzaminu: 150 minut

EGZAMIN POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE W ZAWODZIE
_ Rok 2016
CZESC PRAKTYCZNA

Instrukcja dla zdajacego

1.

Na pierwszej stronie arkusza egzaminacyjnego wpisz w oznaczonym miejscu swoj numer PESEL
i naklej naklejke¢ z numerem PESEL i z kodem osrodka.

Na KARCIE OCENY w oznaczonym miejscu przyklej naklejk¢ z numerem PESEL oraz wpisz:
swo0j numer PESEL*,

oznaczenie kwalifikacji,

- numer zadania,

- numer stanowiska.

Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny zawiera 6 stron i nie zawiera blgdow. Ewentualny brak stron
lub inne usterki zgtos$ przez podniesienie r¢ki przewodniczacemu zespotu nadzorujgcego.

Zapoznaj si¢ z trescig zadania oraz stanowiskiem egzaminacyjnym. Masz na to 10 minut. Czas ten
nie jest wliczany do czasu trwania egzaminu.

Czas rozpoczgcia i zakonczenia pracy zapisze w widocznym miejscu przewodniczacy zespolu
nadzorujgcego.

Wykonaj samodzielnie zadanie egzaminacyjne. Przestrzegaj zasad bezpieczenstwa i organizacji
pracy.

Po zakonczeniu wykonania zadania pozostaw arkusz egzaminacyjny z rezultatami oraz KARTE
OCENY na swoim stanowisku lub w miejscu wskazanym przez przewodniczacego zespohu
nadzorujacego.

Po uzyskaniu zgody zespolu nadzorujagcego mozesz opusci¢ salg/miejsce przeprowadzania
egzaminu.

Powodzenia!

*w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamosé
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Zadanie egzaminacyjne

OPIS PRACY ZAKEADU PRZEROBKI MECHANICZNEJ WEGLA GROSZEK

W Zakladzie Przerébki Mechanicznej Wegla GROSZEK jest prowadzony proces przerdbki mechanicznej
wegla kamiennego. Zaklad pracuje w systemie trzyzmianowym, po 8 godzin jedna zmiana, przez 256 dni
w roku.

Proces przerobki wegla kamiennego obejmuje kolejno nastepujgce operacje:

— odkamienianie urobku i przygotowanie nadawy,
— wzbogacanie wegla w cieczy cigzkiej,

— wzbogacanie w osrodku wodnym,

— wzbogacanie flotacyjne,

— odwadnianie produktow przerobki.
Podstawg operacji wzbogacania jest podzial wegla kamiennego na klasy ziarnowe podczas procesow
klasyfikacji na przesiewaczach pokladowych oraz sitach tukowych. Do procesu wzbogacania w cieczy
ciezkiej jest kierowany wegiel o uziarnieniu powyzej 20 mm, nadawe do wzbogacania w osrodku wodnym (w
osadzarkach) stanowi wegiel o uziarnieniu od 0,5 do 20 mm, natomiast do wzbogacania flotacyjnego
kierowany jest wegiel o uziarnieniu ponizej 0,5 mm.

Zadaniem procesu flotacji wegla kamiennego jest zmniejszenie zawartosci popiolu w koncentratach
flotacyjnych. W Zakladzie Przerobki Mechanicznej Wegla GROSZEK nadawa do procesu flotacji zawiera
srednio 16,5% popiotu. W wyniku wzbogacania otrzymywany jest koncentrat zawierajgcy 6,0% popiolu,
a wychod tego koncentratu wynosi 88% masy nadawy na flotacje.

Na podstawie opisu pracy Zaktadu Przerobki Mechanicznej Wegla GROSZEK oraz w oparciu o informacje
zawarte w tresci zadania wykonaj nastgpujace czynnosci:

— w tabeli 1 wpisz obliczone wychody procentowe oraz wychody kumulowane procentowe wegla
kamiennego kierowanego do flotacji,

— narysunku 1 narysuj krzywe sktadu ziarnowego dla nadaw do procesu flotacji wegla kamiennego,

— przeanalizuj sktad ziarnowy nadaw do procesu flotacji wegla kamiennego 1 zapisz w numer zmiany
w wierszu odpowiadajgcym jej charakterystyce tabeli 2,

— w tabeli 3 uzupehij nazwy i czgs$ci maszyn stosowanych w Zaktadzie Przerobki Mechanicznej Wegla
GROSZEK w poszczegolnych procesach przerdbezych.

Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 150 minut.
Ocenie podlegac bedg 4 rezultaty:
— wychody klas ziarnowych wegla kamiennego kierowanego do flotacji — tabela 1,
— krzywe sktadu ziarnowego dla nadaw do procesu flotacji wegla kamiennego — rysunek 1,
— analiza sktadu ziarnowego nadaw do procesu flotacji wegla kamiennego — tabela 2,
— maszyny stosowane w Zaktadzie Przerobki Mechanicznej Wegla GROSZEK - tabela 3.
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W tabeli 1 zamieszczono sktad ziarnowy probek wegla kamiennego kierowanego do procesu flotacji w ciagu
trzech zmian roboczych Zaktadu Przerobki Mechanicznej Wegla GROSZEK. Na podstawie wychodow
masowych kazdej z klas ziarnowych oblicz wychody i zapisz w tabeli 1. Wyniki obliczen zapisz
z doktadnoscia do jednego miejsca po przecinku.

Tabela 1. Wychody klas ziarnowych wegla kamiennego kierowanego do flotacji

Zmianall
1 2 3 4
klasa ziarnowa, mm wychdd, g wychdd, % wychéd kumulowany, %
0-0,04 87
0,04 -0,07 37
0,07-0,10 21
0,10-0,30 26
0,30-0,50 3
Suma —nadawa 174
Zmianalll
1 2 3 4
klasa ziarnowa, mm wychdd, g wychadd, % wychdéd kumulowany, %
0-0,04 127
0,04 -0,07 52
0,07-0,10 15
0,10-0,30 13
0,30-0,50 5
Suma —nadawa 212
Zmiana Il
1 2 3 4
klasa ziarnowa, mm wychod, g wychdd, % wychdd kumulowany, %
0-0,04 143
0,04 -0,07 25
0,07-0,10 10
0,10-0,30 2
0,30-0,50 1
Suma — nadawa 181
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Na podstawie danych z tabeli 1 sporzadz krzywe sktadu ziarnowego na rysunku 1 i zaznacz, ktéra krzywa
oznacza poszczego6lng zmiang (I, IT lub III).
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Rysunek 1. Krzywe skladu ziarnowego dla nadaw do procesu flotacji wegla kamiennego

Na podstawie analizy tabeli 1 oraz rysunku 1 uzupelnij tabel¢ 2, wpisujgc numer zmiany w wierszu
odpowiadajacym jej charakterystyce.

Tabela 2. Analiza skladu ziarnowego nadaw do procesu flotacji wegla kamiennego

Lp. Charakterystyka skfadu ziarnowego nadawy Zmiana

1. |Zmiana o najdrobniejszym uziarnieniu nadawy

2. |Zmiana o najgrubiej uziarnionej nadawie

3. | Nadawa, dla ktérej wychdd klasy ziarnowej powyzej 0,10 mm stanowit mniej niz 2%

4. |Nadawa o najwyiszym wychodzie klasy ziarnowej ponizej 0,04 mm
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W tabeli 3. zamieszczono rysunki dwoch maszyn stosowanych podczas procesu przerdbki w tym zakladzie.
Uzupehnij puste wiersze w tabeli 3, uzywajac okreslen zamieszczonych pod tabelg. Kazdego z okreslen
mozesz uzy¢ wylacznie jeden raz.

Tabela 3. Maszyny stosowane w Zakladzie Przerobki Mechanicznej Wegla GROSZEK

Maszyna 1 Maszyna 2

1. Proces do ktorego jest stosowana maszyna przedstawiona na rysunku

2. Nazwa maszyny

3. Czesci maszyny

Okreslenia do wypelnienia tabeli 3:
aerator, koto topatkowe, kolo zgarniakowe, komora flotacyjna, topatki wirnika, maszyna flotacyjna, naped

kota topatkowego, puszka odpadowa, rynna, stator, wzbogacanie flotacyjne, wzbogacalnik DISA,
wzbogacanie w cieczach cigzkich, zbiornik z cieczg cigzka.
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Miejsce na notatki i obliczenia (nie podlegaja ocenie)
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