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chronione do momentu rozpoczecia egzaminu KOMISJA
EGZAMINACYJNA

Nazwa kwalifikacji: Prowadzenie procesu przerobki kopalin stalych
Oznaczenie kwalifikacji: M.35
Numer zadania: 01

Numer PESEL zdajacego™

Miejsce na naklejk¢ z numerem

Wypetnia zdajacy PESEL i z kodem o$rodka

M.35-01-18.06
Czas trwania egzaminu: 150 minut

EGZAMIN POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE W ZAWODZIE
_ Rok 2018
CZESC PRAKTYCZNA

Instrukcja dla zdajacego

1.

Na pierwszej stronie arkusza egzaminacyjnego wpisz w oznaczonym miejscu swoj numer PESEL
i naklej naklejk¢ z numerem PESEL i z kodem osrodka.

Na KARCIE OCENY w oznaczonym miejscu przyklej naklejke z numerem PESEL oraz wpisz:

— swoj numer PESEL*,

oznaczenie kwalifikacji,

— numer zadania,

— numer stanowiska.

Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny zawiera 7 stron i nie zawiera btedow. Ewentualny brak stron
lub inne usterki zgtos przez podniesienie reki przewodniczacemu zespotu nadzorujacego.

Zapoznaj si¢ z trescig zadania oraz stanowiskiem egzaminacyjnym. Masz na to 10 minut. Czas ten
nie jest wliczany do czasu trwania egzaminu,

Czas rozpoczecia i zakonczenia pracy zapisze w widocznym miejscu przewodniczacy zespohlu
nadzorujacego.

Wykonaj samodzielnie zadanie egzaminacyjne. Przestrzegaj zasad bezpieczenstwa i organizacji
pracy.

Po zakonczeniu wykonania zadania pozostaw arkusz egzaminacyjny z rezultatami oraz KARTE
OCENY na swoim stanowisku lub w miejscu wskazanym przez przewodniczacego zespotu
nadzorujacego.

Po uzyskaniu zgody zespolu nadzorujacego mozesz opusci¢ salg/miejsce przeprowadzania
egzaminu.

Powodzenia!

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamosé
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Zadanie egzaminacyjne

Opis pracy zaktadu przerdbki wegla kamiennego

Zaktad przerdbki mechanicznej wegla kamiennego wzbogaca srednio 370 Mg/h urobku, pracujac przez 290 dni w roku
po 16 godzin dziennie. Proces przerébki wegla obejmuje swym zakresem nastepujgce wezty:

przygotowania nadawy,

wzbogacania w wzbogacalnikach zawiesinowych,
wzbogacania w osadzarkach,

wzhogacania w maszynach flotacyjnych,
gospodarki wodno-mutowej.

Na podstawie opisu pracy zakladu przerobki wegla kamiennego oraz w oparciu o informacje zawarte w tresci

zadania:

uzupelnij w tabeli 2 symbole maszyn przerobczych stosowanych w ukladzie wezlta wzbogacania
w osadzarkach,

oblicz przerob masowy nadawy oraz wychody masowe i procentowe produktow wzbogacania
w wzbogacalnikach zawiesinowych. Wyniki obliczefi zapisz w tabeli 3,

odczytaj z rysunku 2 i zapisz w tabeli 4 zawarto$¢ popiotu w koncentracie flotacyjnym oraz jego uzysk
w tym koncentracie, a nastepnie oblicz zawarto$¢ substancji palnej w koncentracie,

dobierz w tabeli 6 czg$ci maszyn i proces wzbogacania do maszyn stosowanych w wezlach
wzbogacania oraz wskaz klasy ziarnowe wegla kamiennego, jakie sa wzbogacane w poszczegolnych
maszynach,

oblicz w tabeli 7 wydajnosci maszyn przerébczych.

Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 150 minut.

Ocenie podlegac bedzie 5 rezultatow:

symbole maszyn przerobczych stosowanych na poszczegolnych etapach schematu technologicznego
przedstawionego na rysunku 1 — tabela 2,

bilans masowy wezta wzbogacania w wzbogacalnikach zawiesinowych — tabela 3,

bilans jakosciowo-ilosciowy wezta wzbogacania flotacyjnego — tabela 4,

maszyny stosowane w weztach wzbogacania w zaktadzie przerobki wegla kamiennego — tabela 6,

wydajno$ci maszyn przerobezych w zaktadzie przerobki wegla kamiennego — tabela 7.
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Na rysunku 1 przedstawiono schemat technologiczny wezta wzbogacania w osadzarkach. Na podstawie
rysunku 1 oraz danych zawartych w tabeli 1 uzupelnij tabele 2 dobierajac symbol maszyny do maszyn
stosownych w uktadzie wezla wzbogacania w osadzarkach.

(@] K
1. wzbogacanie w osadzarkach

2. przenosnik kubetkowy 3. sito odsrodkowe OSSO
Y Y
4 przesiewacz odwadniajgcy 5 wirowka odwadniajaca
odpad koncentrat

Rysunek 1. Schemat wezla wzbogacania w osadzarkach

Tabela 1. Symbole maszyn przerdobezych stosowanych w zakladach przerobki wegla kamiennego
w ukladzie wezla wzbogacania w osadzarkach

Symbol maszyny przerdbczej

Y T T

7 Y VN
A AN
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Tabela 2. Symbole maszyn przerébezych stosowanych na poszezegélnych etapach schematu
technologicznego przedstawionego na rysunku 1

Nazwa procesu przerébczego/nazwa maszyny

e Oznaczenie rysunku maszyny

1 2

1. Wzbogacanie w osadzarkach

2. Przenos$nik kubetkowy

3. Sito odsrodkowe 0OSO

4. Przesiewacz odwadniajacy

5. Wiréwka odwadniajaca

W zakladzie przerobki mechanicznej wegla kamiennego gruboziarniste frakcje o uziarnieniu od 20 do
200 mm sg wzbogacane w wezle wzbogacania w wzbogacalnikach zawiesinowych. Oblicz przerob masowy
nadawy w tym wezle oraz wychody procentowe i masowe produktow tego procesu. Obliczenia dla
wychodow masowych wykonaj z doktadnoscia do 1 Mg, natomiast dla wychodow procentowych
z doktadnoscia do 0,1%. Wyniki obliczen zapisz w tabeli 3.

Tabela 3. Bilans masowy wezla wzbogacania w wzbogacalnikach zawiesinowych

Dzien Masa nadawy w el Wychdd odpadu dielle e

Lp. tveodnia M koncentratu WM koncentratu odpadu
Ye & w Mg : w % w %
1 2 3 4 5 6

il, Poniedziatek 122 108
2. Wtorek 134 88,1
3. Sroda 117 86,7
4, Czwartek 138 122
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W zakladzie przerobki mechanicznej wegla kamiennego klasa ziamowa od 1 do 20 mm jest wzbogacana
w osadzarkach, natomiast klasa ziarnowa ponizej 1 mm w maszynach flotacyjnych. Na rysunku 2
przedstawiono parametry jakosciowo-ilosciowe procesu wzbogacania flotacyjnego dla roznych dni tygodnia.
Na podstawie rysunku 2 uzupelnij tabele 4, odczytujac z rysunku zawarto§¢ oraz uzysk popiotu
w koncentracie, a nastgpnie oblicz zawartos¢ substancji palnej w koncentracie. Obliczenia zapisz w tabeli 4
z doktadnoscia do liczb catkowitych.
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Rysunek 2. Parametry jakosciowo-ilosciowe koncentratu flotacyjnego

Tabela 4. Bilans jako$ciowo-ilosciowy wezla wzbogacania flotacyjnego

] ] Zawartosé popiotu Zawartosé substancji palnej Uzysk popiotu
Lp. Dajefi tygodnia w koncentracie w % w koncentracie w % w koncentracie w %
1 2 3 4
1. Poniedziatek
2. Wtorek
3. Sroda
4, Czwartek
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Na podstawie tresci zadania egzaminacyjnego oraz danych zawartych w tabeli 5 uzupehij tabele 6. Dobierz
do kazdej maszyny odpowiadajace jej czg$ci i proces, jaki si¢ w niej przeprowadza, oraz okresl klase
ziarnowa wegla kamiennego, ktorg si¢ w niej wzbogaca.

Tabela 5. Bilans jakosciowo-ilosciowy wezla wzbogacania flotacyjnego

Czesci maszyn

aerator, koto topatkowe, komora oscylacyjna, stator, ttok, wygarniacz topatkowy

Proces

wzbogacanie grawitacyjne, wzbogacanie flotacyjne

Tabela 6. Maszyny stosowane w wezlach wzbogacania w zakladzie przer6bki wegla kamiennego

Lp. Nazwa maszyny Cze$¢ maszyny Proces Klasa ziarnowa w mm

1. | Wzbogacalnik zawiesinowy

2. Osadzarka ttokowa

3. Maszyna flotacyjna

Na podstawie opisu pracy zaktadu przerobki wegla kamiennego oblicz wydajnosci poszczegolnych maszyn
przerobezych, uwzgledniajac, ile godzin na dobe pracuje zaktad i przez ile dni w roku. Wyniki obliczefi
zapisz w tabeli 7.

Tabela 7. Wydajnosci maszyn przerébezych w zakladzie przerébki wegla kamiennego

] NazwialFraszon Wydajnos¢ godzinowa Wydajnosé dobowa Wydajnosé roczna
P E w Mg/h w Mg/doba w Mg/rok
1 2 3 4
1. | Wzbogacalnik zawiesinowy 90
2. Osadzarka ttokowa 1280
3. Maszyna flotacyjna 35
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Miejsce na notatki i obliczenia — (nie podlegaja ocenie)
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