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chronione do momentu rozpoczecia egzaminu KOMISJA
EGZAMINACYJNA

Nazwa kwalifikacji: Prowadzenie procesu przerobki kopalin stalych
Oznaczenie kwalifikacji: M.35
Numer zadania: 01

Numer PESEL zdajacego™

Miejsce na naklejk¢ z numerem

Wypetnia zdajacy PESEL i z kodem o$rodka

M.35-01-18.01
Czas trwania egzaminu: 150 minut

EGZAMIN POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE W ZAWODZIE
_ Rok 2018
CZESC PRAKTYCZNA

Instrukcja dla zdajacego

1.

Na pierwszej stronie arkusza egzaminacyjnego wpisz w oznaczonym miejscu swoj numer PESEL
i naklej naklejk¢ z numerem PESEL i z kodem osrodka.

Na KARCIE OCENY w oznaczonym miejscu przyklej naklejke z numerem PESEL oraz wpisz:

— swoj numer PESEL*,

oznaczenie kwalifikacji,

— numer zadania,

— numer stanowiska.

Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny zawiera 9 stron i nie zawiera bledow. Ewentualny brak stron
lub inne usterki zgtos przez podniesienie reki przewodniczacemu zespotu nadzorujacego.

Zapoznaj si¢ z trescig zadania oraz stanowiskiem egzaminacyjnym. Masz na to 10 minut. Czas ten
nie jest wliczany do czasu trwania egzaminu,

Czas rozpoczecia i zakonczenia pracy zapisze w widocznym miejscu przewodniczacy zespohlu
nadzorujacego.

Wykonaj samodzielnie zadanie egzaminacyjne. Przestrzegaj zasad bezpieczenstwa i organizacji
pracy.

Po zakonczeniu wykonania zadania pozostaw arkusz egzaminacyjny z rezultatami oraz KARTE
OCENY na swoim stanowisku lub w miejscu wskazanym przez przewodniczacego zespotu
nadzorujacego.

Po uzyskaniu zgody zespolu nadzorujacego mozesz opusci¢ salg/miejsce przeprowadzania
egzaminu.

Powodzenia!

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamosé
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Zadanie egzaminacyjne

Opis pracy zakladu przerobki wegla kamiennego

W zaktadzie przerébki wegla kamiennego przerabia sie 2 246 400 Mg wegla kamiennego rocznie. Zakitad pracuje
przez 260 dni w roku.

Proces przerobki wegla kamiennego obejmuje klasyfikacje, rozdrabnianie w kruszarkach szczekowych, wzbogacanie
grawitacyjne w osadzarkach i w cieczach ciezkich oraz wzbogacanie flotacyjne. W wyniku proceséw przerdbcezych
otrzymuje sie kilka sortymentéw wegla: KOSTKA, ORZECH, GROSZEK i MIAL wzbogacony oraz jako produkt
odpadowy — KAMIEN.

Na podstawie opisu pracy zakladu przerobki wegla kamiennego oraz w oparciu o informacje zawarte w tresci
zadania wykonaj nast¢pujace czynnosci:

— na rysunku 1 i 2 uzupehij pola od 1 do 10 nazwami maszyn przerobczych na podstawie danych
zawartych w tabeli 1,

— oblicz dobowa i rocznag wydajno$¢ oraz roczne zuzycie energii przez przesiewacze wibracyjne
stosowane w zaktadzie przerobki wegla kamiennego. Wyniki obliczen zapisz w tabeli 3,

— oblicz zawarto$¢ substancji palnej w nadawie, popiotu i substancji palnej w koncentracie flotacyjnym
oraz wspotczynnik wzbogacenia w popiot. Wyniki obliczen zapisz w tabeli 4,

— oblicz parametry prowadzenia procesu flokulacji koncentratu flotacyjnego wegla kamiennego
w zaktadzie przerobki. Wyniki obliczef zapisz w tabeli 5.

Tabela 1. Nazwy maszyn przerobczych stosowanych w zakladzie przerobki wegla kamiennego

Nazwa maszyny
Osadzarka OZ
Filtr prozniowy FTC
Wzbogacalnik DISA3S
Suszarka bebnowa ROW
Prasa filtracyjna PF-ROW
Kruszarka szczekowa KWK

Flotownik pneumomechaniczny

Kruszarka udarowa pierscieniowa UP

Przesiewacz wibracyjny WK1 (& = 20 mm)

Przesiewacz wibracyjny WK1 (& = 200 mm)
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W zakladzie przerdbki wegla kamiennego do procesu klasyfikacji wstepnej wegla kamiennego w klasie
ziarnowej 0 — 200 mm stosuje si¢ dwa rodzaje przesiewaczy wibracyjnych. W tabeli 2 zestawiono parametry
pracy obu typow przesiewaczy.

Tabela 2. Parametry pracy przesiewaczy wibracyjnych stosowanych w zakladzie przerdbki wegla
kamiennego

Oznaczenie przesiewacza Powierzchnia sitaw m? Wydajnosé przesiewacza | Jednostkowe zuzycie energii
w zaktadzie w Mg/godz. w kWh/Mg

P-101 9,0 250 4,2

P-201 13,2 400 53

Na podstawie danych zamieszczonych w tabeli 2 oraz na podstawie opisu pracy zakladu przerobki wegla
kamiennego uzupelnij puste pola w tabeli 3. Wyniki obliczen zapisz w postaci liczb catkowitych.

Tabela 3. Dobowa i roczna wydajnos¢ oraz roczne zuzycie energii przez przesiewacze wibracyjne
stosowane w zakladzie przerobki wegla kamiennego

Oznaczenie przesiewacza Dobowa wydajnosé Roczna wydajnos¢ Roczne zuiycie energii
w zaktadzie przesiewacza w Mg/doba przesiewacza w Mg/ rok w kWh/Mg
1 2 3 4
P-101
P-201

W zaktadzie przerobki wegla kamiennego muly weglowe poddaje si¢ procesowi wzbogacania flotacyjnego.
W wyniku flotacji otrzymuje si¢ dwa produkty: koncentrat i odpad. Do flotacji stosuje si¢ dwa odczynniki
flotacyjne: olej napedowy oraz 4-metylo-2-pentanol. W tabeli 4 zestawiono zmianowe dane pracy wezta
flotacji mutow weglowych z 3 dni roboczych. Na podstawie tych danych oblicz i zapisz w kolumnie 4
zawarto$¢ substancji palnej w nadawie do flotacji (ar). Nastepnie oblicz i zapisz w kolumnie 6 zawartos¢
popiotlu w koncentracie flotacyjnym, korzystajac ze wzoru:

a,-&

A, =244 o
) /4

w ktérym:

Aa — zawartos ¢ popiolu w koncentracie, %,

ax — zawarto$¢ popiotu w nadawie, %,

ea — uzysk popiolu w koncentracie, %,

y — wychod koncentratu, %.

Strona5z9




Pobrano z arkusze24.pl

W kolumnie 7 w tabeli 4 oblicz i zapisz zawartos¢ substancji palnej w koncentracie flotacyjnym (4p).
W kolumnie 8 w tabeli 4 oblicz i zapisz wskaznik wzbogacenia K w popiot, korzystajac ze wzoru:

A
K= ,9%
a,-t

Wyniki obliczen zapisz z doktadnoscig do 0,01% lub 0,01.
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Aby przyspieszy¢ proces sedymentacji zawiesiny koncentratu flotacyjnego wegla kamiennego, w zakladzie
przerobki stosuje si¢ flokulant z grupy poliakryloamidow o nazwie FLOCSS5. Na podstawie danych w tabeli 5
uzupelnij puste pola w kolumnie 2 w tabeli 5. Wyniki obliczen zapisz z doktadnoscig do 0,01.

Tabela 5. Parametry prowadzenia procesu flokulacji koncentratu flotacyjnego wegla kamiennego
w zakladzie przeréobki

1 2
Objetos¢ zbiornika z koncentratem weglowym w dm? 20 000
Sucha masa koncentratu w 1 dm’ zawiesinyw g 275
Dawka dozowanego flokulanta FLOC55 w g/Mg koncentratu weglowego 0,5

Sucha masa koncentratu weglowego w zbiorniku w Mg

[Masa flokulanta FLOC55, ktdra nalezy dodaé do zbiornikaw g

Dobowa produkcja suchej masy koncentratu w zaktadzie w Mg 210

Dobowe zuzycie flokulanta FLOC55 w kg

Roczne zuzycie flokulanta FLOC55 w kg

Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 150 minut.

Ocenie podlegac bedzie 5 rezultatow:

fragment schematu technologicznego przerobki wegla kamiennego w zakladzie przerobki wegla
kamiennego — wezel wzbogacania w cieczach cigezkich i osadzarkach — rysunek 1,

fragment schematu technologicznego przerébki wegla kamiennego w zaktadzie przerobki wegla
kamiennego — wezel wzbogacania flotacyjnego — rysunek 2,

dobowa i roczna wydajnos¢ oraz roczne zuzycie energii przez przesiewacze wibracyjne stosowane
w zakladzie przerobki wegla kamiennego — tabela 3,

zmianowe dane pracy wezta flotacji muléw weglowych w zaktadzie przerobki wegla kamiennego —
tabela 4,

parametry prowadzenia procesu flokulacji koncentratu flotacyjnego wegla kamiennego w zakltadzie
przerobki — tabela 5.
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Miejsce na notatki i obliczenia — brudnopis (nie podlegaja ocenie)
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