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CENTRALNA
KOMISJA
EGZAMINACYJNA
Nazwa kwalifikacji: Organizacja procesu przerobki kopalin stalych
Oznaczenie kwalifikacji: M.36
Numer zadania: 01
Arkusz zawiera informacje prawnie chronione
do momentu rozpoczecia egzaminu Miejsce na naklejke
. . z numerem PESEL i z kodem
Wypelnia zdajacy oérodka
Numer PESEL zdajgcego*
8 M.36-01-14.08
5 Czas trwania egzaminu:150 minut
o
§ EGZAMIN POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE W ZAWODZIE
B Rok 2014
E CZESC PRAKTYCZNA

Instrukcja dla zdajacego

1. Na pierwszej stronie arkusza egzaminacyjnego wpisz w oznaczonym miejscu swoj numer PESEL
i naklej naklejke z numerem PESEL i z kodem oérodka.

2. Na KARCIE OCENY w oznaczonym mie¢jscu przyklej naklejk¢ z numerem PESEL oraz wpisz:

— swoj numer PESEL*,

— symbol cyfrowy zawodu,
— oznaczenie kwalifikacji,
— numer zadania,

— numer stanowiska.

3. KARTE OCENY przekaz zespotowi nadzorujagcemu czes$¢ praktyczna egzaminu.

4. Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny zawiera 0 strony i nie zawiera bledow. Ewentualny brak stron lub
inne usterki zglo$ przez podniesienie r¢ki przewodniczgcemu zespotu nadzorujacego cze$¢ praktyczng
egzaminu.

5. Zapoznaj si¢ z trescig zadania oraz stanowiskiem egzaminacyjnym. Masz na to 10 minut. Czas ten nie
jest wliczany do czasu trwania egzaminu.

6. Czas rozpoczecia i zakonczenia pracy zapisze w widocznym miejscu przewodniczacy zespolu
nadzorujgcego.

7. Wykonaj samodzielnie zadanie egzaminacyjne. Przestrzegaj zasad bezpieczenistwa i organizacji pracy.

8. Jezeli w zadaniu egzaminacyjnym wystepuje polecenie ,,zglo$ gotowo$¢ do oceny przez podniesienie
reki”, to zastosuj sie do polecenia i poczekaj na decyzje¢ przewodniczacego zespotu nadzorujgcego.

9. Po zakoficzeniu wykonania zadania pozostaw rezultaty oraz arkusz egzaminacyjny na swoim
stanowisku lub w miejscu wskazanym przez przewodniczgcego zespotu nadzorujgcego.

10.Po uzyskaniu zgody zespohlu nadzorujacego mozesz opuscié¢ salg/miejsce przeprowadzania egzaminu.

Powodzenia!

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajacego tozsamosé



Zadanie egzaminacyjne
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Do Zakiadu Przerobki Mechanicznej Wegla (ZPMW) jest dostarczany urobek z szybu wydobywczego

w ilosci 800 t/h. Rys.1. przedstawia schemat technologiczny wzbogacania w ZPMW.

Korzystajac z Rys. 1. Schemat technologiczny wzbogacania w ZPMW 1 danych z Tabeli 1. Zaleznosci,
wykonaj bilans przeplywow nadaw 1 produktow operacji w ciggu technologicznym wzbogacania uzupelnij

Tabele 3. Bilans przeplywéw nadaw i produktow.

Do kazdej operacji dobierz maszyny — odpowiedni rodzaj, typ i liczb¢ — wypetniajgc Tabele 4. Maszyny

stosowane w ZPMW. Wykorzystaj przyklady maszyn podane w Tabeli 2. Przykladowe maszyny
stosowane w zakladach przerdbezych wegla.

Okresl operacje przerobcze wykonywane w kolejnych we¢ztach technologicznych — wypelnij Tabele 5.

Wykaz operacji technologicznych uwzgledniajacych transport produktéw, operacji pomocniczych

i odwadniania produktow.

Tabela 1. ZaleznoSci

Operacja przerébcza Produkty z danej Procentowy udziat danego
operacji produktu w nadawie na operacje

Produkt gérny 10%
Klasyfikacja wstepna | $200 mm

Produkt dolny 90%

Produkt gérny 70%
Klasyfikacja wstepna Il $20 mm

Produkt dolny 30%

Koncentrat 60%
Wzbogacanie w cieczach ciezkich Produkt posredni 10%

Odpady 30%

Produkt gorny 80%
Klasyfikacja $2 mm

Produkt dolny 20%

Koncentrat 85%
Wzbogacanie w osadzarkach

Odpady 15%

Koncentrat 75%
Wzbogacanie w hydrocyklonach

Odpady 25%

Strona2z9




Pobrano z arkusze24.pl

Tabela 2. Przykladowe maszyny stosowane w zakladach przerdbczych wegla

Wymiar oczek sita lub .,
Nazwa, rodzaj i typ maszyny szczeliny wylotowej Wydajnosé maszyny
kruszarki [mm] [t/h]
Przesiewacz wibracyjny kotfowy WK1w-2,2x4 200 600
Przesiewacz wibracyjny kotowy WK1w-2,2x6 63 400
Przesiewacz wibracyjny prostoliniowy PZ-3090 20 1000
Przesiewacz wibracyjny prostoliniowy PZ-2675 10 700
Przesiewacz wibracyjny prostoliniowy WP1-1,8x4,5 5 130
Przesiewacz wibracyjny prostoliniowy WP1-2,2x4,5 2 160
Wzbogacalnik w cieczy ciezkiejDisa-1 | ceeeemeee 400
Wzbogacalnik w cieczy ciezkiej Disa-3S | ememeeeeeee 600
Osadzarka pulsacyjna ziarnowa OZ-36-3E | eeememeeee- 180
Osadzarka pulsacyjna $rednioziarnowa 0S-24D3E | - 240
HydrocyklonHWo300 | e 30
Hydrocyklon HWo0200 | e 20
Kruszarka szczekowa KWK-100U 50-300 100
Kruszarka szczekowa KWK-200U 250-400 200
Kruszarka szczekowa DCJ 1033 700x300 15-50 60
Kruszarka szczekowa DCJ 1031 900x600 40-170 160
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Legenda do schematu technologicznego wzbogacania w ZPMW

N nadawa

PGy - produkt gorny z klasyfikacji wstepnej I ¢ 200 mm

PD, — produkt dolny z klasyfikacji wstgpnej I ¢ 200 mm

KR; — kruszywo z rozdrabniania wstgpnego ¢ 200 mm

PG, - produkt gorny z klasyfikacji wstepnej I ¢ 20 mm

PD, - produkt dolny z klasyfikacji wstgpnej IT ¢ 20 mm

Kiw — koncentrat nieodwodniony ze wzbogacania w cieczach cigzkich
O,w — odpady nieodwodnione ze wzbogacania w cieczach cigzkich
KR, — kruszywo z rozdrabniania produktu posredniego ¢ 20 mm

PG, - produkt gorny z klasyfikacji ¢ 2 mm

PD; - produkt dolny z klasyfikacji ¢ 2 mm

Kow — koncentrat nieodwodniony ze wzbogacania w osadzarkach

O,w — odpady nieodwodnione ze wzbogacania w osadzarkach

Wy — woda robocza do wzbogacania w hydrocyklonach

Ksw — koncentrat niecodwodniony ze wzbogacania w hydrocyklonach
O;w — odpady nieodwodnione ze wzbogacania w hydrocyklonach
Wos — woda z odwadniania odpadow ze wzbogacania w hydrocyklonach

O; - odpady odwodnione ze wzbogacania w hydrocyklonach
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Rys. 1. Schemat technologiczny wzbogacania w ZPMW
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Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 150 minut.

Wia

Ocenie podlegaé beda 3 rezultaty:
— wypetniona Tabela 3. Bilans przeplywéw nadaw i produktow,

— wypeiniona Tabela 4. Maszyny stosowane w ZPMW,
— wypeliona Tabela 5. Wykaz operacji technologicznych uwzgledniajacych transport
produktow, operacji pomocniczych i odwadniania produktow.
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Tabela 3. Bilans przeplywéw nadaw i produktow
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Nadawa na dang operacje

Produkty z danej operacji

symbol(e) | ‘Wyehod ¥iychod
Operacja Y se frakg;ji Klasa Nazwa Symbol ze frakgji Klasa
przerdbcza suchej ziarnowa schematu suchej ziarnowa
schematu , produktu .
technol w nadawie [mm] technol. w produkcie [mm]
' [t/h] [t/h]
Produkt
, PG
Klasyfikacja gorny :
wstepna | N
200
$200 mm Produkt PD,
dolny
Rozdrabnianie
wstepne $200 PG, Kruszywo KR,
mm
Produkt
, P
Klasyfikacja P?“ gorny G
wstepna |l KR
$20 mm t Produkt
PD,
dolny
KIW
Koncentrat lub Ky,
Wzbogacanie Produkt PP,
w cieczach PG, i .
L. posredni lub PP
ciezkich
01w
Odpady lub O,
Rozdrabnianie
produktu
. ) PP Kruszywo KR,
posredniego
$20 mm
PD Prg(:: h PG
Klasyfikacja : t gorny
2 mm
¢ KR, Produkt
PD,
dolny
Kaw
K trat
Wzbogacanie oncentra lub K,
w PGZ
osadzarkach Ow
Odpady lub O,
Kaw
Wzbogacanie Rancentrat lub K3
w PDz
hydrocyklonach Osw
Odpady lub O,
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Tabela 4. Maszyny stosowane w ZPMW
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Operacja przerdbcza

Nazwa, rodzaj i typ maszyny

Wydajnos¢
maszyny

[t/h]

Liczba
maszyn

Klasyfikacja wstepna |
$200 mm

Rozdrabnianie wstepne
$200 mm

Klasyfikacja wstepna Il
$20 mm

Wzbogacanie
w cieczach ciezkich

Rozdrabnianie produktu
posredniego
$20 mm

Klasyfikacja
$2 mm

W:zbogacanie
w osadzarkach

Wzbogacanie
w hydrocyklonach
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Tabela S. Wykaz operacji technologicznych uwzgledniajacych transport produktow, operacji

pomocniczych i odwadniania produktow.

Lp.

Operacje przerdhcze

I. Wezet przygotowania nadawy

Il. Wezet wzbogacania w cieczach cieikich

lIl. Wezet wzbogacania w osadzarkach

IV. Wezet wzbogacania w hydrocyklonach
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Miejsce na obliczenia — Brudnopis
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