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Nazwa Organizacja i prowadzenie proceséw metalurgicznych oraz obrébki plastycznej
kwalifikacji: metali
watfiaci.  M-38
Numer zadania: 1
Kod arkusza: ~ IN.38-01-19.01
Lp. Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny
R1 Rezultat 1: Karta technologiczna operacji obrébki cieplno-chemicznej - Parametry
|nawgglania i hartowania — tabela 1
W tabeli zapisano:
R.1.1  |Gatunek materialu: 18HGT
R.1.2  |Gtebokosé naweglania: 1,0 mm
R.1.3  |Temperatura naweglania: 900°C
R.1.4  |Temperatura hartowania: 850-880°C
R.1.5 |Czas nagrzewania przed naweglaniem: 60 minut lub 1 h
R.1.6  |Czas naweglania: 6 godzin lub 360 minut
R.1.7  |Rodzaj pieca do naweglania: PWR400x800/100
R.1.8 Rodzaj urzadzenia do chiodzenia: WH351
R.2 |Rezultat 2: Karta technologiczna operacji obrobki cieplno-chemicznej - Opis operaciji
) naweglania i hartowania — tabela 2
W tabeli zapisano:
W kolumnie Nazwa zabiegu wypetniono co najmniej 4 komarkl sposrod 6 wpisujac w kolejnosci
|technologicznej: przygotowanie wsadu, przeptukanie pieca, zatadunek, nagrzewanie, podchtadzanie
R.2.1 i wychtadzanie, wytadunek wsadu.
UWAGA: Nalezy uwzgledni¢ inne sformufowania poprawne merytorycznie, odnoszace sie do
zabiegéw wymienionych w kryterium.
W kolumnie Urzadzenie/oprzyrzadowanie w wierszu dotyczacym przygotowania wsadu i/lub
R22 zatadunku: stelaz do pieca PWR400x800/100
W kolumnie Urzadzenie/oprzyrzadowanie w wierszach dotyczacych przepfukania pieca,
R.2.3 Inagrzewania, naweglania, podchtadzania i wychtadzania: piec PWR400x800/100
R2.4 W kolumnie Urzadzenie/oprzyrzadowanie w wierszu dotyczacym hartowania:
o wanna hartownicza WH351 lub WH351
W kolumnie Osrodek/atmosfera przy nagrzewaniu (przed naweglaniem):
R2.5 I_alkohol metylowy lub ciecz o niskim potencijale i natezenie przeplywu 0,4 dm®/h
W kolumnie Osrodek/atmostera przy naweglaniu:
R2.6 [|octan etylu z natezeniem przeplywu 0,8 dm®/h i alkohol metylowy z natezeniem przeplywu 0,4
|dm®h
R 27 W kolumnie Osrodek/atmosfera przy podchiadzaniu: alkohol metylowy Iub ciecz o niskim
" |potencjale i natezenie przeptywu 0,4 dm*/h
R.2.8 |W kolumnie Osrodek/atmosfera przy chtodzeniu/hartowaniu: olej
R2.9 W kolumnie Czas trwania zabiegu przy naweglaniu octanem etylu lub cieczg o wysokim potencjale:
= 252 minuty
VW KOlummnie Czas rwania zablegu prZy naweglaniu alkonolem metylowym [ub cieczg o niskim |
R-2.10  Ipotencjale: 108 minut
R.3 |Rezultat 3: Karta technologiczna operacji odpuszczania — tabela 3
W tabeli zapisano:
R.3.1 |Gatunek materialu: 18HGT
R.3.2 _ |Stan materiafu: hartowany lub po nawegleniu i hartowaniu
R.3.3  |Temperatura odpuszczania : 150-200°C
R.3.4 |Czas nagrzewania, min: 45
R.3.5 Czas wygrzewania, min: 15
R.3.6  |Czas chtodzenia, min: 60
R.3.7 Rodzaj pieca do odpuszczania: 1Z0-2.0
R.3.8 Rodzaj urzadzenia do chlodzenia: studzienka do studzenia SP 200
R4 Rezultat 4: Wykaz sprzetu i warunkow do przeprowadzenia badan kontrolnych procesu
) obrébki cieplno-chemicznej — tabela 4
W tabeli zapisano:
[ Rodzaj badan: Kontrola twardosci warstwy powierzchniowej
R.4.1  |symbol twardosci: HRC
R.4.2 |rodzaj urzadzenia: twardo$ciomierz Rockwella
R.4.3 |rodzaj wgtebnika: stozek diamentowy
R.4.4  |wymagana warto$c¢: 58 +1 HRC
R4.5 |ilos¢ wyrobéw badanych w 1 cyklu procesu: 4 sztuki
Rodzaj badan: Kontrola gtebokosci warstwy naweglonej
R.4.6  |rodzaj urzadzenia: EPITYP Il
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R4.7 |wartoéé wymagana: 1,0 mm
R.4.8 |liczba wyrobéw badanych w 1 cyklu procesu: 1 sztuka
RS Rezultat 5: Uzyteczny czas przacy piecow stosowanych w procesie obrébki cieplno-
) chemicznej — tabela 5
W tabeli zapisano dla operaciji:
R.5.1 |naweglania i hartowania uzyteczny pracy pieca w 1 cyklu procesu: 8 godzin lub czas wynikajacy z
= wczesniejszych obliczen zdajacego
R5.2 |naweglania i hartowania uzyteczny pracy pieca przy realizacji zamowienia: 128 godzin lub czas
o wynikajacy z wczesniejszych obliczen zdajacego
R5.3 odpuszczania uzyteczny pracy pieca w 1 cyklu procesu: 1 godzina lub czas wynikajacy z
wczesniejszych obliczen zdajacego
R5.4 odpuszczania uzyteczny pracy pieca przy realizacji zamowienia: 16 godzin lub czas wynikajacy z

wczesniejszych obliczen zdajacego




