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Hizwa o

Yot Mt . izatja i p ia p [ oraz obrobki plastyczne] metali

Cmacsmis Mas

[T
Humer bk 01

Hod ki WL3B01-01_20

w tabell wpisano:
A1 |m.535 E‘ersa‘eria: me 28.1kg

R.12  |naddatki na obrdoke skrawaniam | n, = 26 mm

.13 naddalek na obrdbke skrawanian : ny = 35 mm

R.14 [pabokenie phasrory oy podzal marycy: Wym W, = 53,8 mm luy warloéd 2 preedziab 53,5+54.5 mm

R.15 pokodernie denka he s 359 mm Lb warkosd 2 prredzial 35.5+36,5 mm

R.18  |majmnigsza grubodt derka'g w 20 mm

R.17  |rajmnid sry romiena zaokraglenia Kmweds zewnelraych adkuwii:r, = 4,0 mm

R.18  [najmnig ry promied wgbgtion adiuwid: ;e 10 mm lub r: = 16 mm
R1g  |maymeig azy momien zaokragen wokenen oduw: £, 6 Mm LB T, = 10mm UG T, = 16 mm
A2 Rezultal 2: Parametry odkuwki Il: skosy mal i i rowka na
w fabell wpisano:
R2.1 pac 3 LCENEk WeATISTITyC: O & F L poChylene: 1:6
R22 |kal pochylenia dcianek reangkrmych: B e 6 b pochylenie: 1:10
R23 ynibajgey @ skosdw makycowydh: n, e 54 mm b warlodd z prredsiabu n, = 5345,5mm

R24 Srednica odkuwki: D, = 358,3 mm

R25 grubodd moska na wyphyake: h, = 4.8 mm lub warlodd z preedziaiu b, = 47448

Fog  |wymiary rowka na wyphewke di h - Smn: ba 7 mm, Re 2mm, I, = 12 mm, L, = 32 mm

R |Rezullala: W Wozba | rodza) operad) kuci

adw: W e 5.4 b warkodd 2 prredrial w e 5.2+5.6

Chjetodd wsadu do wykanania adkuwki: V, = 5370 cm™

RA2

rica wsadu|wartodd obliczonal: D, = 1501 mm lub warlod£ 2 D, = 130,0+180,0 mm

A4S [ Znormalizowana srednica pretla (dobrana z wykazu spnych w Dy = 150 mm Lk inna wyniks]gca
z obliczed w R4.2

R4 |Wysckodt wsadu do wykonania pg edyncze) odkuwi H,, = 300 mm b inna wynikajaca z obliczen w R4

fag |Ucbaodkusek, Kidre momna wykonad zjednego preta e 16 I inna RA4.4

dia nagzewarnia przed Kutem wpsano i 2] v trzonem AHE-3501200 iub plec
lekirye.a H

da wyParzana mmigkczajaceqo wpisano wrzadzenie: plec Komorowy elekirpczny Z0-2.H (LD piec elekirycmy 2
obro towym trzonem FHE-350:7200
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