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Arkusz zawiera informacje prawnie Uklad graficzny © CKE 2016 CENTRALNA
chronione do momentu rozpoczecia egzaminu KOMISJA
EGZAMINACYJNA

Nazwa kwalifikacji: Organizacja prac zwigzanych z eksploatacja Srodkéw technicznych stosowanych w

rolnictwie

Oznaczenie kwalifikacji: M.43
Numer zadania: 01

Numer PESEL zdajacego*

i i Miejsce na naklejke z numerem
Wypetnia zdajacy PESEL i z kodem o$rodka

M.43-01-16.08
Czas trwania egzaminu: 120 minut

EGZAMIN POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE W ZAWODZIE
~ Rok 2016
CZESC PRAKTYCZNA

Instrukcja dla zdajacego

1.

Na pierwszej stronie arkusza egzaminacyjnego wpisz W 0znaczonym miejscu swoj numer PESEL
i naklej naklejke¢ z numerem PESEL i z kodem osrodka.

Na KARCIE OCENY w oznaczonym miejscu przyklej naklejke¢ z numerem PESEL oraz wpisz:

— swoj numer PESEL*,

- oznaczenie kwalifikacji,

- numer zadania,

— numer stanowiska.

Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny zawiera 12 stron i nie zawiera bledow. Ewentualny brak stron
lub inne usterki zglo§ przez podniesienie reki przewodniczagcemu zespotu nadzorujacego.

Zapoznaj si¢ z trescig zadania oraz stanowiskiem egzaminacyjnym. Masz na to 10 minut. Czas ten
nie jest wliczany do czasu trwania egzaminu.

Czas rozpoczgcia 1 zakonczenia pracy zapisze w widocznym miejscu przewodniczacy zespotu
nadzorujgcego.

Wykonaj samodzielnie zadanie egzaminacyjne. Przestrzegaj zasad bezpieczenstwa i organizacji
pracy.

Po zakonczeniu wykonania zadania pozostaw arkusz egzaminacyjny z rezultatami oraz KARTE
OCENY na swoim stanowisku lub w miejscu wskazanym przez przewodniczacego zespolu
nadzorujgcego.

Po uzyskaniu zgody zespotlu nadzorujacego mozesz opusci¢ salg/miejsce przeprowadzania
egzaminu.

Powodzenia!

*w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamosé
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Zadanie egzaminacyjne

Zaplanuj naprawe¢ tylnego mostu ciggnika rolniczego polegajaca na wymianie watka atakujacego i kota
talerzowego wraz z kompletem lozysk. SporzadZz Wykaz czynnosci demontazowych majacych na celu
wymontowanie i demontaz watka atakujacego. Oblicz grubos¢ stosu podkiadek regulacyjnych i dobierz ich
zestaw, a wyniki zapisz w tabeli Dobdr podkladek regulacyjnych. Sporzadz Wykaz czynno$ci montazowych
mechanizmu réznicowego. Opracuj Karte kontrolng prawidlowosci zazgbienia, zapisujge czynnodci, ktore
powinny by¢ wykonane po wymianie czgsci w celu sprawdzenia wielkosci luzu miedzyzebnego oraz
warunki prawidlowego zazgbienia. Sporzadz Zamdwienie na cz¢s$ci zamienne podlegajace wymianie.

Wszystkie niezbgdne informacje 1 formularze do wypelnienia znajdujg si¢ w arkuszu egzaminacyjnym.

WALEK ATAKUJACY Z LOZYSKAMI 1 OBUDOWA
WYMONTOWANIE 1 ZAMONTOWANIE

Wymontowanie

1. Wymontowa¢ koto posrednie.

2. Odgia¢ podkiadki zabezpieczajace i wykrgci¢ osiem $rub
mocujacych obudowe tozysk watka atakujgcego do korpusu
tylnego mostu.

3. Wkreci¢ réwnomiernie dwie sruby M12 w gwintowane otwory
w obudowie tozysk watka atakujgcego i wyciggnaé (w ten
sposob) obudowe tozysk walka atakujacego.

4. Wyja¢ ostrozniec obudoweg lozysk watka atakujacego wraz
z walkiem atakujgcym z korpusu tylnego mostu, zdjaé
podktadki regulacyjne.

5. Wykrgcic dwie $ruby MI2 z obudowy lozysk watka
atakujacego.

Rysunek 1. Wymontowanie walka atakujgcego
2 — podktadka zabezpieczajgca, 3 -Sruba M12,
4-obudowa tozysk watka atakujacego

Zamontowanie
Uwaga
a. Aby ulatwi¢ montaz przekladni glownej (watka atakujacego
i kota talerzowego), na wystepujacych czg¢sciach sa wybijane
odchytki wymiar6w majace wplyw na dobor podkladek.
b. Przed przystagpieniem do wykonania pomiaréw nalezy
wymontowa¢ podnosnik hydrauliczny.
6. Odczyta¢ wielko$¢ odchylek:
a) wymiaru K — zaznaczona na obudowie lozysk watka
atakujacego, rys. 2,
b) Wymljf?rfl gBry_ zaznaczona na czole zebéw watka  Rysunek 2. Oznakowanie odchylki wymiarowe;
atakujacego, 1ys. 2, K'=0,70 mm na o!)'udowne lozysk walka atakumf:ego
¢) wymiaru ¢ - zaznaczona na korpusie tylnego mostu, rys 4. 1 — podana wielko$¢ odch_ylkl K, 2 — obudowa fozysk
7. Wyliczy¢ grubos¢ podkiadek regulacyjnych ze wzoru: watka atakujacego, 3 — tozysko walka atakujacego.

X=03+B+K+c

8. Dobra¢ stos podkiadek o zadanej grubosci, korzystajac
Z ponizszej tabeli:

Lp. Nr katalogowy Grubos¢ [mm]

1 80.153.005 0,10

2 80.153.195 0,15

3 80.153.196 0,22

a 80.153-197 0,35 Rysunek 3. Oznakowanie czola zebow walka
5 80.153.201 0,50 atakujacego

1 — nr pary przektadni gléwnej, 2 — znak odchytki
Uwaga: Stos podkiadek powinien skiadaé sie z najmniejszej wymiaru B, 3 — wielko$¢ odchytki wymiaru B
mozliwej liczby podkiadek. (B = 0,65 mm).
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9. Wilozy¢ obudowe tozyska watka atakujgcego wraz z waltkiem
atakujacym i dobranym stosem podkladek o grubosci X .
10. Wkrecic osiem $rub M12 w kolnierz obudowy tozyska watka
atakujacego.
11. Sprawdzi¢ luz miedzyzebny przekladni glownej. W tym celu
nalezy
a) unieruchomié koto atakujace
b) ustawi¢ czujnik na powierzchni pracujacej zgba kota
talerzowego
c) poruszajagc kolem talerzowym, w granicach luzu,
odczyta¢ wskazania czujnika
Prawidlowa warto$¢ luzu powinna wynosi¢ 0,18 + 0,40 mm.
Roéznica pomiardw luzu migdzyzgbnego w kilku miejscach przy
unieruchomionym watku atakujagcym nie moze przekraczac
0,15 mm.
12. Sprawdzi¢ élad wspolpracy na kole talerzowym i1 walku
atakujgcym:
a) pokryé tuszem z¢by kota atakujacego
b) przytrzymujgc reka walek atakujacy obrécié kolem
talerzowym
¢) sprawdzic slady wspdipracy na zgbach kota talerzowego
Slady wspolpracy powinny ulozyé si¢ symetrycznie na
powierzchniach roboczych z¢gbow, na §rodkach wysokosci zebow
i na 90% dlugosci zgbow. Przy nieprawidlowym §ladzie
wspolpracy zebow, nalezy zmieni¢ wzajemne ustawienie kot
przez wymiane podktadek regulacyjnych.
13. Zagia¢ podktadki zabezpieczajace.
14. Zamontowac koto posrednie.
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Rysunek 4. Oznakowanie korpusu tylnego mostu
¢, d, f— miejsce oznakowania (umieszczenia)
odchytek wymiaréw c, d, f.
c=-0,28mm

WALEK ATAKUJACY Z LOZYSKAMI I OBUDOWA DEMONTAZ 1 MONTAZ

Demontaz
1. Wymontowa¢ obudowe tozysk walka atakujacego z watkiem
atakujacym.

2. Odgia¢ podktadke zebata na watku atakujgcym.

3. Odkreci¢ nakretke fozyskowa.

4. Zdja¢ podkladke z¢bata, podktadke i kolo napgdzajace.

5. Wycisnag¢ walek atakujacy z obudowy tozysk walka
atakujacego.

6. Zdja¢ z walka pierscien wewngtrzny lozyska stozkowego,

pierscien dystansowy i podktadki dystansowe.

7. Sciagna¢ pierscien wewngtrzny drugiego tozyska stozkowego
z walka atakujacego.

8. Wyciggnaé pierécienie zewnetrzne tozysk stozkowych
z obudowy tozysk walka atakujagcego.

9. Sciagnaé pierscien wewngtrzny lozyska NJ 406 z watka
atakujacego.

10. Wymontowaé pierscien zewnetrzny lozyska NJ 406
z korpusu ty]nego mostu.

11. Umy¢ 1 osuszy¢ czgsci.

12. Wymieni¢ uszkodzone czesci.

Uwaga
a. Wymieni¢ watek atakujacy lacznie z kotem talerzowym.
Czgsci te stanowig komplet.

Montaz

13. Zamontowa¢ pier§cien zewnetrzny tozyska NJ 406 w korpus
tylnego mostu.

14. Wcisnaé pierscienie zewnetrzne tozysk stozkowych
w obudowe tozysk watka atakujacego.

15. Wcisnaé pierscien wewnetrzny tozyska NJ 406 na walek
atakujacy.
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Rysunek 5. Walek atakujacy z lozyskami
i obudowa
2 — podkiadka zgbata, 3 — nakrgtka tozyskowa,
4 — koto napegdzajace, 9 — pierScien wewngtrzny
fozyska NJ 406

Rysunek 6. Wyciskanie walka atakujacego
z obudowy lozysk



16.
17.
18.
19.
20.
21.

22.

23.
24.

Wecisnaé piericien wewnetrzny tozyska stozkowego na watek
atakujacy.

Zatozy¢é podktadki dystansowe i pierscien dystansowy
na walek atakujacy.

Wtozy¢ walek atakujagcy w obudowe tozysk watka
atakujacego 1 wcisngé pierScien wewngtrzny lozyska
stozkowego na walek atakujacy.

Zatozy¢ koto napgdzajace oraz podkladke i podktadke zgbata.
Dokrgcié nakretke tozyskowa.

Zamontowa¢ obudowe lozysk walka atakujacego w imadle
slusarskim.

Sprawdzi¢ napigcie wstgpne tozysk stozkowych watka
atakujacego. Walek atakujacy powinien obracaé sig¢ bez
zacig€, z oporem wynoszacym 2,0+3,5 Nm.

Jezeli opér ma inng wartos¢, wykonaC powtornie czynnosci
3+6, zdja¢ odpowiednig liczbg podkladek dystansowych (jesli
opdr jest za duzy) lub dotozy¢ odpowiednig liczbg podkiadek
dystansowych (jes§li opdér jest za maly) oraz wykonaé
czynnosei 18+22.

Zagiaé podkiadke zgbaty na watku atakujacym.

Zamontowa¢ obudowe lozysk walka atakujgcego z watkiem
atakujacym.
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Rysunek 7. Demontaz pierScienia wewnetrznego
lozyska stozkowego z walka atakujacego

Rysunek 8. Demontaz pier$cieni stozkowych
lozysk z obudowy lozysk
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MECHANIZM ROZNICOWY
DEMONTAZ I MONTAZ
Demontaz
1.  Wymontowa¢ mechanizm réznicowy z ciggnika.

2. Wyjaé pierScien zabezpieczajacy 1 odlaczyé sprzeglo
posrednie od obudowy mechanizmu réznicowego.

3. Sciagnac¢ pierscien wewnetrzny tozyska stozkowego 30219
z prawej czg$ci obudowy mechanizmu réznicowego.

4. Sciggnaé pierScien wewngtrzny lozyska stozkowego 30217
z lewej czesci obudowy mechanizmu réznicowego.

5. Wyciagnaé pierscien zewnetrzny tozyska 30219 z prawej
pokrywy mechanizmu réznicowego i pier§cien zewnetrzny
tozyska 30217 z lewej pokrywy mechanizmu réznicowego.

6. Usuna¢ zabezpieczenie drutowe srub laczacych obie czgsci
obudowy mechanizmu réznicowego.

7.  Wykreci¢ dwanascie $rub faczacych obudowy mechanizmu
réznicowego.

8. Rozlaczy¢ obudowy mechanizmu réznicowego.

9. Wyja¢ koronki mechanizmu réznicowego z podktadkami pod
koronki, satelity, sworznie satelitow i podktadki satelitow.

10. Usuna¢ zabezpieczenie drutowe srub taczacych kolo
talerzowe z obudowa mechanizmu réznicowego.

11. Wykreci¢ dwanascie $rub, roztgczy¢ koto koronowe i lewa
cz¢$¢ obudowy mechanizmu réznicowego.

12. Umy¢ i osuszy¢ czgsci.

13. Wymienié¢ uszkodzone czesci.

Montaz

14. Zalozy¢ kolo talerzowe na lewa cze¢s$¢ obudowy mechanizmu
rdZnicowego.

15. Wkrgci¢ dwanascie srub mocujgcych koto talerzowe.,

16. Zabezpieczy¢ $ruby przed odkrgceniem za pomoca drutu.

17. Zatozy¢ mechanizm réznicowy kompletny i skreci¢ go za
pomoca dwunastu $rub.

18. Sprawdzi¢, czy przy pokregcaniu r¢ka zamontowany
podzesp6t obraca si¢ bez zacieé 1 zgrzytow.

19. Zabezpieczyc sruby przed odkrgcaniem za pomoca drutu.

20. Wykonac czynnosci 5 — 2 w odwrotnej kolejnosci.
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Rysunek 9. Mechanizm réznicowy
3 — pierdcien wewngtrzny tozyska 30219, 4 — pierscien
wewngtrzny tozyska 30217, 7 — éruba, 8 — obudowa
mechanizmu roznicowego, 9 — koronki i podktadki,
10 — zabezpieczenie drutowe $rub
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Rysunek 10. Demontaz pierscieni lozyskowych
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Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 120 minut.

Ocenie podlegaé bedzie 5 rezultatow:
— Wykaz czynno$ci demontazowych watka atakujgcego,

Dobor podktadek regulacyjnych,
— Wykaz czynnosci montazowych mechanizmu réznicowego,

Karta kontrolna prawidtowosci zazgbienia,

— Zamowienie na czgsci zamienne.

Wykaz czynnosci demontazowych walka atakujacego

Lp. Czynnosci
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Dobor podkladek regulacyjnych

Pobrano z arkusze24.pl

Wzér na obliczenie stosu podktadek

Wartos$¢ w [mm] odchytki B

Wartos¢ w [mm] odchytki K

Warto$¢ w [mm] odchytki c

Obliczenie grubosci stosu podktadek w [mm]

Dobér podkiadek
(kazdg podktadke nalezy wpisac¢ w osobnym wierszu)

Nr katalogowy

Grubos$¢ [mm]
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Wykaz czynnosci montazowych mechanizmu roznicowego

Lp.

Czynnosci

Strona 10z 12




Karta kontrolna prawidlowosci zaz¢bienia
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Lp.

Czynnosci i warunki techniczne
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Zamowienie na czeSci zamienne
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Lp.

Nazwa czesci

Nr katalogowy

Liczba sztuk
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