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kwalifikacji:
Oznaczenie M.44
kwalifikacji:
Numer 1
zadania:
Kod M.44-01-14.05
arkusza:
Lp.
R.1 [Rezultat 1. Rysunek wykonawczy watka przenosnika
R11 Rysunek watka wykonany w rzucie prostokatnym z pokazaniem przekroju przez rowek
" Jwpustowy lub ktadu w miejscu rowka
R.1.2 [Wszystkie wymiary umieszczono na rysunku bez podawania jednostek
R.1.3 [Nie wystepujg zamkniete faricuchy wymiarowe oraz przecinanie sie linii wymiarowych
R.1.4 [Naniesiono wymiary niezbedne do wykonania srednic watka
R.1.5 [Naniesiono wymiary niezbedne do wykonania stopni watka
R.1.6 [|Pokazano ksztatt rowka wpustowego oraz wymiary niezbedne do jego wykonania
R17 Okreslono chropowatos¢ powierzchni: watka na srednicy 16 oraz rowka wpustowego
o Ra2,5
Poszczegblne elementy rysunku sg narysowane liniami o zréznicowanej grubosci lub
R.1.8 [zastosowano do rozrdéinienia poszczegdlnych elementdw rysunku linie o réznych
kolorach
R.1.9 [Linie wymiarowe zakonczone grotami lub ukosnymi liniami pomocniczymi
R.1.10 [Na rysunku uwzgledniono uwagi dotyczace obrébki watka
R.2 |Rezultat 2. Wartosci odchytek wymiarow watka przenosnika
R.2.1 |Dla wymiaru nominalnego: 4, zapisano wartos¢ odchytki: — 0,03 mm
R.2.2 |Dla wymiaru nominalnego: ¢16, zapisano warto$¢ odchytki: — 0,027 mm
R.2.3 |Dla wymiaru nominalnego: $25, zapisano wartos¢ odchytki: — 0,21 mm
R.2.4 [IDlawymiaru nominalnego: 136, zapisano warto$¢ odchytek: + 0,40 mm
R.2.5 [|Dlawymiaru nominalnego: 143, zapisano wartos¢ odchytki: — 0,40 mm
R3 Rezultat 3. Uproszczona Karta Technologiczna (nalezy uznac inne,
) rownowazne sformufowania)
R.3.1 [|Zapisana operacja: ciecie lub przecinanie materiatu lub preta
R.3.2 [|Zapisana operacja: toczenie powierzchni czotowych i nawiercanie
R.3.3 lZapisana operacja: toczenie zgrubne i wykanczajgce watka
R.3.4 |Zapisana operacja: frezowanie/wykonanie rowka
R.3.5 [|Zapisana operacja: stepienie ostrych krawedzi
R.3.6 |Zapisana operacja: kontrola jakosci wykonania watka
R 3.7 Zapisane co najmniej 2 z wymienionych obrabiarek: przecinarka tarczowa/przecinarka,
o tokarka uniwersalna/tokarka, frezarka pionowa/frezarka
R 3.8 Zapisane co najmniej 2 z wymienionych uchwytow obrébkowych: imadto maszynowe,
- kiet obrotowy, uchwyt tokarski 3-szczekowy
R 3.9 Zapisane co najmniej 3 z wymienionych narzedzi skrawajgcych: noze tokarskie, frez
o palcowy lub trzpieniowy do rowkéw, nawiertak, pilnik
R3.10 Zapisane co najmniej 2 z wymienionych przyrzadéw pomiarowych: suwmiarka,
o mikrometr, wzorce chropowatosci, przymiar kreskowy




