Pobrano z arkusze24.pl
CENTRALNA
KOMISJA
EGZAMINACYJNA

Nazwa kwalifikacji: Organizacja i nadzorowanie proceséw produkcji maszyn i urzadzen
Oznaczenie kwalifikacji: M.44
Numer zadania: 01

Arkusz zawiera informacje prawnie chronione
do momentu rozpoczecia egzaminu

Miejsce na naklejke
Wvpelnia zdaiac z numerem PESEL i z kodem
P Jacy osrodka
Numer PESEL zdajacego*
5 M.44-01-14.05
5 Czas trwania egzaminu: 120 minut
e
E EGZAMIN POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE W ZAWODZIE
8 Rok 2014
= CZESC PRAKTYCZNA

Instrukcja dla zdajacego

1. Na pierwszej stronie arkusza egzaminacyjnego wpisz w oznaczonym miejscu swéj numer PESEL
i naklej naklejke z numerem PESEL i z kodem osrodka.

2. Na KARCIE OCENY w oznaczonym miejscu przyklej naklejke z numerem PESEL oraz wpisz:

— swoj numer PESEL*,

— symbol cyfrowy zawodu,
— oznaczenie kwalifikacji,
— numer zadania,

— numer stanowiska.

3. KARTE OCENY przekaz zespotowi nadzorujagcemu czgs$¢ praktyczna egzaminu.

4. Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny zawiera 5 stron i nie zawiera bledow. Ewentualny brak stron
lub inne usterki zglos przez podniesienie reki przewodniczacemu zespotu nadzorujacego czesc
praktyczng egzaminu.

5. Zapoznaj si¢ z trescia zadania oraz stanowiskiem egzaminacyjnym. Masz na to 10 minut. Czas ten nie
jest wliczany do czasu trwania egzaminu.

6. Czas rozpoczecia i zakonczenia pracy zapisze w widocznym miejscu przewodniczacy zespolu
nadzorujacego.

7. Wykonaj samodzielnie zadanie egzaminacyjne. Przestrzegaj zasad bezpieczenstwa i organizacji pracy.
8. Jezeli w zadaniu egzaminacyjnym wystepuje polecenie ,,zglto§ gotowos¢ do oceny przez podniesienie
reki”, to zastosuj sie do polecenia i poczekaj na decyzje przewodniczacego zespotu nadzorujacego.

9. Po zakonczeniu wykonania zadania pozostaw rezultaty oraz arkusz egzaminacyjny na swoim
stanowisku lub w miejscu wskazanym przez przewodniczacego zespotu nadzorujacego.

10.Po uzyskaniu zgody zespotu nadzorujagcego mozesz opusci¢ salg/miejsce przeprowadzania egzaminu.

Powodzenia!

* w przypadku braku numeru PESEL — seria 1 numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamos¢
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Zadanie egzaminacyjne

Wykonaj rysunek wykonawczy (bez tabliczki rysunkowej) watka przenosnika, przedstawionego w rzucie
aksonometrycznym. Do wykonania rysunku wykorzystaj przygotowane stanowisko komputerowe
z oprogramowaniem. Gotowo$¢é wydruku zglo§ przewodniczacemu ZNCP przez podniesienie reki.

Na rysunku wpisz swoj numer PESEL, a nast¢pnie wydrukuj rysunek na papierze formatu A4.

Zapisz odchytki wymiaréw watka wskazanych w tabeli 3. Wartosci odchytek wymiaréw dobierz z rysunku
i tabeli 2. Wypehij Uproszczona Kartg¢ Technologiczna procesu obrobki watka przedstawionego

na rysunku. Do opracowania Karty Technologicznej wykorzystaj dane zawarte w tabeli 1.

Wykonany rysunek i arkusz egzaminacyjny z wypelnionymi tabelami pozostaw na stanowisku.

Tabela 1. Wykaz dostgpnych obrabiarek

1. |Tokarka uniwersalna klowa

Frezarka pozioma

Frezarka pionowa

Dtutownica bezwspornikowa

Przecinarka tarczowa

Wiertarka stotowa

2
3
4
5. |Szlifierka do watkow
6
7
8

Szlifierka bezkiowa

Tabela 2. Odchylki wymiaréw liniowych nietolerowanych

(fragment)
Wartosci liczbowe odchytek wymiarow
Wymiar nominalny wg PN-ISO 286 (IT12) w mm
wmm _
Sonad " zewnetrznych wewnetrznych i";f:::;:g;
- 3 -0,10 +0,10 0,10
3 6 0,12 +0,12 +0,12
6 10 -0,15 +0,15 +0,15
10 18 -0,18 +0,18 0,18
18 30 -0,21 +0,21 0,21
30 50 -0,25 +0,25 +0,25
50 80 -0,30 +0,30 +0,30
80 120 -0,35 +0,35 0,35
120 180 -0,40 +0,40 +0,40
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Rysunek watka przeno$nika w rzucie aksonometrycznym.
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Tabela 3. Wymiary walka przenosnika do okreslenia wartosci odchylek

Wymiar nominalny | Znak odchytki Wartos¢ liczbowa
[mm] +/-lub * odchytki [mm]

4

$16
$25
136

143

Tabela 4. Uproszczona Karta Technologiczna

Nazwa czesci: | Watek przenosnika | Nr rysunku: 00-03
Wykaz operacji technologicznych:

Wykaz obrabiarek skrawajacych:
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Wykaz narzedzi skrawajacych:

Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 120 minut.

Ocenie podlega¢ beda 3 rezultaty:
— rysunek watka przenosnika,
— wartosci odchylek wymiaréw watka przenosnika,

— Uproszczona Karta Technologiczna.
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