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Organizacja i nadzorowanie proceséw produkcji maszyn i urzadzen
M.44

Numer zadania: 01
Kod arkusza: M.44 -01-14.01
Lp. Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny
R.1 Rezultat 1. Wykonany rysunek piasty na stanowisku komputerowym (CAD):
R.1.1 rysunek piasty wykonany w rzutach prostokatnych;
R.1.2 linig ciagta grubg narysowane widoczne krawedzie piasty;
R.13 linia ciagta cienkg narysowane linie wymiarowe, linig punktowa (lub diuga kreska i kropka)
cienka osie symetrii olwordw i o$ piasty:
R.1.4 zwymiarowane wszystkie srednice piasty;
R.1.5 Zwymiarowana wysokosc piasty i diugosc podtoczenia do kotnierza piasty;
R.1.6 zwymiarowany rowek wpustowy (2 wymiary);
R1.7 zwymiarowane rozstawienie osi otworéw ¢6,2 na kotnierzu piasty;
R.1.8 oznaczona chropowatosc powierzchni w otworze ¢28H7;
R.1.9 zwymiarowane sciecia krawedzi zewnetrznych i wewnetrznych piasty;
R1.10 zachowane zasady wymiarowania (nie zamknigte tancuchy wymiarowe, wymiary sie nie
o powtarzaja).
R.2 Rezultat 2. Wypeiniona Karta Technologiczna:
R.2.1 zapisany gatunek materiatu wg PN St 6/St7 lub wg PN-EN E355/E360;
R.2.2 zapisane wymiary materialu wyjsciowego: $80 x 44 do 48;
R.2.3 zapisany wynik obliczen masy materiatu: min.1,6 kg do max.2,0 kg:
R.24 zapisane operacje: przecinania lub cigcia materiatu i toczenia piasty (zaliczy¢ jezeli
o uwzgledniono rozwiercanie w obrébce tokarskiej);
R25 zapisane operacje: wiercenia otworéw i diutowania rowka wpustowego (wykonania rowka
o wpustowego);
R.2.6 zapisana kontrola jakosci;
R27 zapisane co najmniej 3 z wymienionych obrabiarek: przecinarka tarczowa, tokarka uniwersalna
ktowa, wiertarka stotowa, dlutownica bezwspornikowa;
R28 zapisane co najmniej 3 z wymienionych uchwytéw: imadto maszynowe, uchwyt wiertarski, tuleja
o redukcyjna, uchwyt tokarski 3-szczekowy;
Zapisane co najmnigj 3 Z wymienionych narzedzi: noze tokarskie do obrobKi powierzchni
R.29 zewnetrznych, noze tokarskie do obr6bki powierzchni wewnetrznych, nawiertak, wiertto ¢6,2,
wiertta pod rozwiercanie, ndz diutowniczy, rozwiertak ¢28H7;
zapisane co najmniej 3 z wymienionych przyrzadow: suwmiarka (uniwersalna), mikrometr
R.2.10 zewnetrzny, mikrometr wewnetrzny, wzorce (sprawdzian) chropowatosci, sprawdzian ttoczkowy
lub do otworéw.
R3 Rezultat 3. Wypeiniona Instrukcja montazu:
R.3.1 zapisana czynnosc — weisnigcie wienca na piaste lub osadzenie piasty;
R.3.2 zapisana czynnosc — wiozenie srub M6 w otwory piasty i wienca;
R.3.3 zapisana czynnosc¢ — natozenie (montowanie) podktadek sprezystych na sruby:
R.3.4 zapisana czynnosc — nakrecenie (montowanie) nakretek M6;
R.3.5 zapisana czynnosc — kontrola jakosci montazu;
R.3.6 zachowana logiczna kolejnosc czynnosci technologicznych montazu;
R3.7 w pipr!lowym polu schematu zapisana co najmniej nazwa czesci i ilo$¢ czesci: wieniec, ilos¢
czescl -1;
RA38 w2 pipngwyrn polu schematu zapisana co najmniej nazwa czesci i ilosc czesci: sruba M6, ilosc
czesci - 6;
R3.9 w3 pionowhyrq polu gcpemalu zapisana co najmniej nazwa czgsai i ilosc czesci: podkiadka
sprezysta, ilosc czesci - b;
R3.10 w 4 pionowym polu schematu zapisana co najmniej nazwa czesci i ilos¢ czesci: nakretka, ilosé

czesei - 6.

Zatacznik do Schematu Oceniania

Schemat montazu podzespotu slimacznicy (do uzupelnienia)
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