Wiece) arkuszy znajdziesz na stronie: arkusze.pl

Nazwa kwalifikacji:

Pobrano z arkusze24.pl

Organizacja i nadzorowanie procesow produkcji maszyn i urzadzen

Oznaczenie kwalifikacji: M.44
Mumer zadania: ‘01
Kod arkusza: M.44-01-14.08
Lp. Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny
R1. Rezultat 1. Zlecenie produkcyjne
R.11 Whpisana posta¢ i srednica materiatu do wykonania rolki: pret lub pret walcowany, $rednica ¢100
o mm do 6110 mm
R.1.2 Whpisana obliczona ilos¢ materialu do wykonania (15 rolek) zlecenia: od 24.66 kg do 29.84 kg

Wykaz operacji i zabiegéw zawiera sformulowania:

R.1.3 Toczy¢ powierzchnie zewnetrzna lub toczy¢ zewnetrznie
R.1.4 Toczy¢ rowek ksztaltowy lub wykonaé rowek ksztaltowy
R 15 Wierci¢ 16 mm lub wierci¢ i roztaczac lub rozwiercaé lub wykona¢ otwér ¢30M7 na gotowo lub
wykonaé otwér 63I0M7
R.1.6 Cig¢ na wymiar 20 mm od czota lub ciac
R.1.7 Wierci¢ ©3.3 mm, gwintowaé M4 lub wiercié¢ otwdér pod gwint, gwintowaé
R.1.8 Whpisana kontrola techniczna lub kontrola wykonania rolki
R.1.9 Whpisane co najmniej 3 z wymienionych narzedzi skrawajacych: noze tokarskie, wiertta,
o rozwiertaki, gwintowniki
Whpisane conajmniej 3 z wymienionych przyrzadéw pomiarowych: sprawdzian tloczkowy
R.1.10 dwugraniczny do otwordw, sprawdzian do gwintdw, mikrometr, suwmiarka, wzorce
chropowatosci
R2. Rezultat 2. Karta instrukcyjna obrobki
R.2.1 Whpisany gatunek dobranego materialu do wykonania rolki: S 275 JR lub St 48
R.2.2 Whpisany numer rysunku wykonawczego: PT.011-1
R.2.3 Whpisana nazwa obrabianej czesci: rolka
R.24 Whpisana nazwa operacji gléwnej: tokarska lub toczenie
R.2.5 Whpisana nazwa obrabiarki: tokarka uniwersalna lub tokarka
R.2.6 Whpisana nazwa narzedzia do wykonania zabiegu: néz tokarski przecinak lub przecinak
R.2.7 Whpisana warto$¢ szybkosci skrawania podczas wykonywania zabiegu: v.= od 55 do 100 m/min
R.2.8 Whisana wartos¢ posuwu podczas wykonywania zabiegu: f = 0,1 do 0,15 mm/obr
Whpisana tre$¢ dotyczaca opisu zabiegu: cia¢ na wymiar 20 mm lub cia¢ lub cigcie na wymiar 20
R.2.9 . : .
mm od czola lub przecina¢ zgodnie ze szkicem
Szkic obrébki zawiera co najmniej: symbol zamocowania materialn w uchwycie, wymiar
obrébkowy oraz pogrubione linie wskazujace miejsce obr ~
R.2.10
R3. Rezultat 3. Karta instrukcyjna montaiu
R3.1 Whpisana tres¢ operacji gléwnej: montaz zespotu (bloczek jednokrazkowy) lub montowac zesp6t

lub montowanie

Tres¢ zabiegéw (czynnosci) zawiera sformulowania:

R.3.2 Osadzi¢ tozysko w otworze rolki
R.3.3 Zalozy¢ lewy policzek na os
R.3.4 Montowa¢ rolke z fozyskiem na o$
R.3.5 Osadzi¢ o$ na prawa tulejke, zatozy¢ ostong, dokreci¢ wkretami M4
R.3.6 Montowa¢ kostke z wkretem bloczka, montowaé §rube M10
Zatozy¢ podkladke odginana dwustronna, dokrecié nakretki, odgia¢ podkladki lub zabezpieczy¢
R.3.7 . .
nakretki przed odkrecaniem
R.3.8 Whpisana kontrola jakosci lub kontrola dzialania po montazu
R3.9 Whpisane conajmniej 3 z wymienionych urzadzen, uchwytéw i narzgdzi montazowych: prasa,
o imadto, mlotek, wkretarka, zestaw narzedzi monterskich
R.3.10 Jako przyrzad kontrolno-pomiarowy, wpisana suwmiarka

Uwaga: uwzgledni¢ zapisane inaczej nazwy operacji, zabiegdw, czynnosci, przyrzadéw i narzedzi, jezeli sa
poprawne technologicznie.




