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CENTRALNA EGZAMIN POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE W ZAWODZIE
E KOMISJA Rok 2015
EGZAMINACYJNA KRYTERIA OCENIANIA

Arkusz zawiera informacje prawnie chronione
do momentu rozpoczecia egzaminu

Uktad graficzny © CKE 2015

Nazwa kwalifikacji: Organizacja i nadzorowanie proceséw produkcji maszyn i urzadzen
Oznaczenie arkusza: M.44-01-15.01

Oznaczenie kwalifikacji: M.44

Numer zadania: 01

Wypetnia egzaminator

Kod egzaminatora| | | | | | ‘ Numer PESEL zdajacego™®

Numer
stanowiska

Daegamins | | | | | | | | |

Dzienr Miesigc Rok

Zmiana I:l

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajacego tozsamo$é
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Num

stanow

Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny

Egzaminator wpisuje T,
Jezeli zdajqcy spetnit
kryterium albo N, jezeli
nie spetnif

Rezultat 1. Rysunek przekladki (wydruk z programu CAD)

1

Widoczne krawedzie przekladki narysowane liniami ciagtymi grubymi

Narysowana 1 oznaczona plaszczyzna przekroju

Kreskowanie przekroju i linie wymiarowe narysowane liniami cigglymi cienkimi

Osie symetrii i otworéw narysowane liniami punktowymi cienkimi

Zwymiarowana dhugos¢, wysokos¢ i szerokos¢ przektadki

Zwymiarowana odleglo$¢ miedzy osiami otwordw ¢16H8

Zwymiarowana $rednica otworu ¢16H8

Zwymiarowane $cigcia: krawedzi — 4 x 45° i w otworach — 1 x 45°

Ol | w|la|v|s|w|w

Oznaczone chropowato$ci powierzchni: zbiorcza Ra 5 i otwordéw Ra 0,63

10

Zachowane zasady rysunku, dotyczace rzutowania i wymiarowania

Rezultat 2. Wypelniona Karta technologiczna — wykaz operacji technologicznych

Frezowanie zgrubne 1 wykanczajace ptaszczyzn

Frezowanie Scigé¢ krawedzi

Trasowanie otworow

Wiercenie otworéw

Poglebianie krawedzi otworow

Rozwiercanie otwordw

Stepienie ostrych krawedzi

|| |wv|s|w|w|—

Kontrola jakosci
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Rezultat 3. Wypelniona Karta technologiczna — wykazy niezbednych:

obrabiarek skrawajgcych
1 |frezarka pionowa
2 | wiertarka stotowa lub kadtubowa
uchwytow i urzadzen
3 | oprawki narzgdziowe do mocowania wiertel i rozwiertakow
4 |oprawki narzedziowe do mocowania frezow
5 |imadto maszynowe
6 |plyta traserska
7 |zestaw narzedzi do trasowania

Rezultat 4. Wypelniona Karta technologiczna - wykazy niezbednych:

narzedzi skrawajacych
1 |frez walcowo-czotowy
2 |nawiertak
3 |wiertla (§rednice ¢p6+¢15,5 mm)
4 |rozwiertak 016HS
5 | poglebiacz stozkowy
6 |pilnik §lusarski
przyrzadéw pomiarowych
7 |suwmiarka uniwersalna z dziatka elementarng 0,05 mm
8 |[sprawdzian dwugraniczny do otwordw ¢16H8
katomierz uniwersalny lub komplet ptytek katowych
10 | wzorce chropowatosci
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imig i nazwisko
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