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Nazwa kwalifikacji: Organizacja i nadzorowanie proceséw produkeji maszyn i urzadzen
Oznaczenie kwalifikacji: M.44
Numer zadania: 01

) ) Miejsce na naklejk¢ z numerem
Wypelnia zdajacy PESEL i z kodem osrodka

Numer PESEL zdajacego*

M.44-01-15.08
Czas trwania egzaminu: 120 minut

EGZAMIN POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE W ZAWODZIE
~ Rok 2015
CZESC PRAKTYCZNA

Instrukeja dla zdajacego

1. Na pierwszej stronie arkusza egzaminacyjnego wpisz w oznaczonym miejscu swoj numer PESEL
i naklej naklejk¢ z numerem PESEL i z kodem osrodka.

2. NaKARCIE OCENY w oznaczonym miejscu przyklej naklejk¢ z numerem PESEL oraz wpisz:
- swoj numer PESEL*,
- symbol cyfrowy zawodu,
- oznaczenie kwalifikacji,
— numer zadania,
- numer stanowiska.

3. KARTE OCENY przekaz zespolowi nadzorujgcemu cz¢s$¢ praktyczng egzaminu.
Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny zawiera 7 stron i nie zawiera bledéw. Ewentualny brak stron lub
inne usterki zglo§ przez podniesienie r¢ki przewodniczgcemu zespolu nadzorujacego czgse
praktyczng egzaminu (ZNCP).

5. Zapoznaj si¢ z trescia zadania oraz stanowiskiem egzaminacyjnym. Masz na to 10 minut. Czas ten
nie jest wliczany do czasu trwania egzaminu.

6. (Czas rozpoczgcia i zakonczenia pracy zapisze w widocznym miejscu przewodniczgcy ZNCP,

7. Wykonaj samodzielnie zadanie egzaminacyjne. Przestrzegaj zasad bezpieczefistwa i organizacji
pracy.

8. Jezeli w zadaniu egzaminacyjnym wystgpuje polecenie ,zglo§ gotowos¢ do oceny przez
podniesienie rgki”, to zastosuj si¢ do polecenia i poczekaj na decyzj¢ przewodniczacego ZNCP.

9. Po zakonczeniu wykonania zadania pozostaw rezultaty oraz arkusz egzaminacyjny na swoim
stanowisku lub w miejscu wskazanym przez przewodniczacego ZNCP.

10. Po uzyskaniu zgody zespotu nadzorujgcego mozesz opusci¢ sal¢/miejsce przeprowadzania
egzaminu.

Powodzenia!

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamosci
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Zadanie praktyczne

Na podstawie zalaczonego rysunku izometrycznego (Rysunek 01.01) wykonaj na stanowisku

komputerowym wyposazonym w oprogramowanie CAD rysunek wykonawczy (potwidok-polprzekroj)
tulei dystansowej. Szablon rysunku znajduje si¢ na pulpicie komputera w folderze: EGZAMIN M.44.

Podpisz rysunek swoim numerem PESEL i wydrukuj go w formacie A4.

Korzystajac

z informacji zawartych w tabelach 1 i 2, opracuj:

uproszczony proces technologiczny obrobki tulei dystansowej, wypelniajac karte
technologiczna,

przebieg montazu, wypehiajgc instrukcje montazu zespotu kola zgbatego przedstawionego
na rysunku 01.00,

wykaz urzadzen i osprz¢tu, narzedzi monterskich i przyrzadow pomiarowych niezbgdnych

W procesie montazu zespotu.
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Rysunek 01.01 — Tuleja dystansowa
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10 Podkiadka sprezysta 6
9 Sruba 6
8 Pierscien zabezpieczajgcy 1
7 Nakretka 1
6 tozysko kulkowe 2 1
5 Tuleja dystansowa 1
4 tozysko kulkowe 1 1
3 Pokrywa 1
2 Korpus 1
1 Koto zebate 1
Nr Nazwa czesci szt.

Rysunek 01.00 — Zespol kola z¢batego
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Tabela 1. Wykaz dostepnych urzadzen, osprzetu i narzedzi monterskich

Lp. |Nazwa
1 |wywazarka do watkéw
2 |imadfo slusarskie
3 |imadfo maszynowe
4 |prasa mechaniczna
5 |osprzetdo prasy
6 |sciggacz dotozysk
7 |$ciggacz do kot zebatych
8 | mtotek Slusarski
9 | mtotek drewniany
10 |komplet tulei do tozysk
12 |nitownica
13 |szczypce okragte
14 |szczypce Segera
15 |szczypce plaskie
16 | klucz dynamometryczny z zestawem nasadek
17 |zestaw kluczy do nakretek rowkowych
18 |smarownica reczna
19 |zestaw kluczy imbusowych
20 |zestaw kluczy torx
21 [zestaw wkretakow
22 |komplet narzynek
23 | komplet gwintownikow
24 | ptyta traserska
25 | pilnik $lusarski
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Tabela 2. Wykaz dostepnych przyrzadow pomiarowych

Lp. |Nazwa
A |wzorce chropowatosci
2 | katomierz uniwersalny
3 | komplet ptytek kgtowych
4 |czujnik zegarowy z podstawka
5 |przyrzad do pomiaru bicia kota zebatego
6 |suwmiarka uniwersalna z dziatkg elementarng 0,05 mm i zakresie do 250 mm
7 |suwmiarka modutowa
8 |tester szczelnosci
9 |szczelinomierz
10 |promieniomierz listkowy
11 |sprawdzian dwugraniczny do otworow
12 |sprawdzian do gwintéw metrycznych
13 | mikrometr wewnetrzny: 75-100 mm
14 |gtebokosciomierz suwmiarkowy
15 |sprawdzian srednicowy nastawny - zestaw
16 |wzorce zarysu gwintu

Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 120 minut.

Ocenie podlega¢ beda 4 rezultaty:

rysunek tulei dystansowej (wydruk z programu CAD),

karta technologiczna zawierajaca wykaz operacji technologicznych,

instrukcja montazu zawierajgca wykaz czynnosci technologicznych montazu,

wykaz urzadzen, osprzetu, narzedzi monterskich i przyrzadow pomiarowych, niezbednych
w procesie montazu zespotu kota zebatego.

StronasSz7



Pobrano z arkusze24.pl

KARTA TECHNOLOGICZNA
Charakterystyka materiatu wyjSciowego
Nazwa czesci: Tuleja dystansowa | Numer rysunku: 01.01
Materiat: | C25 | Wymiary materiatu wyjSciowegow mm [ $110x170
Wykaz operacji technologicznych
INSTRUKCJA MONTAZU
Nazwa zespotu: Zespot kota zebatego Numer rysunku: 01.00

Czynnosci technologiczne montazu
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WYKAZ URZADZEIQ, OSPRZETU, NARZEDZI MONTERSKICH
I PRZYRZADOW POMIAROWYCH

Urzadzeniai osprzet
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