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chronione do momentu rozpoczecia egzaminu KOMISJA
EGZAMINACYJNA

Nazwa kwalifikacji: Organizacja i nadzorowanie proceséw produkcji maszyn i urzadzen
Oznaczenie kwalifikacji: M.44
Numer zadania: 01

Numer PESEL zdajacego*

i zdai Miejsce na naklejke z numerem
Wypetnia zdajacy PESEL i z kodem osrodka

M.44-01-16.05
Czas trwania egzaminu: 120 minut

EGZAMIN POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE W ZAWODZIE
~ Rok 2016
CZESC PRAKTYCZNA

Instrukeja dla zdajacego

1.

2.

(¥

10.

Na pierwszej stronie arkusza egzaminacyjnego wpisz w oznaczonym miejscu swoj numer PESEL
i naklej naklejke z numerem PESEL i z kodem o$rodka.

Na KARCIE OCENY w oznaczonym mie¢jscu przyklej naklejk¢ z numerem PESEL oraz wpisz:
swoOj numer PESEL*,

oznaczenie kwalifikacji,

— numer zadania,

— numer stanowiska.

KARTE OCENY przekaz zespotowi nadzorujacemu.

Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny zawiera 6 stron i nie zawiera blgdéw. Ewentualny brak stron
lub inne usterki zgto$ przez podniesienie reki przewodniczacemu zespotu nadzorujacego.

Zapoznaj si¢ z treécig zadania oraz stanowiskiem egzaminacyjnym. Masz na to 10 minut. Czas ten
nie jest wliczany do czasu trwania egzaminu.

Czas rozpoczgcia i zakonczenia pracy zapisze w widocznym miejscu przewodniczacy zespohu
nadzorujacego.

Wykonaj samodzielnie zadanie egzaminacyjne. Przestrzegaj zasad bezpieczefistwa i organizacji
pracy.

Jezeli w zadaniu egzaminacyjnym wystepuje polecenie ,zglo§ gotowos¢ do oceny przez
podniesienie reki”, to zastosuj si¢ do polecenia i poczekaj na decyzj¢ przewodniczacego zespolu
nadzorujgcego.

Po zakonczeniu wykonania zadania pozostaw rezultaty oraz arkusz egzaminacyjny na swoim
stanowisku lub w miejscu wskazanym przez przewodniczacego zespotu nadzorujacego.

Po uzyskaniu zgody zespotu nadzorujacego mozesz opusci¢ salg/miejsce przeprowadzania
egzaminu.

Powodzenia!

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajqcego tozsamosé
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Zadanie egzaminacyjne

Na podstawie zatgczonego rzutu aksonometrycznego (Rysunek 1. Dystans prowadnicy 01.01) wykonaj w dwo6ch
rzutach prostokatnych (widok i przekrdj) rysunek wykonawczy dystansu prowadnicy na stanowisku
komputerowym wyposazonym w oprogramowanie CAD. Szablon rysunku znajduje si¢ na pulpicie komputera
w folderze: EGZAMIN M.44. Podpisz rysunek swoim numerem PESEL i wydrukuj go w formacie A4.
Korzystajac z informacji zawartych w tabelach 1, 2 i 3, opracuj uproszczony proces technologiczny obrobki
dystansu prowadnicy (produkcja jednostkowa), wypeiniajac kartg technologiczng. Po wykonaniu zadania wydruk
rysunku i arkusz egzaminacyjny pozostaw na stanowisku.
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Rysunek 1. Dystans prowadnicy 01.01
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Tabela 1. Wykaz dost¢pnych obrabiarek, uchwytow, oprawek i urzadzen

Lp. Obrabiarki, uchwyty, oprawki i urzadzenia
1 |przecinarka tarczowa
2 |tokarka uniwersalna ktowa
3 [frezarka pozioma
4 |frezarka pionowa
5 |wiertarka kadtubowa
6 |wiertarka stotowa
7 | dtutownica Fellowsa
8 |[dtutownica bezwspornikowa
9 [szlifierka do watkéw
10 |szlifierka do otworow
12 |przeciggarka
13 | uchwyt tokarski 3-szczekowy samocentrujacy
14 |oprawki narzedziowe do mocowania wiertet i rozwiertakow
15 |oprawki narzedziowe do mocowania frezéw
16 |imadio maszynowe
17 |imadtio pryzmowe
18 [tarcza tokarska
19 |podzielnica uniwersalna
20 |[podtrzymka
21 |zabierak
22 |ptyta traserska
Tabela 2.Wykaz dost¢pnych narzedzi
Lp. Narzedzia skrawajace i traserskie
1 [tarcza tnaca do przecinarki
2 | zestaw nozy tokarskich
3 [frez ksztattowy modutowy
4 |frez walcowo-czotowy
5 |frez pitkowy
6 |frezy trzpieniowe walcowo-czotowe
7 |frezy do rowkdw wpustowych czotenkowych
8 |[komplet wiertet od ¢2 do $20 (co 0,5 mm)
9 | komplet rozwiertakéw ¢4 do $20 (co 2 mm)
10 [nawiertak
11 |pogtebiacz stozkowy 45°
12 |pogtebiacz walcowy
13 | pilniki $lusarskie
14 |néz diutowniczy
15 |przeciggacz do otworéw $20 mm
16 |przeciggacz do otworéw kwadratowych 20x 20 mm
17 |zestaw narzedzi traserskich
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Tabela 3.Wykaz dost¢pnych przyrzadéw pomiarowych

Lp. Przyrzady kontrolno-pomiarowe
1 |suwmiarka uniwersalna z dziatka elementarng 0,05 mm i zakresie do 250 mm
2 |suwmiarka modutowa
3 |czujnik zegarowy z podstawka
4 | komplet ptytek katowych
5 [liniat krawedziowy
6 |gtebokosciomierz suwmiarkowy
7 | katomierz uniwersalny
8 |tester szczelnosci
9 |szczelinomierz

10 |promieniomierz listkowy

11 |sprawdzian dwugraniczny do otwordw

12 |sprawdzian do gwintéw metrycznych

13 | mikrometr wewnetrzny szczekowy 5+30 mm

14 |sprawdzian srednicowy nastawny — zestaw

15 |wzorce zarysu gwintu

16 |wzorce chropowatosci

Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 120 minut.
Ocenie podlegac b¢da 4 rezultaty:
— rysunek dystansu prowadnicy (wydruk z programu CAD),
— karta technologiczna: wykaz zabiegéw/operacji technologicznych,
— karta technologiczna: wykaz niezbgdnych obrabiarek skrawajgcych, uchwytow, oprawek i urzadzen,
— karta technologiczna: wykaz niezb¢dnych narzedzi oraz przyrzadéw pomiarowych.
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Karta Technologiczna

Charakterystyka materiatu wyjsciowego

Nazwa czesci: Dystans prowadnicy \ Numer rysunku: 01.01

Materiat: \ E295 | Wymiary materiatu wyjsciowego w mm [ 145 x 95 x 60

Wykaz zabiegéw / operacji technologicznych

Wykaz niezbednych obrabiarek skrawajacych
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Karta Technologiczna

Wykaz niezbednych uchwytéw, oprawek i urzadzen

Wykaz niezbednych narzedzi

Wykaz niezbednych przyrzadéw pomiarowych
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Wypetnia zdajgcy

Do arkusza egzaminacyjnego dolagczam wydruki w liczbie ............ kartek.

Wypetnia Przewodniczgcy ZN

Potwierdzam dolgczenie przez zdajacego do arkusza egzaminacyjnego wydrukow w liczbie ........ kartek.

Czytelny podpis Przewodniczgcego ZN




