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Arkusz zawiera informacje prawnie Uklad graficzny © CKE 2016 CENTRALNA
chronione do momentu rozpoczecia egzaminu KOMISJA
EGZAMINACYJNA

Nazwa kwalifikacji: Organizacja i nadzorowanie proceséw produkeji maszyn i urzadzen
Oznaczenie kwalifikacji: M.44
Numer zadania: 01

Numer PESEL zdajacego™

Miejsce na naklejke z numerem

Wypelnia zdajacy PESEL i 7z kodem osrodka

M.44-01-16.01
Czas trwania egzaminu: 120 minut

EGZAMIN POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE W ZAWODZIE
~ Rok 2016
CZESC PRAKTYCZNA

Instrukeja dla zdajacego

1.

Na pierwszej stronie arkusza egzaminacyjnego wpisz w oznaczonym miejscu swoj numer PESEL
i naklej naklejk¢ z numerem PESEL i z kodem osrodka.

Na KARCIE OCENY w oznaczonym miejscu przyklej naklejk¢ z numerem PESEL oraz wpisz:

- swoj numer PESEL*,

- oznaczenie kwalifikacji,

— numer zadania,

-~ numer stanowiska.

Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny zawiera 8 stron i nie zawiera blgdow. Ewentualny brak stron lub
inne usterki zglo$ przez podniesienie r¢ki przewodniczacemu zespotu nadzorujgcego.

Zapoznaj si¢ z trescia zadania oraz stanowiskiem egzaminacyjnym. Masz na to 10 minut. Czas ten
nie jest wliczany do czasu trwania egzaminu.

Czas rozpoczecia i zakonczenia pracy zapisze w widocznym miejscu przewodniczacy zespolu
nadzorujgcego.

Wykonaj samodzielnie zadanie egzaminacyjne. Przestrzegaj zasad bezpieczefistwa i organizacji
pracy.

Po zakonczeniu wykonania zadania pozostaw arkusz egzaminacyjny z rezultatami oraz KARTE
OCENY na swoim stanowisku lub w miejscu wskazanym przez przewodniczacego zespotu
nadzorujacego.

Po uzyskaniu zgody zespolu nadzorujacego mozesz opusci¢ salg/miejsce przeprowadzania
egzaminu.

Powodzenia!

*w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamosé
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Zadanie egzaminacyjne

Na podstawie zalagczonego rysunku izometrycznego (Rysunek 01.06) wykonaj na stanowisku
komputerowym wyposazonym w oprogramowanie CAD uzupeklnienie rysunku wykonawczego kotla
z¢batego pompy hydraulicznej o wszystkie niezb¢gdne wymiary, parametry, oznaczenia chropowatosci
powierzchni, oznaczenia obrobki cieplnej oraz zarysy i wymiary rowka na wpust pryzmatyczny. Korzystaj
z tabeli 1. Polgczenie wal-piasta ma charakter spoczynkowy. Szablon rysunku znajduje si¢ na pulpicie
komputera w folderze EGZAMIN M.44. Podpisz rysunek swoim numerem PESEL i wydrukuj
go w formacie A4,

Opracuj instrukcje montazu pompy hydraulicznej z¢batej (Rysunek 01.00) oraz uproszczong kartg
technologiczng obrobki kota zgbatego, wypelniajgc tabele 4 i 5. Korzystajac z tabeli 2 i 3 sporzadz wykaz
obrabiarek, urzadzen i narz¢dzi skrawajacych, niezb¢dnych w procesie obrobki kota zgbatego, wypekiajac
tabele 6. Po wykonaniu zadania wydruk rysunku i arkusz egzaminacyjny pozostaw na stanowisku.
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Koto zgbate — Rysunek 01.06
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12 Wpust pryzmatyczny A 2 C35 DIN&BBS5 / PN/M- 85002
1 Wkret pM5x14 2 DIN9&3 / PN/M- 82207
10 Sruba MBx40 12 DIN®31 / PN/M- 82101
@ Uszczelniacz SIM 20x40x7 ] FPM
8 Uszczelka gumowa ¢2 2 guma
7 Pokrywa uszezelniacza 1 E340 01.07
6 Koto zebate 2 C45 01.06
5 Wat gtadki ] C35 01.05
4 Wat gtowny 1 C35 01.04
3 Pokrywa prawa ] E340 01.03
2 Poknywa lewa 1 E340 01.02
1 Korpus ] E340 01.0
Nr cz. Nazwa czeici Szt Materiat Nr rysunku lub normy Uwagi
Podziatka NQzwa podzespotu NUMeET rysunku
1:1 Pompa hydrauliczna zebata 01.00
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Tabela 1. Wymiary wpustow pryzmatycznych wg PN-M-85002:1970

Wal Wpust Rowek na wpust
d rmm Szeroko$é Gleboko$é
odchytkl dia potgezeh wat-plasta 1 tz
o i rmrm mim
g sidy G % ruchowych Twyktych spoczynkowych b S
58 ™ |Eg 125|285
a ES % wowale M wowole . R E £ £.c
= piascie pigscie i pigscie =E §~ E
e &
He? D10 N¢ Js? P9 = =
1] 12 A4 4 2.5 1.8
0,03 0078 f} 0,013 0,012
12 7] o | 2 0 003 | 003 | 0013 0,042 ¥ ] 24
17 22 &xE & 3.5 2.8
22 |30 8x7 & 0.03¢ 0.058 o} 0,015 0,015 4 23
an | 38 108 10 Q 0,04 0.04 0,015 0,051 5 ’

Preyktad oznaczenia: wpust pryzmatyczny A 12x8%546 PN-70/M-85005

Tabela 2. Wykaz dostepnych obrabiarek i urzadzen

Lp. [Obrabiarkiiurzadzenia

1. |przecinarkatarczowa

2. |tokarka uniwersalna ktowa

3. |frezarka pionowa

4. |frezarka obwiedniowa do kot zebatych

5. |szlifierka do otworow

6. |szlifierka do ptaszczyzn

7. |wiertarka kadtubowa

8. |wiertarka stotowa

9. |strugarka pozioma

10. |dtutownica bezwspornikowa

11. [piec hartowniczy

12. |urzadzenie do hartowania powierzchniowego
13. |uchwyt tokarski 3-szczekowy samocentrujacy
14. |oprawki narzedziowe do mocowania wiertet i rozwiertakow
15. |oprawki narzedziowe do mocowania frezéw
16. [imadto maszynowe

17. [|imadto pryzmowe

18. [tarcza tokarska

19. |podzielnica uniwersalna
20. |ptyta traserska
21. |prasa reczna
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Tabela 3. Wykaz dostepnych narzedzi

Narzedzia

,_
T

tarcza do pity

zestaw narzedzi do trasowania

zestaw nozy tokarskich

frez pitkowy

frez walcowo-czotowy

frez slimakowy modutowy

frezy do rowkéw wpustowych

néz oprawkowy diutowniczy

Ll | N s w N

nawiertak

=
e

komplet wiertet od ¢$2 do $30 (co 0,5 mm)

=
=

komplet rozwiertakow ¢10 do $30 (co 2 mm)

12. |pogtebiacz walcowy

13. |pogtebiacz stozkowy 45°
14. |szczypce plaskie

15. |zestaw wkretakow

16. |zestaw kluczy oczkowych
17. |tyzka monterska

18. |[nitownica

19. |przecinak

20. |liniat

21. |pobijak

22. | miotek

23. |pilnik slusarski

Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 120 minut.

Ocenie podlega¢ bedzie 5 rezultatow:
— rysunek kola z¢batego: wymiary, parametry, oznaczenia chropowatosci powierzchni i obrobki

cieplnej,
— rysunek kota zgbatego: zarysy i wymiary rowka na wpust pryzmatyczny,
— instrukcja montazu pompy hydraulicznej z¢batej,
— karta technologiczna obrobki kota zg¢batego,
— wykaz obrabiarek, urzadzen i narz¢dzi skrawajacych niezbgdnych w procesie technologicznym

obrobki kota zgbatego.
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Tabela 4: Instrukcja montazu

Nazwa podzespotu: Pompa hydrauliczna zebata Numer rysunku: 01.00

Czynnosci technologiczne montazu
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Tabela 5: Karta technologiczna

CHARAKTERYSTYKA MATERIAtU WYJSCIOWEGO

Nazwa czesci: Koto zebate

Numer rysunku: 01.06

Materiat: C45

Wymiary materiatu wyjsciowego: $100x34

Wykaz zabiegdéw i operacji obrébki skrawaniem
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Tabela 6: Wykaz obrabiarek, urzadzen i narzedzi skrawajacych niezbednych w procesie
technologicznym obrobki kola z¢batego

Obrabiarki skrawajgce, urzadzenia

Narzedzia skrawajgce
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