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Eﬁ‘;ﬁacii: Organizacja i nadzorowanie procesoéw produkcji maszyn i urzadzen
aiiiac,  M44
Numer zadania: 01
Kodarkusza:  M.44-01-01_SG_zo
Wersja arkusza: ZQ
Lp. Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny
RA Rezultat 1: Rysunek wykonawczy nakretki dociskowe] (wydruk z programu
Kryterium jest spefnione, jezeli na rysunku:
R.1.1 widoczne krawedzie nakretki dociskowej narysowane sa liniami ciagtymi grubymi
R.1.2  |nakretka dociskowa przedstawiona jako potwidok-pdtprzekrdj lub widok i przekroj
R.1.3 kreskowanie przekroju lub linie wymiarowe narysowane sg liniami cigglymi cienkimi
R.1.4 0$ symetrii narysowana jest linig punkiowa cienka
R.1.5 Jzwymiarowana jest diugos¢ nakretki dociskowej (90)
R.1.6  |zwymiarowana jest srednica gwintu nakretki dociskowej (M30)
R.1.7 |zwymiarowana jest srednica radetkowania (¢44) nakretki dociskowe|
R.1.8  |zwymiarowana jest wysokosé/grubosc (10) i Srednica (¢56) kotnierza nakretki dociskowej
R.1.9 |oznaczona jest chropowatosé powierzchni obrabianych (Ra10)
R.1.10 |zaznaczony jest obszar radetkowania lub zapisana jest podziatka radetkowania (1,6)
Rezultat 2: Wykaz czynnosci technologicznych montazu — Instrukcja montazu |
R.2 przyrzadu wiertarskiego
Kryterium jest spefnione, jezeli w instrukcji moniazu zapisane sg:
R.2.1 montaz kolumny
R.2.2 |montaz ramienia
R.2.3  |montaz trzpienia prowadzgcego
R.2.4  |zatozenie podkiadki dociskowej
R.2.5 |nakrecenie nakretki dociskowej
R2.6 kontrola techniczna lub kontrola jakosci
Rezultat 3: Wykaz operacji | zbiegow technologicznych obrobki nakretki dOCISKOWE] —
R.3  |Karta technologiczna
Kryterium jest spetnione, jezeli w karcie technologiczne/ zapisane sg:
R.3.1 toczenie / planowanie powierzchni czotowej
R.3.2  |toczenie zewnetrznych powierzchni walcowych
R.3.3 |nawiercanie otworu
R.3.4  |wiercenie lub wykonanie otworu
R.3.5 |gwintowanie lub nacinanie gwintu
R.3.6  |radetkowanie
R.3.7  |przecinanie, ciecie lub odcinanie
R.3.8 |stepienie lub fazowanie ostrych krawedzi
R.3.9 |kontrola techniczna lub kontrola jakosci
Rezultat 4: Wykaz niezbednych obrabiarek skrawajacych, narzedzi obrobkowych oraz
R.4 sprawdzianow i przyrzadow pomiarowych
Kryterium jest spefnione, jezeli w wykazie niezbednych obrabiarek, narzedzi obrobkowych
oraz sprawdzianow i przyrzgdow pomiarowych zapisane sq:
R.4.1 tokarka uniwersalna ktowa lub tokarka
R.4.2 nawiertak
R.4.3 komplet wiertet
R.4.4 zestaw nozy tokarskich
R.4.5 |néz do gwintow
R.4.6  |zestaw do radetkowania
R.4.7 |pilnik
R.4.8 |suwmiarka uniwersalna
R.4.9 |sprawdzian trzpieniowy do gwintéw metrycznych M30

R.4.10

wzorce chropowatosci




