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Arkusz zawiera informacje prawnie chronione
do momentu rogpoczecia egzaminu

Uldad graficzny © CKE 2019

Nazwa kwalifikacji: Montaz i obsluga maszyn i urzadzen przemyslu drzewnego
Oznaczenie arkusza: M.47-01-19.06

Oznaczenie kwalifikacji: M.47

Numer zadania: 01

Wypelnia egzaminator

CENTRALNA EGZAMIN POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE W ZAWODZIE
KOMISJA Rok 2019
EGZAMINACYJNA ZASADY OCENIANIA

KodoSrodka| | | ‘ ‘ ‘ ‘7’ ‘ ‘ ‘ \ | Numer PESEL zdajacego*

Numer
stanowiska|

Kod egzaminatora| | ‘ ‘ ‘ ‘ |

Datacgzaminu| | | ‘ | ‘ ‘ ‘ |
Drzienr Miesige Rok

Godzina rozpoczegcia egzaminu D:\ : D:’

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajacego tozsamosé
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Egzaminatorze!

Oceniaj prace zdajacych rzetelnie i z zaangazowaniem, Dokumentuj wyniki oceny.
Stosuj przyjete zasady oceniania w sposOb obiektywny,

Jezeli zdajacy, wykonujac zadanie egzaminacyjne, uzyskuje inne rezultaty albo pozadane rezultaty uzyskuje w inny sposob niz uwzgledniony
w zasadach oceniania lub przedstawia nietypowe rozwiazanie, ale zgodnie ze sztuka w zawodzie, to nadal oceniaj zgodnie z kryteriami
zawartymi w zasadach oceniania. Informacje o tym, Zze zasady oceniania nie przewiduja zaistnialej sytuacji, przekaz niezwlocznie w formie
pisemnej notatki do Przewodniczacego Zespotu Egzaminacyjnego z prosha o przekazanie jej do Okrggowej Komisji Egzaminacyjnej. Notatka
moze by¢ sporzadzona odrecznie w trybie roboczym,

Informuj przewodniczacego zespotu nadzorujacego o wszystkich nieprawidlowosciach zaistniatych w trakcie egzaminu, w tym w szczegolnosci
o naruszeniach przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy i o podejrzeniach niesamodzielno$ci w wykonaniu zadania przez zdajacego.
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Egzaminator wpisuje T,

. . A Jezeli zdajqey spelnit
Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny kryterium albo N, jezeli

nie spetnit

Rezultat 1: Wytrasowane miejsca wiercenia otworéw i gniazd na zlacza mimosrodowe i kolki montazowe

Kryterium spelnione, jezeli linie traserskie wyznaczajqce miejsca wiercenia mieszczq sie we wskazanych wartosciach tolerangji:

1 |potozenie gniazd w $cianie bocznej lewej i prawej na kotki montazowe zgodnie z rysunkiem: £1 mm

2 |polozenie gniazd w $cianie bocznej lewej i prawej na trzpien ztgcza mimosrodowego zgodnie z rysunkiem: +1 mm

3 |polozenie gniazd na kotki montazowe i trzpien mimos$rodu w wiencu dolnym zgodnie z rysunkiem: £1mm

4 [polozenie gniazd na kotki montazowe i trzpien mimosrodu w wieficu gémym zgodnie z rysunkiem: =1 mm

5 |polozenie gniazd na trzpienie dociagowe w wieficu dolnym i wiencu gérnym zgodnie z rysunkiem: +1 mm
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Rezultat 2: Elementy plytowe po obrébce —wyniki pomiaréw w tabeli 1

Kryterium spelnione, jezeli wynik pomiaru miesci si¢ w granicach odchylek granicznych:

1

rozstawienie osi 2 otwordw ¢8 w wiencu dolnym (160+1,2 mm)

2

odleglo$¢ osi otworu ¢35 od krawedzi boku szafki (37+0,8 mm)

odleglos¢ osi 2 otwordw ¢15 od krawedzi w wiencu dolnym (24+0,5 mm)

gtebokodé 2 otworéw ¢15 w wienicu dolnym (14+0,5 mm)

gtebokosé 2 otworéw ¢8 w wieficu gérnym (27+0,5 mm)

gtebokosé 2 otworow ¢S5 w boku szafkd (12+0,5 mm)

gtebokosé wpustu w wieficu szafki (8+0,5 mm)

glebokosé wpustu w boku szafki (8+0,5 mm)

odleglos¢ krawedzi wpustu od krawedzi boku lub wiefica szafki (8+0,5 mm)
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Przebieg 1: Wiercenie otworéw i gniazd w §cianach bocznych

Zdajqcy:

1

dobral oprzyrzadowanie i wiertta do wiercenia na wiertarce wielowrzecionowej

2

dobrat i ustawil parametry wiercenia gniazd w plytach widrowych laminowanych

zamocowal wiertta $8 w rozstawie zgodnym z rysunkiem (prawoskretne i lewoskretne)

zamocowal wiertta ¢35 w rozstawie zgodnym z rysunkiem (prawoskretne i lewoskregtne)

wszystkie wiertla ustawil na jednakowej wysokosci

sprawdzit pewnos¢ zamocowania i rozstawienia wiertet

uruchomil probnie wiertarke (na elemencie probnym)

zamocowal i sprawdzal pewno$¢ zamocowania plyt (Sciany boczne)

podczas wiercenia stosowal okulary ochronne

10

wylaczyl wiertarke po zakonczeniu wiercenia
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Przebieg 2: Wiercenie otworéw i gniazd w wiencu dolnym i gérnym

Zdajqcy:

1

dokonat wymiany i zamocowal wiertta ¢$8 na wiertarce wielowrzecionowej w rozstawie zgodnym z rysunkiem (prawoskretne
i lewoskretne)

wykonal ustawienie wysokosci i glebokosci wiercenia gniazd i sprawdzit na elemencie préobnym

wykonal wiercenie gniazd zgodnie z dokumentacjg rysunkowg

dobral i zamocowal wiertto o $rednicy ¢ 15 na wiertarce pionowej

dokonat ustawienia parametréw wiercenia i sprawdzit na elemencie probnym

wiercil gniazda na trzpienie dociagowe zgodnie z dokumentacja rysunkowa

podczas wiercenia stosowat okulary ochronne

wylaczal wiertarki po zakoficzeniu wiercenia

zdemontowal plyty 1 wiertla

10

uporzadkowal stanowiska pracy, a odpady umiescil w wyznaczonym pojemniku
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Przebieg 3: Frezowanie wpustéw w Scianach bocznych i wiencu dolnym

Zdajqcy:

—_

dobrat frez do frezowania wpustéw na frezarce dolnowrzecionowej

zamocowal frez zgodnie z kierunkiem skrawania

ustawil odlegtos¢ i glebokosé frezowania wpustu

sprawdzil pewno$¢ zamocowania freza

uruchomit probnie frezarke (na elemencie probnym)

frezowal wpusty na $ciane tylng w $cianach bocznych i wiencu dolnym zgodnie z zatozonym kierunkiem i parametrami

podczas frezowania stosowal okulary ochronne i maske przeciwpylowa

wylaczyl frezarke po zakonczeniu frezowania

zdemontowal plyte i frez

10

uporzadkowat stanowisko pracy, a odpady umiescil w wyznaczonym pojemniku

Egzaminator .. ....o.oviuiniiiii e

imig i nazwisko
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Dokumentacja dla egzaminatora:
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