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CENTRALNA EGZAMIN POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE W ZAWODZIE
KOMISJA Rok 2021
EGZAMINACYJNA ZASADY OCENIANIA

Arkusz zawiera informacje prawnie chronione
do momentu rozpoczecia egzaminu

Uktad graficzny © CKE 2019

Nazwa kwalifikacji: Wykonywanie i naprawa elementow prostych maszyn, urzadzen i narzedzi
Oznaczenie arkusza: MG.01-01-21.06-SG
Oznaczenie kwalifikagji: MG.01 PODSTAWA PROGRAMOWA
Numer zadania: 01 2017

Wersja arkusza: SG

Wypefnia egzaminator

Kod oérodka| ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘*‘ ‘ ‘ ‘ ‘ | Numer PESEL zdajgcego* Numer

stanowiska

Kod egzaminatora| ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ |

Dzieri Miesiac Rok

Godzina rozpoczegcia egzaminu D] : Dj

Data egzaminu |

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajacego tozsamosé
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Egzaminatorze!
- Oceniaj prace zdajacych rzetelnie i z zaangazowaniem. Dokumentuj wyniki oceny.
- Stosuj przyjete zasady oceniania w sposdéb obiektywny.

- Jezeli zdajgcy, wykonujac zadanie egzaminacyjne, uzyskuje inne rezultaty albo pozadane rezultaty uzyskuje w inny sposob niz uwzgledniony
w zasadach oceniania lub przedstawia nietypowe rozwigzanie, ale zgodnie ze sztukg w zawodzie, to nadal oceniaj zgodnie z kryteriami
zawartymi w zasadach oceniania. Informacje o tym, ze zasady oceniania nie przewidujg zaistniatej sytuacji, przekaz niezwlocznie w formie
pisemnej notatki do Przewodniczacego Zespolu Egzaminacyjnego z prosba o przekazanie jej do Okregowej Komisji Egzaminacyjnej. Notatka
moze by¢ sporzgdzona odrgcznie w trybie roboczym.

- Informuj przewodniczgcego zespotu nadzorujgcego o wszystkich nieprawidtowosciach zaistniatych w trakcie egzaminu, w tym w szczegolnosci
o naruszeniach przepis 6w bezpieczenstwa i higieny pracy i o podejrzeniach niesamodzielnosci w wykonaniu zadania przez zdajgcego.
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Numer
stanowi

IS|

arkusze24.pl

Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny

Egzaminator wpisuje T,
Jezeli zdajacy spetnif
kryterium albo N, jezeli
nie spetnif

Rezultat 1: Wykonany ceownik

1

otwor wykonany wierttem ¢8,5

sfazowana krawedz otworu ¢8,5/1x45°

wykonany otwér gwintowany M8

sfazowana krawedz otworu gwintowanego M8/1x45°

2
3
4
5

ostre krawedzie sa stgpione

Rezultat 2: Wykonany teb sruby zawiasu

1

szerokosc¢ tha sruby pod klucz miesci sig w granicach: A=9,40; B=10,00

pitowane ptaszczyzny sa réwnolegte

pilowane ptaszczyzny sg w osi sruby

2
3
4

ostre krawedzie s3 stepione
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Rezultat 3: Wymiary tba sruby- tabela kontrolno-pomiarowa
Uwaga: W wykonanych pomiarach (tym samym przyrzadem) roZnice wymiarow egzaminatora i wpisanych przez zdajgcego nie powinny przekraczac
0,17 mm. Ocena stanu powinna by¢ zgodna ze stanem faktycznym

1 |wpisany wynik pomiaru: szeroko$¢ tha $ruby pod klucz

2 |wpisany wynik pomiaru: wysoko$¢ tba sruby

3 |wpisane TAK lub NIE w pozycji: brak ostrych krawedzi

Rezultat 4: Zmontowany zawias ceowy

1 |podkiadka zatozona pod teb sruby M8

2 |$ruba M8 wkrecona do ceownika zgodnie z rysunkiem MG.01-03
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Przebieg 1: Wykonanie czesci i montaz uchwytu ceowego

Zdajgey:

1 |zalozyt okulary ochronne podczas wiercenia otworéw

mocowat pewnie w imadle maszynowym materiat obrabiany podczas wiercenia

mocowat pewnie materiat w imadle podczas pitowania

uzywal oleju maszynowego do gwintowania

postugiwat sie narzedziami do obrobki recznej zgodnie z zasadami ich eksploatacji

utrzymywalt porzadek na stanowisku podczas wykonania zadania

2
3
4
5 |podczas gwintowania wykonywat ruchy powrotne pokretta w celu zerwania wiéra
6
7
8

uporzadkowat stanowisko pracy po wykonaniu zadania
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EQZaMINAtOr ... e e et

imig i nazwisko data i czytelny podpis
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Dokumentacja dia egzaminatora:

3. Podkadka VB 1 PN
2. | Sruba MBx60 1 §235JR
1. Ceownik 1 S235JR
Nr ¢z. Na2wa czesd Sziuk Mateda¥norma
Nazwa zespolu Nr rysunku
Zawias ceowy MG.01-03
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