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CENTRALNA EGZAMIN POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJIR Wi ZAVODIGIE €24 pl

KOMISJA Rok 2020
EGZAMINACYINA ZASADY OCENIANIA

Uklad graficzny © CKE 2019

Arkusz zawiera informacje prawnie chronione
do momentu rozpoczecia egzaminu

Nazwa kwalifikacji: Montaz i obsluga prostych maszyn i urzadzen
Oznaczenie arkusza: MG.02-01-20.06-SG

Oznaczenie kwalifikacji: MG.02

Numer zadania: 01

Wersja arkusza: SG

PODSTAWA PROGRAMOWA

2017

Wypelnia egzaminator
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— %
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Data egzaminu |

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajacego tozsamosé
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Pobrano z arkusze24.pl

Egzaminatorze!

— Oceniaj prace zdajacych rzetelnie i z zaangazowaniem. Dokumentuj wyniki oceny.

- Stosuj przyjete zasady oceniania w sposob obiektywny.

- Jezeli zdajacy, wykonujac zadanie egzaminacyjne, uzyskuje inne rezultaty albo pozadane rezultaty uzyskuje w inny sposéb niz uwzgledniony
w zasadach oceniania lub przedstawia nietypowe rozwigzanie, ale zgodnie ze sztuka w zawodzie, to nadal oceniaj zgodnie z kryteriami
zawartymi w zasadach oceniania, Informacje o tym, ze zasady oceniania nie przewidujg zaistniatej sytuacji, przekaz niezwlocznie w formie
pisemnej notatki do Przewodniczacego Zespolu Egzaminacyjnego z prosba o przekazanie jej do Okr¢gowej Komisji Egzaminacyjnej. Notatka
moze by¢ sporzadzona odrgcznie w trybie roboczym.

- Informuj przewodniczacego zespotu nadzorujacego o wszystkich nieprawidlowosciach zaistnialych w trakcie egzaminu, w tym w szczegdlnosci
o naruszeniach przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy i o podejrzeniach niesamodzielno$ci w wykonaniu zadania przez zdajacego.
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Pobranoz

Numer
is|

stano

Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny

Egzaminator wpisuje T,
Jezeli zdajqey spelnit
kryterium albo N, jezeli
nie spetnit

Rezultat 1: Czesci praski do weiskania tloczkéw
Uwaga! Ocena rezultatu po zgloszeniu przez zdajqcego Przewodniczqcemu ZN zakonczenia etapu pracy

1 [$ruba gléwna oczyszczona i zakonserwowana

2 [nakretka gléwna oczyszezona i zakonserwowana

3 |talerzyk oczyszczony i zakonserwowany

4 |ogranicznik oczyszczony i zakonserwowany

5 |uszkodzony trzpien pokretta zdemontowany z otworu w gtowcee $ruby glownej

Rezultat 2: Trzpien pokretia
Uwaga! Ocena rezultatu po zgloszeniu przez zdajqeego Przewodniczqgecemu ZN zakonczenia etapu pracy

1 |dlugosé trzpienia pokretta miesci si¢ zakresie: 89+90 mm

2 [ezynna diugo$¢ gwintu po obu stronach trzpienia miesci sie w zakresie: 8+10 mm

3 |gwinty nie sa uszkodzone

4 |fazy po obu stronach pokretta s wykonane
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Pobrag

Num

stanow

°F
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Rezultat 3: Praska do weiskania tloczkow

Uwaga: sprawdzi¢ po wykonaniu zadania

1

nakretka glowna wkrecona na gwint $ruby gléwnej

2

talerzyk jest stabilnie osadzony na koncowce $ruby

ogranicznik osadzony na gwincie $ruby pomigdzy nakretka i talerzykiem

lekki docisk nakretka na ogranicznik nie powoduje zsunigcia talerzyka

nakretka glowna swobodnie obraca sie na gwincie bez oporow

nakretki kotpakowe nie odkrecaja si¢ przy probie odkrecenia palcami

polozenie wszystkich czesci praski jest zgodnie z rysunkiem
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Pobranosz arkus

1S

Numer

stano

Przebieg 1: Konserwacja, obrobka czesci i montaz praski do weiskania tloczkow

Zdajqcy:

1 p " "
materialy do czyszczenia i konserwacji

rozmieszeczal na stanowisku zgodnie z zasadami bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej: czesei do montazu oraz

kontrolno-pomiarowe

5 rozmieszezal na stanowisku zgodnie z zasadami bezpicczenstwa i higieny pracy oraz ergonomii: narzedzia obrobkowe oraz przyrzady

3 |uzywal rekawic ochronnych podczas czyszczenia i konserwacji

4 [uzywal okularéw ochronnych podczas czyszezenia i konserwacji

5 |uzywal szczek pryzmowych podezas gwintowania

6 |podczas gwintowania stosowal olej do gwintowania

7 |zastosowat klej do gwintéw podczas montazu nakretek na trzpieniu pokretia

8 |wykonal fazy przed nacinaniem gwintow

9 |uporzadkowat stanowisko pracy

Egzaminator ... ... . e

imig i nazwisko

Strona5z5

data i czytelny podpis




