Pobrano z arkusze24.pt
CENTRALNA Arkusz zawiera informacje
KOMISJA prawnie chronione do momentu
EGZAMINACYJNA rozpoczecia egzaminu

Nazwa kwalifikacji: Montaz i obsluga prostych maszyn i urzadzen
Oznaczenie kwalifikacji: MG.02

Numer zadania: 01

Wersja arkusza: SG

Wypehia zdajacy
_ Miejsce na naklejk¢ z numerem
#
Numer PESEL zdajacego PESEL i z kodem os$rodka
Czas trwania egzaminu: 120 minut MG.02-01-20.06-SG

EGZAMIN POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE W ZAWODZIE

Rok 2020 PODSTAWA PROGRAMOWA

Instrukeja dla zdajacego

1. Na pierwszej stronie arkusza egzaminacyjnego wpisz w oznaczonym miejscu swoj numer PESEL
i naklej naklejke z numerem PESEL i z kodem osrodka.

2. Na KARCIE OCENY w oznaczonym miejscu przyklej naklejke z numerem PESEL oraz wpisz:

- swoj numer PESEL*,

- oznaczenie kwalifikacji,

— numer zadania,

- numer stanowiska.

KARTE OCENY przekaz zespolowi nadzorujgcemu.

4. Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny zawiera 3 strony i nie zawiera blgdow. Ewentualny brak stron
lub inne usterki zglo$§ przez podniesienie reki przewodniczacemu zespotu nadzorujacego.

5. Zapoznaj si¢ z trescig zadania oraz stanowiskiem egzaminacyjnym. Masz na to 10 minut. Czas ten nie
jest wliczany do czasu trwania egzaminu.

6. Czas rozpoczecia i zakonczenia pracy zapisze w widocznym miejscu przewodniczacy zespotu
nadzorujacego.

7. Wykonaj samodzielnie zadanie egzaminacyjne. Przestrzegaj zasad bezpieczenstwa i organizacji
pracy.

8. Jezeli w zadaniu egzaminacyjnym wystepuje polecenie ,,zgto$ gotowos¢ do oceny przez podniesienie
reki”™, to zastosuj si¢ do polecenia i poczekaj na decyzjg przewodniczacego zespotu nadzorujacego.

9. Po zakonczeniu wykonania zadania pozostaw rezultaty oraz arkusz egzaminacyjny na swoim
stanowisku lub w miejscu wskazanym przez przewodniczacego zespolu nadzorujacego.

10. Po uzyskaniu zgody zespotu nadzorujacego mozesz opuscic salg/miejsce przeprowadzania egzaminu.
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Powodzenia!

*w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamosé

Uklad graficzny
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Zadanie egzaminacyjne

Na podstawie dolaczonej dokumentacji oraz rysunkow 1 i 2:

oczys$¢ i zakonserwuj czeSci praski przeznaczonej do wciskania ttoczkow oraz usun uszkodzony
trzpien pokretta,

— zglo$ przez podniesienie reki gotowos¢ do oceny przewodniczacemu ZN,

— wykonaj nowy trzpien pokretlta zgodnie z rysunkiem 2,

— zglo$ przez podniesienie reki gotowosé do jego oceny przewodniczacemu ZN,

— zamontuj nowy trzpien pokretta w otworze gtowki sruby gtownej zabezpieczajac nakretki kotpakowe

przed ich odkreceniem klejem do gwintow,

— wykonaj montaz praski do wciskania ttoczkow.
Czyszczenie, konserwacje, obrobke czesci, montaz pokretta i praski wykonaj na przygotowanym stanowisku
egzaminacyjnym z zachowaniem zasad bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej
zwigzanych z uzytkowaniem narzedzi skrawajacych do rgcznej obrobki metali i stosowaniem $rodkow
chemicznych.

Po wykonaniu zadania oczyS¢ narzedzia i uporzadkuj stanowisko pracy.

5. Ogranicznik 1
4, Talerzyk 1
3. Pokretto 1
2. Nakretka gtowna 1
1. | Sruba gtéwna 1
Nrcz. | Nozwa czesci Sztuk
Nazwa zespotu Nr rys.
Praska do wciskania ttoczkow 1

Rysunek 1. Praska do wciskania tloczkéw
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2. Nakretka kotpakowa M8 A2 2
1. | Trzpien 1
Nr cz. | Naozwa czesci Sztuk
Nazwa podzespotu Nrrys.
Pokretto 2

Rysunek 2. Pokretlo

Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 120 minut.

Ocenie podlega¢ beda 3 rezultaty:
— czesci praski do weiskania tloczkow,
— trzpien pokretla,
— praska do wciskania ttoczkow

oraz

przebieg konserwaciji, obrobki czesci i montazu praski do wciskania ttoczkow.
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