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CENTRALNA EGZAMIN POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE W ZAWODZIE
KOMISJA Rok 2021
EGZAMINACYJNA ZASADY OCENIANIA

Arkusz zawiera informacje prawnie chronione
do momentu rozpoczecia egzaminu

Uktad graficzny © CKE 2019

Nazwa kwalifikacji: Montaz i obstuga prostych maszyn i urzadzen
Oznaczenie arkusza: MG.02-01-21.06-SG

Oznaczenie kwalifikadji: MG.02 PODSTAWA PROGRAMOWA
Numer zadania: 01 2017

Wersja arkusza: SG

Wypefnia egzaminator

Kod oérodka| ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘*‘ ‘ ‘ ‘ ‘ | Numer PESEL zdajgcego* Numer

stanowiska

Kod egzaminatora| ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ |

Dzieri Miesiac Rok

Godzina rozpoczegcia egzaminu D] : Dj

Data egzaminu |

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajacego tozsamosé
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Egzaminatorze!
- Oceniaj prace zdajacych rzetelnie i z zaangazowaniem. Dokumentuj wyniki oceny.
- Stosuj przyjete zasady oceniania w sposdéb obiektywny.

- Jezeli zdajgcy, wykonujac zadanie egzaminacyjne, uzyskuje inne rezultaty albo pozadane rezultaty uzyskuje w inny sposob niz uwzgledniony
w zasadach oceniania lub przedstawia nietypowe rozwigzanie, ale zgodnie ze sztukg w zawodzie, to nadal oceniaj zgodnie z kryteriami
zawartymi w zasadach oceniania. Informacje o tym, ze zasady oceniania nie przewidujg zaistniatej sytuacji, przekaz niezwlocznie w formie
pisemnej notatki do Przewodniczacego Zespolu Egzaminacyjnego z prosba o przekazanie jej do Okregowej Komisji Egzaminacyjnej. Notatka
moze by¢ sporzgdzona odrgcznie w trybie roboczym.

- Informuj przewodniczgcego zespotu nadzorujgcego o wszystkich nieprawidtowosciach zaistniatych w trakcie egzaminu, w tym w szczegolnosci
o naruszeniach przepis 6w bezpieczenstwa i higieny pracy i o podejrzeniach niesamodzielnosci w wykonaniu zadania przez zdajgcego.
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Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny

Egzaminator wpisuje T,
Jezeli zdajacy spetnif
kryterium albo N, jezeli
nie spetnif

Rezultat 1: Weryfikacja wymiarow czesci - tabela pomiaréow
Uwaga! Kryterium nalezy uznac za spetnione, jezeli réznica pomigedzy wynikami pomiaréw zdajgcego, a egzaminatora nie przekracza 0,1 mm

1

wpisany wynik pomiaru diugosci wspornika

wpisany wynik pomiaru szerokosci wspornika

wpisany wynik pomiaru wysokosci tulei

wpisany wynik pomiaru $rednicy wewnetrznej tulei

wpisany wynik pomiaru $rednicy zewnetrznej tulei

wpisany wynik pomiaru catkowitej diugosci sworznia

wpisany wynik pomiaru $rednicy sworznia

2
3
4
5
6
7
8

wpisany wynik pomiaru srednicy tba sworznia

9

zaznaczyt (zgodnie ze stanem faktycznym) czy zawleczka wsuwa sig w otwdr w sworzniu

Rezultat 2: Wykonane wsporniki
Uwagal Ocena rezultatu po zgloszeniu przez zdajgcego przewodniczgcemu ZN zakonczenia etapu pracy

1

otwory na sworzen wykonane w osi symetrii (+0,5 mm)

odlegtos¢ osi otworu ¢10 od podstawy wynosi 45 mm (0,5 mm)

otwory sg obustronnie fazowane zgodnie z rysunkiem

2
3
4

wszystkie ostre krawedzie sg stepione
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Rezultat 3: Zmontowany podzespét mocowania sitownika

Uwaga! Ocena rezultatu po zgloszeniu przez zdajgcego przewodniczgcemu ZN zakonczenia etapu pracy

1

oba wsporniki sg zatozone na sworzen

obie tuleje zatozone sg na sworzniu pomiedzy wspornikami

zawleczka znajduje sig w w otworze sworznia

zawleczka nie wysuwa sie z otworu sworznia

2
3
4
5

tuleje obracaja sig na sworzniu swobodnie bez oporéw

Przebieg 1: Wykonanie cz¢sci, montaz, demontaz i konserwacja czg¢sci podzespotu mocowania sitownika

Zdajgey:

1

rozmiescit na stanowisku: czgsci do montazu, narzedzia i przyrzady pomiarowe zgodnie z zasadami organizacji stanowiska

montazu recznego

trasowat srodek otworu na sworzen

uzywat okularéw ochronnych podczas wiercenia i fazowania otwordw

stepit pilnikiem ostre krawedzie wspornikow

wykonat pomiary gotowych i wykonanych czgsci stosujac odpowiednie przyrzady pomiarowe

podczas montazu czesci podzespotu stosowat rekawice ochronne

podczas demontazu czgsci podzespotu stosowat rekawice ochronne

zakonserwowat po demontazu czesci podzespotu wazeling techniczng

Ol | Nl | ~|wWIN

uporzadkowat stanowisko pracy

EQZaminator ... ... e aas

imig i nazwisko
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4 | Tulejadystansowa 2
3 | Zawlezka 1
2 | Sworzen 1
1 | Wspornik 2
Lp. | Nazwaczesci Szt
Nazwa podzespolu Nrrys
Podzespét mocowania sitownika 1

Dokumentacja dla egzaminatora
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