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CENTRALNA Arkusz zawiera informacje
KOMISJA prawnie chronione do momentu
EGZAMINACYJNA rozpoczecia egzaminu

Nazwa kwalifikacji: Montaz i obsluga maszyn i urzadzen przemystu drzewnego
Oznaczenie kwalifikacji: MG.04

Numer zadania: 01

Wersja arkusza: SG

Wypehia zdajacy
_ Miejsce na naklejk¢ z numerem
#
Numer PESEL zdajacego PESEL i z kodem os$rodka
Czas trwania egzaminu: 120 minut MG.04-01-20.06-SG

EGZAMIN POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE W ZAWODZIE

Rok 2020 PODSTAWA PROGRAMOWA

Instrukeja dla zdajacego

1. Na pierwszej stronie arkusza egzaminacyjnego wpisz w oznaczonym miejscu swoj numer PESEL
i naklej naklejke z numerem PESEL i z kodem osrodka.

2. Na KARCIE OCENY w oznaczonym miejscu przyklej naklejke z numerem PESEL oraz wpisz:

- swoj numer PESEL*,

- oznaczenie kwalifikacji,

— numer zadania,

- numer stanowiska.

KARTE OCENY przekaz zespolowi nadzorujgcemu.

4. Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny zawiera 5 stron i nie zawiera btedow. Ewentualny brak stron lub
inne usterki zgtos$ przez podniesienie reki przewodniczacemu zespotu nadzorujacego.

5. Zapoznaj si¢ z trescig zadania oraz stanowiskiem egzaminacyjnym. Masz na to 10 minut. Czas ten nie
jest wliczany do czasu trwania egzaminu.

6. Czas rozpoczecia i zakonczenia pracy zapisze w widocznym miejscu przewodniczacy zespotu
nadzorujacego.

7. Wykonaj samodzielnie zadanie egzaminacyjne. Przestrzegaj zasad bezpieczenstwa i organizacji
pracy.

8. Jezeli w zadaniu egzaminacyjnym wystepuje polecenie ,,zgto$ gotowos¢ do oceny przez podniesienie
reki”™, to zastosuj si¢ do polecenia i poczekaj na decyzjg przewodniczacego zespotu nadzorujacego.

9. Po zakonczeniu wykonania zadania pozostaw rezultaty oraz arkusz egzaminacyjny na swoim
stanowisku lub w miejscu wskazanym przez przewodniczacego zespolu nadzorujacego.

10. Po uzyskaniu zgody zespotu nadzorujacego mozesz opuscic salg/miejsce przeprowadzania egzaminu.

L¥S]

Powodzenia!

*w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamosé

Uklad graficzny
© CKE 2019
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Zadanie egzaminacyjne

Przygotuj pilarke do pitowania materialow drewnopochodnych o wymiarach zgodnych z rysunkiem 1.
Poshugujac sie dokumentacja techniczno-ruchowa pilarki wzdtuzno-poprzecznej dokonaj montazu wszystkich
clementow obrabiarki, przylacza zasilania elektrycznego, systemu odsysania wiorow oraz narzedzi
niezbednych do obrobki ptyty widrowej laminowanej, skontroluj prawidlowos$¢ ich zamocowania. Ustaw
parametry skrawania korzystajagc z informacji zawartych w arkuszu egzaminacyjnym, tabliczkach
znamionowych, instrukcji obstugi oraz DTR obrabiarki. Przeprowadz kontrole dziatania pilarki poprzez
probne jej uruchomienie. Zglaszaj przewodniczacemu ZN przez podniesienie reki przygotowanie i gotowosé
do wykonania poszczeg6lnych etapow prac zwigzanych z jej przygotowaniem do pitowania.

Pobierz material, wykonaj pitowanie/a kontrolne i zasadnicze, dokonaj korekty ustawien i regulacji.
Skontroluj dzialanie podzespolow obrabiarki stuzgcych do jej ustawienia i pracy oraz zabezpieczenia. Efekty
kontroli zanotuj w zataczniku 1, wpisujac informacje dotyczace stanu sprawnosci/dzialania oraz ewentualne
uwagi.

Zadanie wykonaj na przygotowanym stanowisku pracy wyposazonym w niezb¢dne materiaty, narzedzia
i sprzet oraz instrukcje maszyn zgodnie ze wskazéwkami przedstawionymi w tresci zadania. Przestrzegaj
zasad organizacji pracy, przepisoOw bezpieczefistwa i higieny pracy, przepisow przeciwpozarowych oraz
ochrony §rodowiska.

Wykonany element zasadniczy i arkusz egzaminacyjny pozostaw na uporzadkowanym stanowisku pracy,

Wymagania dotyczace wykonania zadania

Kaptur ostonowy zamontowany zgodnie z zasadami umieszczonymi w DTR.

Prowadnica wzdtuzna zachowuje rownoleglo$¢ wzgledem pracujacych pit.

[ O

Prowadnica/przyktadnia (linial zderzakowy) wozka (stolu) porzecznego zamontowana prostopadle do
pracujacych pil, a noniusz pomiarowy wskazuje prawidtowe wymiary.

4. Wykonywany rzaz pity podcinajacej jest niewidzialny bez uzycia lupy, liniatu i innych przyrzadow
pomiarowych.

5. Slad pily podcinajacej nie powinien byé szerszy od rzazu pily zasadniczej wigcej niz 0,5 mm po obu
stronach.

6. Pila podcinajaca nie powinna zgtebiac¢ sie w obrabiany element wiecej niz 3 mm.
7. Klin rozczepiajagcy zamontowany w prawidlowej odlegtosci wzgledem pity gtowne;.

8. Przewod odsysajagcy trociny dostosowany dlugoscia do potrzeb, nieuszkodzony, szczelny, trwale
zamontowany.

9. Uzupelnij arkusz przeprowadzonej kontroli Zatacznik 1, wpisujac okreslenia dotyczace prawidlowosci
dziatania/sprawnosci elementow obrabiarki, np.; ,,sprawna/nie sprawna”, ,,dziata/nie dziala”, ,,dzialanie
prawidlowe/ nie prawidtowe” lub inne okreslenia bliskoznaczne, oraz ewentualne uwagi dotyczace
kontrolowanej czgsci.

10. Pilowany element zachowuje wymiary zgodne z rysunkiem.
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Uwaga:
Rysunek nie zachowuje wymiaréw wynikajgcych z
podziatki gldwnej.
Podaiaha: 1 Mazwa wyrobar Wyrnimry gabarytowe: i pym ik
1:2 : Pdlka 450%x350x18

Rysunek 1. Polka (pilowany element)
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Informacje dotyczace ustawienia klina wzgledem pily i parametrow obrébki
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Gruboic khina (d), korpus forczy [S), szerokosc zeba (D)
Klin musi byé dopasowany do gruboici tarczy pily
Gruboié klina musi mieici¢ sie w zokresie szerokoici
tarczy 1 z¢bo pily

Ustawienie klina wzgledem pify

U/min
Ql===m

m/s
#250 | 37| 52| 68
2300 | 45| 63| 8O
$350 73| 105
#400 84
$450

3|8

&

PredkoSci katowe w zaleznosci
od Srednicy pity i obrotéw

2800 Wmin @400
4000 U/min F350
5000 U/min @300

Zmiana predkosci ohrotowef pity
wrzecionka giiwnego
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Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 120 minut.

Ocenie podlegac bedzie 5 rezultatow:

montaz elementow obrabiarki,

ustawienie pil,

podiaczenie do systemu odpylania,

zamocowanie prowadnic i oston,

wykonany element

oraz
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przebieg montazu i uruchomienia obrabiarki oraz kontroli dziatania obrabiarki.

Zalacznik 1. Arkusz przeprowadzonej kontroli/przegladu

Przedmiot kontroli

Wynik/rezultat
dzialania

Uwagi

Wytacznik awaryjny

Zamocowanie oston

Mechanizm podnoszenia pity

Mechanizm pochylania pity

Hamulec awaryjny

System odsysania wiorow

Prawidlowos¢
zamocowania prowadnic

Ustawienie pity glownej z pita
podcinajaca

Strona5z5



