Pobrano z arkusze24.pt
CENTRALNA Arkusz zawiera informacje
KOMISJA prawnie chronione do momentu
EGZAMINACYJNA rozpoczecia egzaminu

Nazwa kwalifikacji: Montaz i obstuga maszyn i urzadzen przemystu drzewnego
Oznaczenie kwalifikacji: MG.04

Numer zadania: 01

Wersja arkusza: SG

Wypetnia zdajacy

) . Miejsce na naklejke z numerem
Numer PESEL zdajacego PESEL i z kodem osrodka
Czas trwania egzaminu: 120 minut. MG.04-01-21.06-SG

EGZAMIN POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE W ZAWODZIE

Rok 2021 PODSTAWA PROGRAMOWA
CZESC PRAKTYCZNA 2017

Instrukcja dla zdajgcego

1.

2.

B W

10.

Na pierwszej stronie arkusza egzaminacyjnego wpisz w oznaczonym miejscu swoj numer PESEL
i naklej naklejke z numerem PESEL i z kodem osrodka.

Na KARCIE OCENY w oznaczonym miejscu przyklej naklejke z numerem PESEL oraz wpisz:

- swadj numer PESEL",

- o0znaczenie kwalifikacji,

- numer zadania,

- numer stanowiska.

KARTE OCENY przekaz zespotowi nadzorujgcemu.

Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny zawiera 5 stron i nie zawiera btedéw. Ewentualny brak stron lub
inne usterki zgto$ przez podniesienie reki przewodniczgcemu zespotu nadzorujgcego.

Zapoznaj sig z trescig zadania oraz stanowiskiem egzaminacyjnym. Masz na to 10 minut. Czas ten
nie jest wliczany do czasu trwania egzaminu.

Czas rozpoczecia i zakonczenia pracy zapisze w widocznym miejscu przewodniczgcy zespotu
nadzorujgcego.

Wykonaj samodzielnie zadanie egzaminacyjne. Przestrzegaj zasad bezpieczenstwa i organizacii
pracy.

Jezeli w zadaniu egzaminacyjnym wystepuje polecenie ,zgtos gotowos¢ do oceny przez podniesienie
reki”, to zastosuj sie do polecenia i poczekaj na decyzje przewodniczgcego zespolu nadzorujgcego.
Po zakonczeniu wykonania zadania pozostaw rezultaty oraz arkusz egzaminacyjny na swoim
stanowisku lub w migjscu wskazanym przez przewodniczgcego zespolu hadzorujgcego.

Po uzyskaniu zgody zespotu nadzorujgcego mozesz opuscic¢ sale/miejsce przeprowadzania egzaminu.

Powodzenia!

*w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamosc

Uktad graficzny
© CKE 2020
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Zadanie egzaminacyjne

Wykonaj obrébke elementéw z przygotowanych ptyt widrowych laminowanych zgodnie z rysunkami 1 i 2.
Zakres wykonywanych prac zwigzanych z obrébkg elementow obejmuje:
1. wiercenie otworow i gniazd na kotki ustalajgce i ztgcza mimosrodowe,
2. frezowanie wpustow na $ciane tylna.
Zadanie wykonaj na obrabiarkach skrawajgcych wyposazonych w niezbedne oprzyrzgdowanie, narzedzia
skrawajgce, instrukcje obstugi obrabiarek oraz tabele parametrow skrawania dla danej obrabiarki
w odniesieniu do zastosowanych materiatéw obrabianych i narzedzi skrawajgcych.
Przed wykonaniem obraébki:
— wytrasuj miejsca wiercenia otworéw i gniazd w przygotowanych elementach zgodnie z rysunkami,
a nastepnie zgtos przewodniczacemu ZN, gotowos¢ do oceny,
— dobierz oprzyrzgdowanie i narzedzia skrawajgce,
— dobierz i nastaw wymagane parametry obrébki,
— sprawdz doktadnosc¢ ustawienia narzedzi i parametrow obrébki poprzez probne uruchomienie obrabiarek
z zastosowaniem elementow prébnych.
Zgtaszaj przewodniczgcemu ZN gotowos¢ do wykonania obrobki ptyt na kazdym stanowisku pracy.
Po wykonaniu obrébki zdemontuj narzedzia skrawajgce oraz sprawdz uzyskane wymiary obrobkowe. Wyniki
pomiarow zapisz w tabeli 1.
Przestrzegaj zasad organizacji pracy, ergonomii, przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy oraz ochrony
srodowiska. Obrobione elementy i arkusz egzaminacyjny pozostaw na uporzgdkowanym stanowisku pracy.
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Rysunek 1. Sciana boczna szafki (1 szt.)
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Podzialka: | Nazwa wyrobu: Wymiary gabarytowe Nr rysunku:

1:2 Sciana boczna szafki 350x310x18 01.01
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Rysunek 2. Wieniec dolny szafki (1 szt.)
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Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 120 minut.

Ocenie podlega¢ beda 2 rezultaty:

— wyznaczone miejsca obrébki otworéw i gniazd na zlgcza mimosrodowe i kotki ustalajgce na elementach
z ptyt wiérowych laminowanych,

— potozenie otwordw, gniazd i wpustow po obrébce - tabela 1.

oraz przebieg:

— wiercenia otworéw i gniazd w Scianie bocznej,

— wiercenia otworow i gniazd wiencu dolnym,

— frezowania wpustéw w scianie bocznej i wiericu dolnym.

Tabela 1. Potozenie otwordéw gniazd i wpustéw po obrébce

Wymiar Wymiar Wymiar
Lp Wymiary obrébkowe z odchytkami zmr;?;zegny zm;;ggny
mm granrlsrznrlyml zdajgcego | egzaminatora
mm mm

1 odlegtosc osi otworu @ 5 od krawgdzi boku 37408

© | szafki (wym. 37 mm)
5 odlegtos¢ osi otworéw @ 15 od krawedzi 04205

" | wwiencu dolnym (wym. 24 mm)
3 gtebokosé otworu @ 15 14205

" | wwiencu dolnym (wym. 14 mm)
4 gtebokos¢ otworu @ 5 w boku szafki 12%05

© | (wym. 12 mm)

gtebokos¢ wpustu w boku szafki +0.5
5 | (wym. 8 mm) 8+
gtebokos¢ wpustu w wiencu szafki 105

6. | (wym. 8 mm) 8+
- odlegto$¢ krawedzi wpustu od krawedzi +0.5

* | boku lub wiefica szafki (wym. 8 mm) g+
8 odlegtosc osi otworéw @5 oraz @8 od g+05

" | krawedzi krotszej boku szafki (wym. 9 mm)

* odchytki graniczne wymiarow wg ISO 2768-1
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