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CENTRALNA Arkusz zawiera informacje
KOMISJA prawnie chronione do momentu
EGZAMINACYJNA rozpoczecia egzaminu

Nazwa kwalifikacji: Obstuga maszyn i urzadzen do przetworstwa tworzyw sztucznych
Oznaczenie kwalifikacji: MG.05

Wersja arkusza: SG

Czas trwania egzaminu: 60 minut

MG.05-SG-21.06

EGZAMIN POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE W ZAWODZIE

Rok 2021
CZESC PISEMNA PODSTAWA;)F:(;GRAMOWA

Instrukcja dla zdajacego

1. Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny zawiera 11 stron. Ewentualny brak stron lub inne usterki zgto$
przewodniczgcemu zespotu nadzorujgcego.

2. Do arkusza dotgczona jest KARTA ODPOWIEDZI, na ktérej w oznaczonych miejscach:

— wpisz oznaczenie kwalifikacji,

— zamaluj kratke z oznaczeniem wersji arkusza,

— wpisz swdj numer PESEL",

— wpisz swoja date urodzenia,

— przyklej naklejke ze swoim numerem PESEL.

Arkusz egzaminacyjny zawiera test sktadajgcy sie z 40 zadan.

Za kazde poprawnie rozwigzane zadanie mozesz uzyskac 1 punkt.

Aby zdaé czes¢ pisemng egzaminu musisz uzyskac co najmniej 20 punktéw.

Czytaj uwaznie wszystkie zadania.

Rozwigzania zaznaczaj na KARCIE ODPOWIEDZI dtugopisem lub pidrem z czarnym tuszem/

atramentem.

8. Do kazdego zadania podane sg cztery mozliwe odpowiedzi: A, B, C, D. Odpowiada im nastepujacy
uktad kratek w KARCIE ODPOWIEDZI:

Noohkow

[a] | [8] | [€] !_::‘

9. Tylko jedna odpowiedz jest poprawna.
10. Wybierz wlasciwg odpowiedz i zamaluj kratkg z odpowiadajgca jej literg — np., gdy wybrates odpowiedz
!!A”:

m Elc ‘

11. Staraj sie wyraznie zaznaczac¢ odpowiedzi. Jezeli sig¢ pomylisz i blednie zaznaczysz odpowiedz, otocz
ja kotkiem i zaznacz odpowiedz, ktorg uwazasz za poprawng, np.

CIRERRCEN ‘
12.  Po rozwigzaniu testu sprawdz, czy zaznaczytes wszystkie odpowiedzi na KARCIE ODPOWIEDZI
i wprowadzites wszystkie dane, o ktorych mowa w punkcie 2 tej instrukgiji.

Pamietaj, ze oddajesz przewodniczgcemu zespofu nadzorujgcego tylko KARTE ODPOWIEDZI.
Powodzenia!
* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamosé

Uktad graficzny
@ CKE 2020
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Zadanie 1.

Rysunek 1. Rysunek 2. Rysunek 3. Rysunek 4.
Ktéry rysunek nie przedstawia planetarnego uktadu slimakéw wyttaczarki?
A. Rysunek 1.
B. Rysunek 2.
C. Rysunek 3.
D. Rysunek 4.
Zadanie 2.

Urzadzenie przedstawione na rysunku stosowane jest do wytwarzania laminatéw metodg

A. kalandrowania.
B. natryskiwania.
C. powlekania.

D. nawijania.

Zadanie 3.
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Na rysunku przedstawiono proces prasowania ttocznego. Elementy prasy oznaczone cyframi 1, 2,
5 oznaczajg odpowiednio:

A. 1-stempel, 2-gniazdo formujace, 5- wypychacz.
B. 1-matryce, 2-gniazdo formujgce, 5-stempel.

C. 1-wypychacz, 2-matryce, 5-stempel.

D. 1-stempel, 2-matryce, 5-wypychacz.
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Zadanie 4.

W ktérym procesie przetworstwa tworzyw jest stosowana wanna do przesycania rowingu szklanego?

A.  Wtrysku.

B. Spawania.

C. Nawijania.

D. Zgrzewania.
Zadanie 5.

Z ktérego materiatu nalezy wykonywac¢ narzedzia stosowane do rgcznego usuwania uktadu wlewowego
wypraski spomiedzy poldowek formy?

A. Zeliwa.

B. Staliwa.
C. Korundu.
D. Mosigdzu.

Zadanie 6.

Cyfrg 3 na schemacie wyttaczarki oznaczono
A. slimak. ? ?
B. dysze
C. fthok. 2
D. wat. 6 \

Zadanie 7.

Rysunek 1. Rysunek 2. Rysunek 3. Rysunek 4.

Na ktorym rysunku przedstawiono przyrzad pomiarowy umozliwiajgcy pomiar gtgbokosci wykonanego
otworu?

A. Narysunku 1.

B. Na rysunku 2.

C. Na rysunku 3.

D. Na rysunku 4.
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Rysunek 1. Rysunek 2. Rysunek 3. Rysunek 4.

Zadanie 8.

Ktéry rysunek przedstawia symbol graficzny bedgcy oznaczeniem termometru?

A. Rysunek 1.
B. Rysunek 2.
C. Rysunek 3.
D. Rysunek 4.
Zadanie 9.
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Na przedstawionym schemacie wtryskarki zespdt zamykania i otwierania formy oznaczono cyfrg

OO wm>»
AWM =

Zadanie 10.

Jezeli wiryskiwane tworzywo wywoluje na powierzchni stalowej formy korozje, to nalezy zmieni¢ forme na
taka, ktéra ma powierzchnie

A. pokrytg silikonem.

B. pokrytg olejem.

C. chromowana.

D. naweglana.
Zadanie 11.

Ktéra z kart powinna zawiera¢ schemat podtgczenia ukladu termostatowania formy wtryskowe|?

A. Kontroli jakosci.
B. Technologiczna.
C. Smarowania.

D. Wyrobu.

Strona 4 z 11



Pobrano z arkusze24.pl

Zadanie 12.

Rysunek przedstawia schemat wtryskarki. Forme nalezy umiesci¢ w miejscu oznaczonym cyfrg

1 2 3 4

OO0 w>
AW N =

Zadanie 13.
Dozownik grawimetryczny jest stosowany w celu
A. segregacji detali od uktadéw wlewowych.
okreslenia stopnia wysuniecia rdzeni bocznych.

B.
C. oddzielenia wyrobéw gotowych od granulatu tworzywa.
D. podania odpowiednigj ilosci barwnika do granulatu tworzywa.

Zadanie 14.
Czescig, ktérego urzgdzenia jest korek gumowy stosowany w przetworstwie polimeréw?

A. Spawarki ekstruzyjne;.

B. Zgrzewarki punktowe;.

C. Pionowej pity tasmowe;.

D. Kalibratora cisnieniowego.

Zadanie 15.

Osadzaniu sig nalotéw w formie wtryskowej, spowodowanych zaleganiem czgstek czesciowo roztozonego
tworzywa, mozna zapobiegac poprzez systematyczne

A. czyszczenie formy rozpuszczalnikiem.
B. czyszczenie formy piaskiem.

C. smarowanie formy olejem.

D. mycie formy detergentem.

Zadanie 16.
Za pomocg automatycznego sterowania wtryskarkg nie mozna

A. kontrolowac jakosci wyrobu.

B. kontrolowac¢ parametrow procesu.

C. kontrolowac stanu technicznego urzadzenia.
D. nadzorowac pracy urzadzenia przez Internet.
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Zadanie 17.
Synteza poliuretandw jest procesem przytaczania catej czgsteczki monomeru do rosngcej makroczasteczki
bez wydzielenia produktéw ubocznych. Reakcja ta nosi nazwg

A. kopolimeryzacji.
B. polikondensacii.
C. dimeryzacji.

D. poliaddycii.

Zadanie 18.

Do wytwarzania szyb stosuje sie ze wzgledu na duzg przezroczystosé

A. poliuretan.

B. polipropylen.

C. octan celulozy.

D. polimetakrylan metylu.

Zadanie 19.
Ktorym skrotem literowym oznaczany jest polietylen?
A. PA
B. PE
C. PP
D. PET
Zadanie 20.
Cztero-chlorek Alkohol
Nazwa tworzywa Octan etylu wegla Benzen Aceton etylowy
Polietylen - + + - _
Polistyren + + = + -
Poli(chlorek winylu) + = + + —
Poliamid - /—/ /-l - -
Poliester - /- _ _ _
Poli(metakrylan metylu) + /— /= + -~

+ tworzywo rozpuszczalne, — tworzywo nierozpuszczalne, /~/ tworzywo warunkowo odporne

Zgodnie z danymi przedstawionymi w tabeli do rozpuszczenia polietylenu nalezy uzy¢

A. alkoholu etylowego.
B. octanu etylu.

C. benzenu.
D. acetonu.
Zadanie 21.

W celu uzyskania materiatu polimerowego o zwiekszonej niepalnoéci nalezy dodac¢
A. porofory.
B. antypireny.
C. stabilizatory.
D. antyutleniacze.
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Zadanie 22.
Rodzaj witkna Srednica Gestoéc’: Temper_atura
pum kg/m topnienia °C
Widkno elementarne ze szkla E 10 2550 1300
Wiékno weglowe 8 1500 3650
Widkno stalowe 5+250 7800 1600
Widkno poliamidowe Nylon 1+10 1140 255

Na podstawie danych zawartych w tabeli, okresl gestos¢ wiokna weglowego.

A. 1300 kg/m?
B. 1500 kg/m®
C. 3650 kg/m?
D. 7800 kg/m®

Zadanie 23.

Proces polegajgcy na naniesieniu wioknistych czgstek o okreslonej diugosci na powierzchnie tworzywa
pokrytg warstwg kleju, to

A. Kklejenie.

B. Zzamszowanie.

C. nanoszenie fluidyzacyjne.
D. powlekanie zanurzeniowe.

Zadanie 24.
Ktora z metod przetworstwa tworzyw sztucznych polega na napylaniu elektrostatycznym?

A. Nanoszenia powlok.

B. Nawijania biegunowego.

C. Odlewania odsrodkowego.

D. Termoformowania prozniowego.

Zadanie 25.

Definicja: WskazZnik szybkosci ptyniecia WSP (¢/min) oznacza mase stopionego tworzywa
wyttoczonego przez okreslong dysze, pod okreslonym obcigzeniem, w zadanej
temperaturze, w ciggu okres$lonego czasu.

Dla polietylenu stosowanego na folie opakowaniowe wskaznik WSP = 1,8, natomiast dla stosowanego na
folie techniczne wskaznik WSP =0,6. Oznacza to, ze w przypadku zmiany cyklu produkcji z folii
opakowaniowej na opakowania techniczne na godzinng prace wyttaczarki do produkgji folii technicznych
nalezy przygotowaé

A. 3-krotnie mniej surowca.
B. 3-krotnie wigcej surowca.
C. 180-krotnie mniej surowca.
D. 180-krotnie wiecej surowca.
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Zadanie 26.

W celu utatwienia wyjecia detalu z form silikonowych stosowane sg srodki

A. przeciwpienigce.
B. rozdrabniajgce.
C. zageszczajace.
D. rozdzielajgce.

Zadanie 27.
Artykut Tworzywo Czas wtrysku, s Czas docisku, s
Kola zebate POM 2,0 8,0
Obudowy kamer PC GF 0,7 6,0
Listwy wtykowe PBT 0,5 1,5
Ostony kot PP 25 45
Miski kuchenne PP 1,5 3.0

Na podstawie danych w tabeli, okresl czas docisku dla wyrobu w postaci ostony két wykonanych w procesie
wtrysku z PP.

A. 20s
B. 25s
C. 45s
D. 80s
Zadanie 28.
Wybrane wtasciwosci srodka porujgcego Ly-Cell F 017 stosowanego
w procesie przetworstwa polietylenu
Lp. Wielkos¢ charakterystyczna Jednostka Warto$é
1 llos¢ substancji porujacej w koncentracie % 50
2 Charakterystyka rozktadu - edndotermiczna
3 Temperatura rozktadu °C 155
4 Temperatura srodka w tworzywie °C 170+210

W tabeli przedstawiono wybrane wiasciwosci srodka porujgcego stosowanego w postaci koncentratu. Oblicz
mase surowca, ktéry mozna wyprodukowa¢ dodajgc 10 kg koncentratu, wiedzgc, ze wyprodukowane
tworzywo zawiera 2,5% substancji porujgcej.

A. 200kg
B. 250 kg
C. 400kg
D. 500 kg
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Zadanie 29.
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Na schemacie przedstawiajgcym wyttaczarke jednoslimakows, rzymskimi cyframi I, Il i Ill zaznaczono
nastepujaca kolejnosc przebiegajgcych w niej procesow:

A. l-wymieszanie, |l zageszczanie, |l uplastycznianie.
B. Il-wymieszanie, |l uplastycznianie, Ill zageszczanie.
C. |- zageszczanie, |l uplastycznianie, Ill wymieszanie.
D. |- zageszczanie, Il wymieszanie, Il uplastycznianie.

Zadanie 30.

Wahania, ktérego z parametrow swiadczg o nieszczelnosci ukladu goraco-kanatowego?

A. Objegtosci poduszki resztkowej.

B. Czasu zabezpieczenia narzedzia.

C. Dtugosci drogi otwarcia narzedzia.

D. Dtugosci drogi wycofania wypychaczy.

Zadanie 31.

Zbyt krotki czas odpowietrzenia formy w procesie prasowania ttocznego skutkuje

A. wazrostem kruchosci tworzywa.

B. uzyskaniem gtadkiej powierzchni detalu.

C. zmniejszeniem energochtonnosci procesu.

D. powstawaniem wad w wyrobach prasowanych.

Zadanie 32.
Przeciwdziatanie deformacji (zapadniec) wyprasek podczas wtryskiwania wymaga

A. obnizenia temperatury formy.

B. zwiekszenia szybkosci wirysku.

C. podwyzszenia temperatury wirysku.
D. zmniegjszenia cisnienia docisku formy.
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Zadanie 33.

Jezeli proces przetwarzania tworzyw sztucznych nalezy prowadzi¢ w zakresie temperatur od 99,5°C do
110°C, to uzywajac miernika temperatury w skali Kelvina (K) musi mie¢ on doktadnos¢ co najmnigj

A. 1K
B. 5K
C. 01K
D. 05K
Zadanie 34.

Widoczne czastki granulatu na powierzchni elementow wyttaczanych $wiadczg o

A. zawilgoceniu granulatu.

B. zbyt duzej temperaturze formy.

C. zbyt matej ilosci podawanego barwnika.

D. niecatkowitym uplastycznieniu stopu tworzywa.

Zadanie 35.
Niedosuszenie granulatu skutkuje wadami produktu w postaci

A. smug i pecherzy.

B. szorstkiej powierzchni.

C. rozwarstwienia wypraski.
D. zmarszczonej powierzchni.

Zadanie 36.

Przedstawionym piktogramem oznaczane sg substancje

A. zrace.

B. korozyjne.

C. utleniajace.

D. tatwopalne.
Zadanie 37.

Na podstawie danych w tabeli, przyporzadkuj nazwy do oznakowan tworzyw sztucznych.

A. 1-a,2-b, 3-c,4-d
B. 1-c,2-d,3-a4-b

C. 1-a, 2-c,3-a,4-b 1 A 5 Poli(tereftalan |  Poli(chlorek
D. 1-a 2, 3=, 4b A Y gy

Znak Znak Nazwa Nazwa

PET PS a
Polietylen Polistyren
3 A 4 A wysokiej gestosci ’
PE-HD PVC ¢ d
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Zadanie 38.

Ktora grupa tworzyw sztucznych umozliwia powtdrne przetwdrstwo odpaddw w procesie wtrysku?

A. Fotoutwardzalne.

B. Termoplastyczne.

C. Termoutwardzalne.

D. Chemoutwardzalne.

Zadanie 39.
Tworzywa termoplastyczne. Odpady. Klasyfikacja i oznaczanie
Symbol wg s i .
: Posta¢ odpad Stopien czystosci Barwa
PN-75/C-89004 SR Sabi i
2 3 < b 5

ABS
CN
CA .
PA 0 — tworzywo jednorodne
PC czyste
PEN 0 — granulat 1 — tworzywo jednorodne
PEW z zabrudzeniami Wy- | o _ jednobarwne
PETP | — przemial mywalnymi
PMMA 2 — ksztattki rozdrob- | 2 — tworzywo jcf:jno_rod‘nc | — wielobar-
POM nione ws[qpnie Z zabmdzenlalml nie- wne jasﬂc
PP 3 — ksztaltki nicroz- wymywalnymi 2 — wiclobar-
PE/PP drobnione 3 — tworzywo niejedno- wne ciemne
PSN 4 — folie rodne, wieloskiadni-
PSW. kowe
PTFE 4 — tworzywo niejedno-
PUR . rodne, warstwowe
PVCt
PVCm

Przyklad oznaczenia odpadow z polietylenu wysokocisnieniowego ( PEW )w postaci ksztaltek

nierozdrobnionych (3) z tworzvwa jednorodnego, posiadajacego zabrudzenia wymywalne (2)

jednobarwne (0) - PEW 320
Zgodnie z informacjami przedstawionymi w tabeli, odpadowe nierozdrobnione ksztaltki z czarnego
polipropylenu nalezy oznaczy¢ symbolem

A. POM 320
B. POM 200
C. PP 240
D. PP 300
Zadanie 40.
W wyniku zmielenia odpadéw z tworzyw sztucznych w mtynie otrzymuje sie
A. granulat.
B. przemiat
C. tloczywo.
D. regranulat.
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