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CENTRALNA Arkusz zawiera informacje
KOMISJA prawnie chronione do momentu
EGZAMINACYJNA rozpoczecia egzaminu

Nazwa kwalifikacji: Uzytkowanie maszyn i urzadzen odlewniczych
Oznaczenie kwalifikacji: MG.06

Numer zadania: 01

Wersja arkusza: SG

Wypehia zdajacy
_ Miejsce na naklejk¢ z numerem
#
Numer PESEL zdajacego PESEL i z kodem os$rodka
Czas trwania egzaminu: 180 minut MG.06-01-20.06-SG

EGZAMIN POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE W ZAWODZIE

Rok 2020 PODSTAWA PROGRAMOWA

Instrukeja dla zdajacego

1. Na pierwszej stronie arkusza egzaminacyjnego wpisz w oznaczonym miejscu swoj numer PESEL
i naklej naklejke z numerem PESEL i z kodem osrodka.

2. Na KARCIE OCENY w oznaczonym miejscu przyklej naklejke z numerem PESEL oraz wpisz:

- swoj numer PESEL*,

- oznaczenie kwalifikacji,

— numer zadania,

- numer stanowiska.

KARTE OCENY przekaz zespolowi nadzorujgcemu.

4. Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny zawiera 5 stron i nie zawiera btedow. Ewentualny brak stron lub
inne usterki zgtos$ przez podniesienie reki przewodniczacemu zespotu nadzorujacego.

5. Zapoznaj si¢ z trescig zadania oraz stanowiskiem egzaminacyjnym. Masz na to 10 minut. Czas ten nie
jest wliczany do czasu trwania egzaminu.

6. Czas rozpoczecia i zakonczenia pracy zapisze w widocznym miejscu przewodniczacy zespotu
nadzorujacego.

7. Wykonaj samodzielnie zadanie egzaminacyjne. Przestrzegaj zasad bezpieczenstwa i organizacji
pracy.

8. Jezeli w zadaniu egzaminacyjnym wystepuje polecenie ,,zgto$ gotowos¢ do oceny przez podniesienie
reki”™, to zastosuj si¢ do polecenia i poczekaj na decyzjg przewodniczacego zespotu nadzorujacego.

9. Po zakonczeniu wykonania zadania pozostaw rezultaty oraz arkusz egzaminacyjny na swoim
stanowisku lub w miejscu wskazanym przez przewodniczacego zespolu nadzorujacego.

10. Po uzyskaniu zgody zespotu nadzorujacego mozesz opuscic salg/miejsce przeprowadzania egzaminu.

L¥S]

Powodzenia!

*w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamosé

Uklad graficzny
© CKE 2019
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Zadanie egzaminacyjne

Wykonaj odlew ze stopu aluminium AlSil2(a) przez zalewanie grawitacyjne wczesniej przygotowanej formy
jednorazowej, wykonanej przy uzyciu modelu dzielonego.

W celu wykonania zadania:
— przygotuj 30 kg masy formierskiej na podstawie receptury podanej w tabeli 1,
— zglos przewodniczacemu ZN przez podniesienie r¢ki przygotowanie poszczegolnych sktadnikow
masy formierskiej,
— po dokonanej ocenie i uzyskaniu zgody przewodniczacego ZN sporzadz mase¢ formierska wedlug
receptury podanej w tabeli 1,
— zglos przewodniczacemu ZN przez podniesienie rgki gotowos¢ do jej oceny.

Tabela 1. Receptura przygotowania masy formierskiej z bentonitem

L . Zawartosé Tlosé . .
Kolejnosé Skladniki masy i i Czas mieszania
. . L poszczegolnych poszczegolnych .
wprowadzania formierskiej Kladniks Iadniks w minutach
SKiadnikow SKiadnKkow
1 Piasek kwarcowy 90 cz. wag. 27 kg S mi
min
2 Bentonit 6 cz. wag. 1,8 kg
3 Woda 4 cz. wag. 1,21(1200 ml) 10 min
Razem: | 100 cz. wag. 30 kg 15 min

Gotowa masg przenies na stanowisko formierskie i wykonaj forme¢ wykorzystujac dzielony model odlewniczy,
model nadlewu oraz modele cz¢sci uktadu wlewowego znajdujace si¢ na stanowisku formierskim. Maseg
zage$¢ ubijakiem. Podczas formowania zachowaj odpowiednie odlegtosci miedzy modelami a elementami
formy, zgodnie z danymi przedstawionymi w tabeli 2. Po wykonaniu dolnej potéwki formy zgtos
przewodniczacemu ZN przez podniesienie reki gotowos¢ do jej oceny. Po uzyskaniu akceptacji wykonaj
gorng potowke formy oraz wykonaj wlewy doprowadzajace w dolnej czes¢ formy. Po wykonaniu obydwu
potowek 1 uzyskaniu akceptacji przewodniczgcego ZN gotowa zlozong forme zglos do oceny

przewodniczacemu ZN przez podniesienie reki.

Strona2 z 5



Pobrano z arkusze24.pl
Tabela 2. Minimalna odleglosci miedzy modelami a elementami formy [mml]

Odleglo$¢ miedzy modelem Odleglo$¢ miedzy modelem Odleglo$¢ miedzy wlewem
odlewu a scianka skrzynki odlewu a wlewem rozprowadzajacym
formierskiej rozprowadzajacym a Scianka skrzynki
(belka zuzlowa) formierskiej
30 30 30

Przygotuj materialy wsadowe do wytopu 15 kg (15 000 g) stopu aluminium AlSil2(a) w piecu do topienia
metali. Sktad chemiczny stopu podano w tabeli 3. Rozpoznaj i odwaz sktadniki stopowe oraz modyfikator.
Oblicz z doktadnoscig do trzech miejsc po przecinku i odwaz z tolerancjg £5%, masy poszczeg6olnych
sktadnikow i wyniki zapisz w tabeli 4. Odwazone sktadniki umies¢ w pojemnikach opisujac ich zawartosc.

Odwazone i posegregowane sktadniki stopowe zglo$ przewodniczacemu ZN do oceny.

Tabela 3. Sklad chemiczny stopu AlSil2(a)

Sktad chemiczny, % wag.
Si Cu Mn Zn Ti Al Modyfikator (Sb)
12 0,05 0,35 0,10 0,15 reszta 0,3

Przeprowadz wytop stopu zgodnie z kartg technologiczng wytopu (Tabela 5). Wypelnij kart¢ technologiczng
wytopu, wpisujac wyniki z pomiaréw temperatur.

Uwaga: wsad metalowy do wytopu zostanie wskazany przez przewodniczacego ZN.

Przenie$ wykonang forme na stanowisko zalewania.

Ly7zke odlewnicza wygrzej do temperatury 300°C (£20°C). Pobierz porcje metalu i zalej odpowiednio
przygotowang forme.

Pozostaly metal zlej do kokili otwartej lub formy piaskowej otwarte;.

Po zastygnieciu wybij odlew z formy, oczys¢ z resztek masy i przedstaw do oceny.

Podczas wykonywania =zadania przestrzegaj przepisow bezpieczenstwa oraz higieny pracy,
przeciwpozarowych i ochrony $rodowiska oraz obstugi maszyn i urzadzen.

Po wykonaniu zadania oczys¢ oraz uporzadkuj stanowisko egzaminacyjne.
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Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 180 minut.

Ocenie podlega¢ bedzie 6 rezultatow:

oraz

przygotowana masa formierska,

wykonana forma,

obliczone masy materiatlow wsadowych — Tabeli 4,
przygotowane materiaty wsadowe,

karta technologiczna wytopu — Tabela 5,

wykonany odlew
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przebieg wykonania formy i przeprowadzenia wytopu stopu aluminium AlSil2(a).

Tabela 4. Materialy wsadowe

Material

Masa [kg]

Si

Cu

Mn

Zn

Ti

Al

Modyfikator (Sb)

Suma
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Tabela 5. Karta technologiczna wytopu stopu AlSil2(a)

Lp. Operacja Temperatura [°C]
Zatadowac piec wsadem metalowym
1. | Uwaga: wsad metalowy do wytopu jest wskazany przez X
przewodniczqcego ZN
2. | Uruchomic¢ zasilanie pieca odlewniczego X
3. Przeprowadzi¢ pomiar temperatury roztopionego metalu za rC]
pomocg termopary zanurzeniowej
Przegrzac stop do temperatury: 680+700°C
4. | Uwaga: Operacje przegrzania metalu przeprowadzic po X
wykonaniu formy odlewniczej
5 Przeprowadzi¢ pomiar temperatury metalu za pomoca C]
termopary zanurzeniowej
6. | Doda¢ modyfikator uzywajac zanurzaka X
7. | Przegrzac stop do temperatury: 700+720°C X
8. | Wylaczyc¢ zasilanie pieca odlewniczego X
9. | Sciagnaé zuzel X
10. Przeprowadzi¢ pomiar temperatury metalu za pomoca C]
termopary zanurzeniowej
11. | Pobra¢ tyzka ciekly metal i zala¢ forme X
Oprézni¢ piec z metalu
12. | Uwaga: Pozostalym w piecu metalem zalac kokile otwartq lub X
forme piaskowq wskazang przez przewodniczgcego ZN
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