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CENTRALNA EGZAMIN POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE W ZAWODZIE
KOMISJA Rok 2021
EGZAMINACYJNA ZASADY OCENIANIA

Arkusz zawiera informacje prawnie chronione
do momentu rozpoczecia egzaminu

Uktad graficzny © CKE 2019

Nazwa kwalifikacji: Montaz i obstuga ukfadow automatyki przemystowej i urzadzen precyzyjnych
Oznaczenie arkusza: MG.16-01-21.01-SG
Oznaczenie kwalifikadji: MG.16 PODSTAWA PROGRAMOWA
Numer zadania: 01 2017

Wersja arkusza: SG

Wypefnia egzaminator

. . " Numer
Kod osrodka| ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘—‘ ‘ ‘ ‘ ‘ | Numer PESEL zdajgcego stanowiska

Kod egzaminatora| ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ |

Dzieri Miesiac Rok

Godzina rozpoczegcia egzaminu D] : Dj

Data egzaminu |

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajacego tozsamosé
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Egzaminatorze!
- Oceniaj prace zdajacych rzetelnie i z zaangazowaniem. Dokumentuj wyniki oceny.
- Stosuj przyjete zasady oceniania w sposdéb obiektywny.

- Jezeli zdajgcy, wykonujac zadanie egzaminacyjne, uzyskuje inne rezultaty albo pozadane rezultaty uzyskuje w inny sposob niz uwzgledniony
w zasadach oceniania lub przedstawia nietypowe rozwigzanie, ale zgodnie ze sztukg w zawodzie, to nadal oceniaj zgodnie z kryteriami
zawartymi w zasadach oceniania. Informacje o tym, ze zasady oceniania nie przewidujg zaistniatej sytuacji, przekaz niezwlocznie w formie
pisemnej notatki do Przewodniczacego Zespolu Egzaminacyjnego z prosba o przekazanie jej do Okregowej Komisji Egzaminacyjnej. Notatka
moze by¢ sporzgdzona odrgcznie w trybie roboczym.

- Informuj przewodniczgcego zespotu nadzorujgcego o wszystkich nieprawidtowosciach zaistniatych w trakcie egzaminu, w tym w szczegolnosci
o naruszeniach przepis 6w bezpieczenstwa i higieny pracy i o podejrzeniach niesamodzielnosci w wykonaniu zadania przez zdajgcego.
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Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny

Egzaminator wpisuje T,
Jezeli zdajacy spetnif
kryterium albo N, jezeli
nie spetnif

Rezultat 1: Cze$¢ pneumatyczna uktadu elektropneumatycznego

1

Elementy pneumatyczne sg rozmieszczone zgodnie ze schematem na rysunku 3. (jeZeli nie byto takiej mozliwosci zawér diawigco-zwrotny|
oraz trojniki pneumatyczne moga by¢ zamontowane na przewodach).

Elementy pneumatyczne sg pewnie przytwierdzone do podioza (jezeli nie bylo takiej mozliwosci zawdr dtawigco-zwrotny oraz trojniki
pneumatyczne moga by¢ zamontowane na przewodach).

Polaczenia zaworu V3 z sitownikiem A1 i zaworem V1 sg wykonane zgodnie ze schematem na rysunku 1.

Potgczenie zaworu V1 z sitownikiem A1 jest wykonane zgodnie ze schematem na rysunku 1.

Potaczenie zaworu V2 z sitownikiem A2 jest wykonane zgodnie ze schematem na rysunku 1.

Zawory V1 i V2 sg podigczone do zespolu przygotowania powietrza Z0 zgodnie ze schematem na rysunku 1.

Do zespolu przygotowania powietrza podtaczone jest zrodto sprezonego powietrza.
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Rezultat 2: Czes¢ elektryczna ukfadu elektropneumatycznego

1 |Elementy elekiryczne sg pewnie zamocowane na szynie montazowej i rozmieszczone zgodnie ze schematem na rysunku 3.

2 Do listwy L+ sa podtaczone: styk NC przekaznika czasowego K2, jeden ze stykow NO przekaznika K1 oraz styk NO tacznika krarncowego
S3 oraz czujnik magnetyczny B2, zgodnie ze schematem na rysunku 2.

3 Do listwy L- sg podtaczone: cewki przekaznika K1 i przekaznika czasowego K2, elektrozaworéw Y1 i Y2 oraz czujnik magnetyczny B2
zgodnie ze schematem na rysunku 2.

4 Zestyk NC przekaznika czasowego K2 jest polaczony z przyciskiem S0 oraz zestykiem NO przekaznika K1 zgodnie ze schematem na
rysunku 2.

5 |Przycisk S0 jest potgczony z zestykiem NO tgcznika krancowego S1, zgodnie ze schematem na rysunku 2.

5 Cewka przekaznika K1 jest polgczona z zestykiem NO tgcznika krancowego S1 oraz ze stykiem NO przekaznika K1 zgodnie ze
schematem na rysunku 2.

7 |Wyjscie czujnika magnetycznego B2 jest potaczone z cewka przekaznika czasowego K2 zgodnie ze schematem na rysunku 2.

8 |Zestyk NO tacznika krancowego z rolkg S3 jest potaczony z cewka Y1 zgodnie ze schematem na rysunku 2.

9 |Jeden z zestykow NO przekaznika K1 jest potgczony z cewka Y2 zgodnie ze schematem na rysunku 2.

10 |Przewody elektryczne majg na koncach zacisniete tulejki i tam gdzie to mozliwe poprowadzone sa w korytkach grzebieniowych.
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Rezultat 3: Ustawione parametry uktadu elektropneumatycznego

1 [Wartosci cisnienia sprezonego powietrza jest ustawiona na 4 £0,5 bar.

Diawienie zaworu dtawigco-zwrotnego V3 jest ustawione tak, aby foczysko sitownika A1 osiggalo pozycje calkowitego wsunigecia dopiero

2 po catkowitym wsunieciu ttoczyska sitownika A2

3 |Wartosé nastawy czasu przekaznika czasowedo jest ustawionana 5 s.

Rezultat 4: Umiejscowienie elementéw wykrywajacych skrajne polozenia tlokéw i ttoczysk sitownikow

1 |kacznik krafcowy z rolkg S3 umiejscowiony tak, ze wykrywa wysuniete potoZenie ttoczyska sitownika A2.

2 [kacznik krafcowy z rolkg S1 umiejscowiony tak, ze wykrywa wsuniete polozenie tloczyska sitownika A1.

Czujnik magnetyczny B2 zamontowany na cylindrze sitownika i umiejscowiony tak, ze wykrywa potozenie ttoka przy maksymalnie
wysunietym tloczysku sitownika A1.
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Przebieg 1: Przebieg montazu i uruchomienia ukiadu elektropneumatycznego

Zdajacy:

1 |wykonywal prace montazowe dotyczgce ukiadu pneumatycznego przy odigczonym doplywie sprezonego powietrza.

2 |wykonywat prace montazowe dotyczgce ukiadu elektrycznego przy wylgczonym zasilaniu elektrycznym.

3 |kazdorazowo zgtaszal zamiar wtgczenia zasilania uktadu.

4 |uzywal narzedzi zgodnie z ich przeznaczeniem.

EQZaminator ... ... e aas

imig i nazwisko
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Rysunek 1. Schemat czesci pneumatycznej uktadu elektropneumatycznego
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Rysunek 2. Schemat czesci elektrycznej uktadu elektropneumatycznego
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Korytko grzebieniowe |
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Rysunek 3. Schemat rozmieszczenia elementow ukladu elektropneumatycznego
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