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CENTRALNA EGZAMIN POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE W ZAWODZIE
KOMISJA Rok 2021
EGZAMINACYJNA ZASADY OCENIANIA

Arkusz zawiera informacje prawnie chronione
do momentu rozpoczecia egzaminu

Uktad graficzny © CKE 2019

Nazwa kwalifikacji: Wykonywanie i naprawa elementdw maszyn, urzadzen i narzedzi
Oznaczenie arkusza: MG.20-01-21.06-SG

Oznaczenie kwalifikadji: MG.20 PODSTAWA PROGRAMOWA
Numer zadania: 01 2017

Wersja arkusza: SG

Wypefnia egzaminator

Kod oérodka| ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘*‘ ‘ ‘ ‘ ‘ | Numer PESEL zdajgcego* Numer

stanowiska

Kod egzaminatora| ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ |

Dzieri Miesiac Rok

Godzina rozpoczegcia egzaminu D] : Dj

Data egzaminu |

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajacego tozsamosé
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Egzaminatorze!
- Oceniaj prace zdajacych rzetelnie i z zaangazowaniem. Dokumentuj wyniki oceny.
- Stosuj przyjete zasady oceniania w sposdéb obiektywny.

- Jezeli zdajgcy, wykonujac zadanie egzaminacyjne, uzyskuje inne rezultaty albo pozadane rezultaty uzyskuje w inny sposob niz uwzgledniony
w zasadach oceniania lub przedstawia nietypowe rozwigzanie, ale zgodnie ze sztukg w zawodzie, to nadal oceniaj zgodnie z kryteriami
zawartymi w zasadach oceniania. Informacje o tym, ze zasady oceniania nie przewidujg zaistniatej sytuacji, przekaz niezwlocznie w formie
pisemnej notatki do Przewodniczacego Zespolu Egzaminacyjnego z prosba o przekazanie jej do Okregowej Komisji Egzaminacyjnej. Notatka
moze by¢ sporzgdzona odrgcznie w trybie roboczym.

- Informuj przewodniczgcego zespotu nadzorujgcego o wszystkich nieprawidtowosciach zaistniatych w trakcie egzaminu, w tym w szczegolnosci
o naruszeniach przepis 6w bezpieczenstwa i higieny pracy i o podejrzeniach niesamodzielnosci w wykonaniu zadania przez zdajgcego.
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Pobranosz

Numer
stanowi

IS|

arkusze24.pl

Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny

Egzaminator wpisuje T,
Jezeli zdajacy spetnif
kryterium albo N, jezeli
nie spetnif

Rezultat 1: Katownik
Uwaga: sprawdzi¢ po wykonaniu zadania

1

dtugosc¢ ramienia kagtownika: 99,13+100,00 mm

szerokos$¢ ramienia kgtownika: 29,48+30,00 mm

rozstaw otworéw gwintowanego i przelotowego: 29,74+30,26 mm

odlegtos¢ osi otworu gwintowanego od krawedzi: 34,70+35,30 mm

odlegtos¢ osi otworu ¢5 od krawedzi: 14,78+15,22 mm

otwor ¢5 i M5 wykonane w osi ramienia katownika (btad osiowosci £0,22 mm)

$ruba kontrolna wkreca sig bez zacigé w gwint M5

$cigcia ramion wykonane pod kgtem 45+1°

Ol | N|lo|lO| AWM

wewnetrzny promien R5 odpowiada zarysowi wzorca/sprawdzianu
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IS|

Numer

stanowi

Rezultat 2: Wyniki pomiaréw katownika - tabela pomiaréow
Uwaga: w wykonanych pomiarach (tym samym przyrzgdem) roZnice wymiarow egzaminatora i wpisanych przez zdajgcego nie powinny przekraczac,
+0,05 mm. Ocena stanu wykonania (R.2.6+R.2.10) powinna by¢ zgodna ze stanem faktycznym

1 |wpisany wynik pomiaru diugosci ramienia katownika

wpisany wynik pomiaru szerokosci katownika

wpisany wynik pomiaru rozstawu otworéw, gwintowanego M5 i przelotowego ¢$5

wpisany wynik pomiaru odlegtosci otworu gwintowanego od krawedzi

wykonane Scigcia ramion

wykonane pogtebienia w otworach ¢5 pod tby $rub

srodek promienia R5 w punkcie przecigcia sig wewnetrznych krawedzi katownika

2
3
4
5 |wpisany wynik pomiaru odlegtosci otworu $5 od krawedzi
6
7
8
9

rysy na obrabianych krawedziach wyprowadzone wzdiuz dluzszych krawedzi katownika

10 |brak ostrych krawedzi
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Pobranosz arkjus

ve2

.pl

IS|

Numer

stanowi

Przebieg 1: Wykonanie katownika

Zdajgey:

1 materiaty, narzedzia oraz przyrzady pomiarowe rozmieszczat na stanowisku zgodnie z zasadami bezpieczefstwa i higieny|
pracy, ochrony przeciwpozarowej oraz ergonomii

dobierat narzedzia skrawajace odpowiednio do rodzaju obrébki (pitowanie, wiercenie, gwintowanie)

dobierat pilniki do rodzaju obrdbki (zgrubna, wykarnczajaca)

sprawdzat wymiary i ksztalt przedmiotu podczas obrébki

sprawdzit zamocowanie przedmiotu obrabianego w imadle przed wierceniem

uruchomit prébnie wiertarke przed wierceniem otworow

uzywal okularéw ochronnych podczas wiercenia otworéw

stosowal smarowanie narzedzi skrawajgcych podczas gwintowania

Ol Nl B|W|N

oczyscit narzgdzia skrawajgce po wykonaniu zadania

-
o

uporzadkowat stanowisko pracy po wykonaniu zadania

EQZaminator ... ... e aas

imig i nazwisko data i czytelny podpis
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Dokumentacja dla egzaminatora Pobrano z arkusze24 pl
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Uwagi:
Qstre krawedzie stepié
Rysy wyprowadzié wzdhuz divzszych krowedzi
Wymiary nistolerowaone wykonac zgodnie z tabelg odchytek
warsztatowych
ligs& Nazwa czeic
1 Kgtownik
Nrrys Material Gatunek
C1-21.06 | Blacha 100.5x100,5 % 4 mm S2350R
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