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CENTRALNA EGZAMIN POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE W ZAWODZIE
KOMISJA Rok 2021
EGZAMINACYJNA ZASADY OCENIANIA

Arkusz zawiera informacje prawnie chronione
do momentu rozpoczecia egzaminu

Uktad graficzny © CKE 2019

Nazwa kwalifikacji: Wykonywanie i naprawa elementdw maszyn, urzadzen i narzedzi
Oznaczenie arkusza: MG.20-01-21.01-SG

Oznaczenie kwalifikacji: MG.20 PODSTAWA PROGRAMOWA
Numer zadania: 01 2017

Wersja arkusza: SG

Wypefnia egzaminator

Kod oérodka| | | ‘ ‘ ‘ ‘*’ ‘ ‘ ‘ \ | Numer PESEL zdajgcego* Numer

stanowiska

Kod egzaminatora| | ‘ ‘ ‘ ‘ |

Dzieri Miesiac Rok

Godzina rozpoczegcia egzaminu D:\ : D:’

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajacego tozsamosé

Data egzaminu |
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Egzaminatorze!
- Oceniaj prace zdajacych rzetelnie i z zaangazowaniem. Dokumentuj wyniki oceny.
- Stosuj przyjete zasady oceniania w sposdéb obiektywny.

- Jezeli zdajgcy, wykonujac zadanie egzaminacyjne, uzyskuje inne rezultaty albo pozadane rezultaty uzyskuje w inny sposob niz uwzgledniony
w zasadach oceniania lub przedstawia nietypowe rozwigzanie, ale zgodnie ze sztukg w zawodzie, to nadal oceniaj zgodnie z kryteriami
zawartymi w zasadach oceniania. Informacje o tym, ze zasady oceniania nie przewidujg zaistniatej sytuacji, przekaz niezwlocznie w formie
pisemnej notatki do Przewodniczacego Zespolu Egzaminacyjnego z prosba o przekazanie jej do Okregowej Komisji Egzaminacyjnej. Notatka
moze by¢ sporzgdzona odrgcznie w trybie roboczym.

- Informuj przewodniczgcego zespotu nadzorujgcego o wszystkich nieprawidtowosciach zaistniatych w trakcie egzaminu, w tym w szczegolnosci
o naruszeniach przepis 6w bezpieczenstwa i higieny pracy i o podejrzeniach niesamodzielnosci w wykonaniu zadania przez zdajgcego.
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Pobranosz

Numer
stanowi

IS|

arkusze24.pl

Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny

Egzaminator wpisuje T,
Jezeli zdajacy spetnif
kryterium albo N, jezeli
nie spetnif

Rezultat 1: Wykonany ptaskownik 1

1

diugos¢ ptaskownika miesci sie w granicach: 144,00+145,00 mm

2

rozstaw osi otworow ¢8 miesci sie w granicach: 109,56+110,44 mm

3

wszystkie otwory wykonane w osi ptaskownika z tolerancjg: £0,22 mm

4

ostre krawedzie sa stepione

Rezultat 2: Wykonany ptaskownik 2

1

diugosé ptaskownika po zagieciach miesci sie w granicach: 136,00+138,00 mm

2

rozstaw osi otworow ¢8 miesci sie w granicach: 109,56+110,44 mm

wszystkie otwory wykonane w osi ptaskownika z tolerancjg: £0,22 mm

powierzchnia ptaskownika bez widocznych $ladéw uszkodzen mechanicznych (wgniecen, zarysowan)

zagiecia z obu stron wykonanie na diugosci: 31,38+32,00 mm
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Rezultat 3: Zmontowany uchwyt

1 |ptaskowniki 1 i 2 zmontowane zgodnie z rysunkiem 19-20-20

2 |obejmy rur ¥ cala skrecone tak, ze nie obracajg sie wzgledem ptaskownikow

3 |tacznik dokrecony jest do ptaskownikdw zgodnie z rysunkiem 19-20-20

4 |uchwyt zmontowany jest zgodnie z rysunkiem 18-20-20

Rezultat 4: Wyniki pomiarow ptaskownika 2 - tabela pomiarow
Uwaga: w wykonanych pomiarach (tym samym narzedziem) réZnice wymiarow egzaminatora i wpisanych przez zdajgcego nie powinny przekracza¢ 0,05 mm,
kryteria oceny R.4.4 i R.4.5 sg zgodne ze stanem faktycznym

1 |w poz. 1, tabeli pomiardw wpisany wynik pomiaru wymiaru A

2 |w poz. 2, tabeli pomiaréw wpisany wynik pomiaru wymiaru B

3 |w poz. 3, tabeli pomiardow wpisany wynik pomiaru wymiaru C

4 |rysy na obrabianych krawedziach wyprowadzone wzdiuz diuzszych krawedzi

5 |brak ostrych krawedzi
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Przebieg 1: Wykonanie ptaskownikéw i montazu uchwytu

Zdajacy:

1 |zapoznat sie z dokumentacjg niezbedng do wykonania zadania

2 |dobrat i zgromadzit niezbedne narzedzia monterskie, skrawajgce, traserskie i przyrzady pomiarowe

3 |postugiwat sie narzedziami stosownie do wykonywanych zabiegdw obrébki ptaskownikdw oraz zgodnie z zasadami ich eksploatadji

4 |zaginanie ptaskownika 2 wykonat w imadle z miekkimi naktadkami

5 |uruchomit prébnie wiertarke przed wierceniem otworow

6 |wiercit otwory w ptaskownikach z zachowaniem pewnosci zamocowania

7 |podczas wiercenia stosowat okulary ochronne

8 |podczas montazu podzespotu uchwytu postugiwat sie narzedziami stosownie do wykonywanych czynnosci

9 |sprawdzit polozenie czesci w zmontowanym uchwycie z rysunkiem

10 |uporzadkowal stanowisko pracy
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EQZaMINAtOr ... e e et

imig i nazwisko data i czytelny podpis
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9 Podkladka 8,2 2 PN-82006

8 Nakretka M8 2 PN-82144

7 Podkladka §6,2 1 PN-82006

6 | Nakrgtka M6 1 PN-82144

5 | Sruba MBx20 2 PN-82105

4 Obejma do rur % cala 2 DIN 4109

3 +Lacznik 1 19-20-23

2 Plaskownik 2 1 19-20-22

1 Plaskowmik 1 1 19-20-21
Nrcz | Nazwa czegsd Sz Nrryslubnom | Uvagi
N rysunky Nazwia wyrobu Podzigka

19-20-20 Uchwyt

Rysunek dla egzaminatora
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