Pobrano z arkusze24.pt
CENTRALNA Arkusz zawiera informacje
KOMISJA prawnie chronione do momentu
EGZAMINACYJNA rozpoczecia egzaminu

Nazwa kwalifikacji: Wykonywanie i naprawa wyrobéw kowalskich
Oznaczenie kwalifikacji: MG.21
Numer zadania: 01

Wypehia zdajacy
_ Miejsce na naklejk¢ z numerem
#
Numer PESEL zdajacego PESEL i z kodem os$rodka
Czas trwania egzaminu: 120 minut MG.21-01-19.06

EGZAMIN POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE W ZAWODZIE

Rok 2019 PODSTAWA PROGRAMOWA

Instrukeja dla zdajacego

1. Na pierwszej stronie arkusza egzaminacyjnego wpisz w oznaczonym miejscu swoj numer PESEL
i naklej naklejke z numerem PESEL i z kodem osrodka.

2. Na KARCIE OCENY w oznaczonym miejscu przyklej naklejke z numerem PESEL oraz wpisz:

- swoj numer PESEL*,

- oznaczenie kwalifikacji,

— numer zadania,

- numer stanowiska.

KARTE OCENY przekaz zespolowi nadzorujgcemu.

4. Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny zawiera 4 strony i nie zawiera blgdow. Ewentualny brak stron
lub inne usterki zglo$§ przez podniesienie reki przewodniczacemu zespotu nadzorujacego.

5. Zapoznaj si¢ z trescig zadania oraz stanowiskiem egzaminacyjnym. Masz na to 10 minut. Czas ten nie
jest wliczany do czasu trwania egzaminu.

6. Czas rozpoczecia i zakonczenia pracy zapisze w widocznym miejscu przewodniczacy zespotu
nadzorujacego.

7. Wykonaj samodzielnie zadanie egzaminacyjne. Przestrzegaj zasad bezpieczenstwa i organizacji
pracy.

8. Jezeli w zadaniu egzaminacyjnym wystepuje polecenie ,,zgto$ gotowos¢ do oceny przez podniesienie
reki”™, to zastosuj si¢ do polecenia i poczekaj na decyzjg przewodniczacego zespotu nadzorujacego.

9. Po zakonczeniu wykonania zadania pozostaw rezultaty oraz arkusz egzaminacyjny na swoim
stanowisku lub w miejscu wskazanym przez przewodniczacego zespolu nadzorujacego.

10. Po uzyskaniu zgody zespotu nadzorujacego mozesz opuscic salg/miejsce przeprowadzania egzaminu.

L¥S]

Powodzenia!

*w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamosé

Uklad graficzny
© CKE 2019
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Zadanie egzaminacyjne

Wykonaj metodg kucia rgcznego pogrzebacz wedlug zataczonego rysunku 19.6-01. Po nagrzaniu materialu
zglo$ przewodniczagcemu ZN gotowos$¢ do oceny tego etapu pracy.

Po wykonaniu zadania uporzadkuj stanowisko, a pogrzebacz pozostaw do ostygnigcia. Dokonaj kontroli
wymiarow pogrzebacza. Wyniki zapisz w tabeli pomiarow.

Zadanie wykonaj na przygotowanym stanowisku pracy, gdzie znajduja si¢ niezbedne materialy, narzedzia
kowalskie, przyrzady kontrolno-pomiarowe, dokumentacja techniczna oraz tabele parametréow kucia.
Podczas wykonywania zadania przestrzegaj zasad bezpieczefistwa i higieny pracy i ochrony

przeciwpozarowej. Pamigtaj, aby podczas kucia stosowa¢ wymagane srodki ochrony indywidualne;j.
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Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 120 minut.

Ocenie podlegac beda 2 rezultaty:
— pogrzebacz,
— tabela pomiarow

oraz

przebieg wykonania pogrzebacza.

Tabela pomiaréw

Pobrano z arkusze24.pl

Lp. Kontrolowana warto$é/stan Wymiar na Wynik pomiaru
rysunku mm

1. |Dlugos¢ calkowita pogrzebacza 520+5

2. |Dhlugos¢ wewnetrzna rekojesci 12044

3. | Wysokos¢ czesci ostrej 100+4

4. | Wysokosc¢ zagiecia 80+4

5. |Szerokos$¢ wewnetrzna rekojesci 12+1

6. |Promien zagigcia czesci ostrej X Zgodny/niezgodny*
(zgodnos¢ z zarysem wzorca R15)

7. |Poczatek skrecenia o 360° z zachowaniem X Zgodny/niezgodny*
odlegtosci ok. 110+4 mm

* podkresli¢ wlasciwe
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