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CENTRALNA EGZAMIN POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJIR Wi ZAVODIGIE €24 pl

KOMISJA Rok 2020
EGZAMINACYINA ZASADY OCENIANIA

Uklad graficzny © CKE 2019

Arkusz zawiera informacje prawnie chronione
do momentu rozpoczecia egzaminu

Nazwa kwalifikacji: Wykonywanie i montaz elementéw kadluba jednostek plywajacych
Oznaczenie arkusza: MG.22-01-20.06-SG

Oznaczenie kwalifikacji: MG.22

Numer zadania: 01

Wersja arkusza: SG

PODSTAWA PROGRAMOWA

2017

Wypelnia egzaminator

5 ; Numer
— %
Kod osrodka | | | ‘ ‘ ‘ ‘ ’ ‘ ‘ ‘ \ | Numer PESEL zdajacego stanowiskal

Kod egzaminatora| | ‘ ‘ ‘ ‘ |

Drzienr Miesige Rok

Godzina rozpoczegcia egzaminu D:\ : Dj

Data egzaminu |

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajacego tozsamosé
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Pobrano z arkusze24.pl

Egzaminatorze!

— Oceniaj prace zdajacych rzetelnie i z zaangazowaniem. Dokumentuj wyniki oceny.

- Stosuj przyjete zasady oceniania w sposob obiektywny.

- Jezeli zdajacy, wykonujac zadanie egzaminacyjne, uzyskuje inne rezultaty albo pozadane rezultaty uzyskuje w inny sposéb niz uwzgledniony
w zasadach oceniania lub przedstawia nietypowe rozwigzanie, ale zgodnie ze sztuka w zawodzie, to nadal oceniaj zgodnie z kryteriami
zawartymi w zasadach oceniania, Informacje o tym, ze zasady oceniania nie przewidujg zaistniatej sytuacji, przekaz niezwlocznie w formie
pisemnej notatki do Przewodniczacego Zespolu Egzaminacyjnego z prosba o przekazanie jej do Okr¢gowej Komisji Egzaminacyjnej. Notatka
moze by¢ sporzadzona odrgcznie w trybie roboczym.

- Informuj przewodniczacego zespotu nadzorujacego o wszystkich nieprawidlowosciach zaistnialych w trakcie egzaminu, w tym w szczegdlnosci
o naruszeniach przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy i o podejrzeniach niesamodzielno$ci w wykonaniu zadania przez zdajacego.
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Pobranoz

Numer
is|

stano

Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny

Egzaminator wpisuje T,
Jezeli zdajqey spelnit
kryterium albo N, jezeli
nie spetnit

Rezultat 1. Usztywnienia
Uwaga! Oceny nalezy dokonac po wykonaniu zadania:

1

poz. 2 — materiat dobrany zgodnie z zestawieniem materialowym

2

poz. 3 — materiat dobrany zgodnie z zestawieniem materialowym

3

poz. 4 — material dobrany zgodnie z zestawieniem materialowym

poz. 2 —usztywnienia pionowe wykonane zgodnie z rysunkiem konstrukcyjnym i TEK

poz. 3 —usztywnienie poziome wykonane zgodnie z rysunkiem konstrukcyjnym i TEK

poz. 4 —usztywnienie poziome wykonane zgodnie z rysunkiem konstrukcyjnym i TEK

krawedzie usztywnien zostaty oszlifowane
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Pobranoz

Numer

stano

1S
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ve2

.pl

Rezultat 2. Wzdluznik 1000 od PS LB po prefabrykacji wstepnej
Uwaga! Oceny nalezy dokonac po wykonaniu zadania:

1

plyta platformy poz.l ma oznaczona plaszezyzne podstawowg ,,PP” zgodnie z rysunkiem konstrukeyjnym

2

‘Wytrasowane miejsce otworu z zachowaniem tolerancji +2

3

wytrasowane potozenie otworu 400x600 mm i R=200 z zachowaniem tolerancji 1

wytrasowane polozenie usztywnien zgodnie z dokumentacja

dwa katowniki poz. 2 zamontowane w odlegtodci 50 mm od krawedzi otworu z zachowaniem tolerancji £2

plaskownik poz. 3 zamontowany w odleglosci 850 mm od krawedzi bazowej blachy (PP) z zachowaniem tolerancji +2

katownik poz. 4 zamontowany w odlegtosci 150 mm od krawedzi bazowej blachy z zachowaniem tolerangji +2

spoiny sczepne rozmieszezone sg po obu stronach usztywnien i oczyszezone

usztywnienia zamontowane pod katem 90 +1°do plyty poz.1

10

Zachowana jest poprawna kolejno$¢ trasowania i montazu usztywnien
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Pobranoz
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stano

1S

us

ve2

.pl

Rezultat 3. Tabele pomiaréw wzdluznika 1000 od PS LB
Uwaga! Oceny nalezy dokonac po wykonaniu zadania. W kolumnach 41 5 tabeli 1 i 2 pomiarow wpisano:

1

rzeczywisty wymiar pomiaru: poz. 2

2

rzeczywisty wymiar pomiaru: poz. 3

3

rzecZywisty wymiar pomiaru: poz. 4

poz. 2 — ocena zgodnosci wyniku pomiaru jest zgodna z wartoscig okreslong na rysunku

poz. 3 — ocena zgodnoéci wyniku pomiaru jest zgodna z warto$cig okre§long na rysunku

poz. 4 — ocena zgodnosei wyniku pomiaru jest zgodna z wartoscig okreslong na rysunku

7

poz. 4 — ocena zgodnosci wyniku pomiaru jest zgodna z wartoscig okreslong na rysunku

8

krawedZ otworu — ocena zgodnoéei wyniku pomiaru jest zgodna z warto$cig okre$lona na rysunku

Przebieg 1. Przebieg wykonywanie usztywnien

Zdajacy:

1

wykonal zakofczenia usztywnien stosujac palnik acetylenowy

2

oszlifowal zakonczenia usztywnien stosujgc szlifierke pneumatyczng

podczas cigcia stosowal §rodki ochrony indywidualnej: kask, rekawice, okulary ochronne i maske przeciwpylowa

podczas szlifowania stosowal $rodki ochrony indywidualnej: kask, rekawice, okulary ochronne i maske przeciwpylowa

odpady umiescil w specjalnym pojemniku
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1S

Numer

stano

Przebieg 2. Przebieg prefabrykacji wstepnej wzdluznika

Zdajacy:

1 |zamontowal usztywnienia zgodnie z dokumentacjg konstrukcyjna

2 |dokonal kontroli prawidtowosci polozenia i zamocowania usztywnien po wykonaniu wzdtuznika

3 |spoiny sczepne wykonat stosujac spawarke elektryczna

4 [podczas sczepiania usztywnien stosowal srodki ochrony indywidualnej: kask, rekawice, tarcze spawalnicza i okulary ochronne

5 |podczas pracy palnikiem stosowal $rodki ochrony indywidualnej: kask, rekawice, okulary ochronne

6 |po wykonaniu zadania pozostawit uporzadkowane stanowisko pracy

Wiecej arkuszy znajdziesz na stronie: arkusze.pl

BEZaminator ... .o e e e

imig i nazwisko data i czytelny podpis
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Rysunek1, Wzdhuznik 1000 od PS LB
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. Wezly konstrukeyme wyk. wg U1, U4
2. Oznaczenia na rysunku:

- konice usztywnien spawany Ul

- koniec usztywnien ze szezeling U4 — 35
3. Nieoznaczone spoiny pachwinowe spawac spoing |1VI
4. Otwor trasowad nie wycinaé (dop. odchylka +/- 1)
5. Skréty na rysunku oznaczaja:

kk - konce (dot. obu koncow)

6. Usztywnienie montowaé pod katem 90 (dop. odchylka +/- 1°)
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Rysunek 2. Wezly konstrukcyjne wyk. wedhug Typowych Elementow Konstrukeyjnych\idirano z arku sze24.pl
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Sekeja D1 —
BIURO KONSTRUKCYJNE ZESTAWIENIE Swon |1
MATERIALOWE seos [ 11004W [ zmians
MASA
Poz. NAZWA ELEMENTU WYR gr. L B | MAT [1LOSC| JEDN. | CALK. | NRK.W. UWAGI
[mn_l] [mm] | [mm] [kg) [kg]
1 |Ptyta wzdluznika PL 8 800 1000 A 1 50,2 50,2
2 _|Usziywnienie pionowe [B0x40x6 | 6 | 940 | 40 | A 2 51 | 102
3_|Usztywnienie 850 od PP PWB0x8 8 [ 500 | 80 | A 1 25 25
4_|Usztywnienie 150 od PP [80x40x6_| 6 | 450 | 40 | A 1 2.4 2.4
Suma | 65,4
Tabele pomiarow
Tabela 1.
o Pomiar odleglosci e’ ¥
Odleglos¢ zamontowanych z wartosciami
: : Dopuszczalne zamontowanych : :
Element wg| elementow od krawedzi ; s okreslonymi na rysunku
: : odchytki elementow od
rysunku | blachy zgodnie z rysunkiem : (kolumna 2
[ mm] krawedzi blachy .
[mm ] [inm] z uwzglednieniem
dopuszczalnych odchylek)
1 2 3 4 S
Poz.2 30 +2 Zgodne/niezgodne*
Poz.3 850 +2 Zgodne/niezgodne™
Poz.4 150 +2 Zgodne/niezgodne*
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Tabela 2.

Pobrano z arkusze24.pl

Odleglos¢ zamontowanego

Pomiar odleglosci

Zgodnos¢ wynikéw pomiaru
z wartosciami

Element wg | elemenfu i otworu zgodnie z DR uszczalln ? zamontm_vanego okreslonymi na rysunku
: odchytki elementu i otworu
rysunku rysunkiem ; : (kolumna 2
[mm ] zgodnie z rysunkiem e
[mm ] [iiim] z uwzglednieniem
dopuszczalnych odchylek)
| 2 3 -4 5
Poz.4 25 od poz. 2 2 Zgodne/niezgodne*
Krawedz :
® 50 od poz. 2 £2 Zgodne/niezgodne*
otworu

*wlasciwe podkresli¢
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