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CENTRALNA Arkusz zawiera informacje
KOMISJA prawnie chronione do momentu
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Nazwa kwalifikacji: Organizacja procesu przerobki kopalin stalych
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Wersja arkusza: SG

Wypetnia zdajgcy

) . Miejsce na naklejke z numerem
Numer PESEL zdajgcego PESEL i z kodem osrodka
Czas trwania egzaminu: 150 minut. MG.36-01-21.01-SG
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Rok 2021
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Instrukcja dla zdajgcego
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2

Na pierwszej stronie arkusza egzaminacyjnego wpisz w oznaczonym miejscu swéj numer PESEL
i naklej naklejke z numerem PESEL i z kodem osrodka.

Na KARCIE OCENY w oznaczonym miegjscu przyklej naklejke z numerem PESEL oraz wpisz:

swoj numer PESEL*,

oznaczenie kwalifikacji,

- numer zadania,

- numer stanowiska.

Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny zawiera 9 stron i nie zawiera btedéw. Ewentualny brak stron lub
inne usterki zgtos przez podniesienie reki przewodniczgcemu zespotu nadzorujgcego.

Zapoznaj sie z trescig zadania oraz stanowiskiem egzaminacyjnym. Masz na to 10 minut. Czas ten
nie jest wliczany do czasu trwania egzaminu.

Czas rozpoczecia | zakonczenia pracy zapisze w widocznym migjscu przewodniczacy zespotu
nadzorujgcego.

Wykonaj samodzielnie zadanie egzaminacyjne. Przestrzegaj zasad bezpieczenstwa i organizacji
pracy.

Po zakonczeniu wykonania zadania pozostaw arkusz egzaminacyjny z rezultatami oraz KARTE
OCENY na swoim stanowisku lub w miejscu wskazanym przez przewodniczgcego zespotu
nadzorujgcego.

Po uzyskaniu zgody zespotu nadzorujgcego mozesz opuscic¢ sale/miejsce przeprowadzania egzaminu.

Powodzenia!

*w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamosc

Uktad graficzny
© CKE 2020
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Zadanie egzaminacyjne

Opis pracy zaktadu przerobki mechanicznej wegla kamiennego

Proces przerdbki w zaktadzie przerébki mechanicznej wegla kamiennego obejmuje procesy przygotowania
wegla surowego, wzbogacania w cieczach cigzkich i osadzarkach oraz wzbogacania we flotownikach.
Wegiel przerabia sie przez 16 godzin dziennie, przez 300 dni w roku. Zaktad przerabia okoto 150 min Mg
wegla rocznie.

Wegiel kamienny, po wstepnej klasyfikacji, jest kierowany do wzbogacalnikow zawiesinowych DISA.
Nastepnie przerosty wegla sg wzbogacane w osadzarkach miatowych. Muty weglowe, otrzymane podczas
wzbogacania grawitacyjnego, sg poddane wzbogacaniu flotacyjnemu. Koncentraty otrzymywane ze
wzbogacania stanowig produkty koricowe procesu przerobczego.

Na podstawie opisu pracy zaktadu przerobki mechanicznej wegla kamiennego oraz w oparciu o informacje
zawarte w fresci zadania wykonaj nastepujgce czynnosci:

— oblicz i zapisz kumulowane wychody klas ziarnowych w nadawie i produktach przesiewania w tabeli 1,

— narysuj krzywe sktadu ziarnowego nadawy i produktow przesiewania na rysunku 1,

— zapisz nazwg maszyny przerébczej oraz oblicz i zapisz masy nadaw, wychody masowe i procentowe
produktow wzbogacania w zaktadzie przerébki mechanicznej wegla kamiennego w tabeli 3,

— zapisz nazwy maszyn przerébczych stosowanych w procesach odwadniania i suszenia produktow
wzbogacania w zakladzie przerébki mechanicznej wegla kamiennego w tabeli 5,

— odczytaj i zapisz Srednie wychody procentowe koncentratow z flotacji mutéw weglowych i uzyski
substancji palnej w koncentracie oraz oblicz i zapisz wychody procentowe odpadow flotacyjnych oraz
strate substancji palnej w odpadzie w tabeli 6.

Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 150 minut.

Ocenie podlega¢ bedzie 5 rezultatow:

— analiza sktadu ziarnowego nadawy i produktow przesiewania na jednopoktadowym przesiewaczu
w zaktadzie przerdobki mechanicznej wegla kamiennego —tabela 1,

— krzywe sktadu ziarnowego nadawy i produktéw przesiewania — rysunek 1,

— hazwa maszyny przerobczej, masy nadaw, wychody masowe i procentowe produktéw wzbogacania
w zaktadzie przerdbki mechanicznej wegla kamiennego — tabela 3,

— nazwy maszyn przerobczych stosowanych w procesach odwadniania i suszenia produktow
wzbogacania w zaktadzie przerobki mechanicznej wegla kamiennego — tabela 5,

— $rednie wychody procentowe produktow flotacji mutéw weglowych oraz uzyski substancji palnej
w koncentracie i jej straty w odpadzie — tabela 6.

Surowy wegiel kamienny, zanim zostanie poddany procesom wzbogacania grawitacyjnego i flotacyjnego,
jest klasyfikowany na przesiewaczach i rozdrabniany w kruszarkach. W tabeli 1 zestawiono wyniki analiz
sktadu ziarnowego nadawy oraz produkitéw procesu przesiewania na jednopoktadowym przesiewaczu
o wielko$ci oczka @20 mm. Na podstawie danych zawartych w tabeli 1, oblicz i zapisz w kolumnach
6-8 kumulowane wychody klas ziarnowych dla nadawy i produktéw przesiewania. Obliczenia zapisz w p ostaci
liczb catkowitych. Nastepnie na rysunku 1 wykresl krzywe sktadu ziarnowego jako zalezno$¢ kumulowanego
wychodu klasy ziarnowej od maksymalnej wielkosci ziarna w klasie ziarnowej. Kazdg z krzywych sktadu
ziarnowego zacznij rysowac od poczatku uktadu wspotrzednych. Zastosuj oznaczenia widoczne w legendzie
na rysunku.
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Tabela 1. Analiza sktadu ziarnowego nadawy i produktéw przesiewania na jednopoktadowym
przesiewaczu w zaktadzie przerébki mechanicznej wegla kamiennego

Kumulowany wychod klasy

Maksymalna Wychod klasy ziarnowej w % ziarmowej w %
Klasa wielkos¢
Lp Ziarnowa ziarna
. w mm w klasie
Produkt | Produkt Produkt | Produkt
wmm | Nadawa | "o | goiny | Nadawa | oo dolny
1 2 3 4 5 6 7 8
1. 0-5 5 10 0 23
2. 5-10 10 21 0 45
3. 10-20 20 15 0 32
4. 20-40 40 7 12 0
5. 40-80 80 11 20 0
6. 80-160 160 15 28 0
7. 160-200 200 21 40 0
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Rysunek 1. Krzywe skiadu ziarnowego nadawy i produktow przesiewania

Na podstawie opisu pracy zaktadu przerébki mechanicznej wegla kamiennego oraz w oparciu o dane zawarte
w tabeli 2, uzupetnij puste pola w tabeli 3. Uzupetnij kolumne 1 w tabeli 3 zaktadajac, ze najwigksza ilos¢
wegla kamiennego jest wzbogacana w osadzarkach, podczas gdy najmniej wegla wzbogaca sie w procesie
flotacyjnym. W kolumnie 5 oblicz i zapisz masowy wychdd otrzymywanych w procesach wzbogacania
odpadéw. W kolumnie 4 i 6 oblicz i zapisz wychody procentowe otrzymywanych koncentratow wzbogaconych
i odpadoéw. W wierszu 4 w kolumnach 2, 3 i 5 oblicz i zapisz sumaryczng mase wzbogacanej nadawy oraz
wychody masowe produktow otrzymywanych w procesach wzbogacania. Kazdy wezetl wzbogacania
bilansuje sie do 100%. Wyniki obliczer zapisz z doktadnoscig do 0,1 min Mg lub 0,1%.

Tabela 2. Elementy do uzupeinienia tabeli 3

Nazwa maszyny przerébczej

wzbogacalnik zawiesinowy DISA
separator magnetyczny
klasyfikator zwojowy

separator elekiryczny

separator elekiryczny

maszyna flotacyjna

osadzarka miatowa
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wzbogacania w zaktadzie przerobki mechanicznej wegla kamiennego

Pobrano z arkusze24.pl
Tabela 3. Nazwa maszyny przerobczej, masy nadaw, wychody masowe i procentowe produktow

N :’ych"d Wychéd Wychéd
maas.zyﬁy Masa nadawy konzzmgtu koncentratu masowy Wychod
Lp.| przerébezej w min Mg wzbogaconego wzboa/conego odpadh:;gw min | odpadu w %
w min Mg °

1 2 3 4 5 6
1. 43,5 13,8
2. 65,0 46,8
3. 7,2 5,0
4. Suma - =
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Produkty po wzbogacaniu grawitacyjnym i flotacyjnym sg poddawane procesom odwadniania i suszenia.
W oparciu o dane zawarte w tabeli 4, uzupenij puste pola w tabeli 5 w kolumnie 2.

Tabela 4. Elementy do uzupetnienia tabeli 5

Nazwa maszyny przerobczej

przesiewacz odwadniajgcy
sito odwadniajgce OSO
wirowka odwadniajgca
odwadniacz kotowy
suszarka bebnowa

prasa filtracyjna

filtr tarczowy

Tabela 5. Nazwy maszyn przerébczych stosowanych w procesach odwadniania i suszenia
produktéw wzbogacania w zakladzie przerébki mechanicznej wegla kamiennego

Lp Nazwa operacji przerobczej Nazwa maszyny przerobczej
1 2
1 Odwadnianie koncentratu i odpadu
’ po wzbogacaniu w cieczy cigzkie
2 Odwadnianie koncentratu i odpadu
) po wzbogacaniu w osadzarce miatowe;j
3 Odwadnianie i suszenie koncentratu
’ po wzbogacaniu flotacyjnym
a Odwadnianie odpadu
’ po wzbogacaniu flotacyjnym
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Muty weglowe powstajgce podczas proceséw przerébczych sg wzbogacane w mechaniczno-
pneumatycznych maszynach flotacyjnych. Na rysunku 2 zestawiono zaleznos$¢ srednich miesigcznych
wartosci uzysku substancji palnej w koncentracie od wychodu koncentratu dla wezta flotacji mutéw
weglowych. Na podstawie danych na rysunku 2 uzupetnij tabele 6. W kolumnach 1 i 3 zapisz wartosci
wychodow procentowych koncentratow i uzyski substancji palnej w koncentracie. W kolumnach 2 i 4 oblicz
i zapisz wychody procentowe odpadow oraz strate substancji palnej w odpadzie. Odczytane wartosci oraz
wyniki obliczen zapisz w postaci liczb catkowitych.
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Rysunek 2. Zaleznos¢ srednich miesiecznych wartosci uzysku substancji palnej w koncentracie od
wychodu koncentratu dla wezta flotacji mutow weglowych
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Tabela 6. Srednie wychody procentowe produktéw flotacji mutéw weglowych oraz uzyski substancji
palnej w koncentracie i jej straty w odpadzie

Uzysk substanciji .
Miesiac Wychéd Wychéd odpadu palnej S;tl'lf';?\i”:dﬂggg;:e
pracy koncentratu w % W % w koncentracie P ] W % P
zaktadu w %
1 2 3 4
Marzec
Kwiecien
Maj
Czerwiec
Lipiec
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Miejsce na notatki i obliczenia — brudnopis (nie podlegajg ocenie)
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