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Nazwa

walfikagi Organizacja i nadzorowanie procesu odlewniczego
Oznaczenie

kwalifikacji: MG‘37

Numer zadania: )1

Kod arkusza: MG.37-01-21 .01 -SG

Lp. Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny

R.1__ |Rezultat 1: Obliczone wymiary surowego odlewu

Zidentyfikowane i umieszczone w tabeli 6 wymiary 11-85 mm, [2-35 mm, d1-300 mm, d2-200 mm, d3-150 mm

R.11 lub 11-85h6, 12-35h6, d1-300, d2-200, d3-150M7

Zidentyfikowane i umieszczone w tabeli 6 naddatki na obrobke wymiardow 11-3,60 mm, [2-1,80 mm, d3-3,60 mm
R.1.2  |lub dobrano wartos¢ naddatku odpowiednio dla wskazanego stopnia naddatku na obroke skrawaniem E
i wymiaru podanego na rysunku lub w tabeli wpisano wartosc jednostronng naddatku na obroke

R.1.3 |Zidentyfikowane i umieszczone w tabeli 6 naddatki na obrébke wymiaréw d1-0 mm, d2-0 mm

Obliczone wymiary Lnom dla wymiardw 11-88,60 mm, 12-36,80 mm, i umieszczone w tabeli 6 lub obliczono
R.1.4 |wymiary nominalne dla dobranych artosci maddatku odpowiednio dla wskazanego stopnia naddatku na
obrébke skrawaniem E i wymiar podany na rysunku

R.1.5 Obliczone wymiary Lnom dla wymiardw d1-300 mm, d2-200 mm i umieszczone w tabeli 6

Obliczony wymiary Lnom dla wymiaru d3-146,40 mm i umieszczone w tabeli 6 lub réznica wymiaru

Fule nominalhego i dobranego naddatku

Odczytana z tabeli 2 i wpisana do tabeli 6 odchylka wymiarowa AL dia wymiaréw 11-3,60 mm, 12-3,60 mm, d1-
RA1.7 3,60 mm, d2-3,60mm, d3-3,60 mm lub dobrano toleranc]q wymlarowq AL kaidego wymlaru na I'YSLII'IKLI
dla 11 klasy doktadno$ci wiekszy naddatek jak naddatek nominalny 3,6 mm

R.2 |Rezultat 2: Zidentyfikowany rodzaj skurczu

R.2.1 Zidentyfikowany skurcz swobodny dla wymiaréw 1 (wpisane s w tabeli 6)
R.2.2  |Zidentyfikowany skurcz swobodny dla wymiaréw 12 (wpisane s w tabeli 6)
R.2.3  |Zidentyfikowany skurcz swobodny dla wymiarow d1 (wpisane s w tabeli 6)

R.2.4  |Zidentyfikowany skurcz swobodny dla wymiarow d2 (wpisane s w tabeli 6)
R25 |£identyikowany skurcz hamowany dla wymiaru d3 (wpisane h w tabell 6)

R.3 !Hazullal 3: Obliczone wartosci skurczu odlewu | modelu oraz rozszerzenia larmg caramlczna!

Obliczona i wpisana do tabeli 6 odchytka catkowita skurczu odlewu AU dla wymiarow 11-0,09 mm, 12-0,04 mm,
R.3.1
d1-0,30 mm, d2-0,20mm
Obliczony i wpisany do tabeli 6 $redni skurcz odlewu Uy, dla wymiardw 11-1,33 mm, 12-0,55 mm, d1-4,50 mm,
d2-3,00 mm
R.3.3 Obliczona i wpisana do tabeli 6 odchytka catkowita skurczu odlewu AU dla wymiaru d3-0,15 mm
R34 Obliczony i wpisany do tabeli 6 $redni skurcz odlewu U, dla wymiaru d3-1,68 mm
Obliczona i wpisana do tabeli 6 odchytka catkowita skurczu modelu AU,, dla wymiaréw [1-0,01 mm, 12-0,00 mm,
d1-0,03 mm, d2-0,02 mm
Obliczony i wpisany do tabeli 6 $redni skurcz modelu Uy, dla wymiaréw [1-0,04 mm, 12-0,01 mm, d1-0,12 mm,
d2-0,08 mm
R.3.7 Obliczona i wpisana do tabeli 6 odchytka catkowita skurczu modelu AUy, dia wymiaru d3-0,00 mm

R.3.2

R.3.5

R.3.6

R.3.8 Obliczony i wpisany do tabeli 6 $redni skurcz modelu Uy, dla wymiaru d3-0,02 mm

Obliczona i wpisana do tabeli 6 odchytka catkowita rozszerzenia formyARg dla wymiardw [1-0,14 mm, 12-0,06
mm, d1-0,30 mm, d2-0,20 mm, d3-0,10 mm

Obliczony i wpisany do tabeli 6 $rednierozszerzenie formy ceramicznej Rr dla wymiardw 11-1,26 mm, 2-0,52
mm, d1-4,35 mm, d2-2,90 mm, d3-2,15 mm

R.4 |Rezultat 4: Obliczone wymiary Pnom i pole tolerancji APW matrycy modelowej

Ze wzgledu na zaokraglenia dopuszczalny bigd wynosi 20,02mm dla wymiaréw powyzej 1 mm i 0,01 mm dla
wymiarow mniejszych/ rownych 1mm

Obliczone i wpisany do tabeli 6 wymiary P, matrycy modelowe]j dla wymiarow 11-88,70 mm, 2-36,85 mm, d1-
R.4.1  |300,27 mm, d2-200,18 mm, d3-145,96 mm lub prawidtowo obliczone wartosci P, dla wpisanych w
Tabele 6 L, oraz obliczonyych Uy, Uys,, oraz R,

R.3.9

R.3.10

Obliczone i wpisany do tabeli 6 odchylka catkowita AP wykonania matrycy modelowej dla wymiaréw [1-3,36 mm,
R4.2 12-3,50 mm, d1-2,97 mm, d2-3,18 mm, d3-3,35 mm lub prawidtowo obliczone wartosci AP dla danych
wpisanych w Tabele 6

Obliczone i wpisany do tabeli 6 odchyika wykonawcza (pole tolerancji)APy, matrycy modelowej dla wymiardw [1-
R4.3 2,96 mm, |2-3,10 mm, d1-2,57 mm, d2-2,78 mm, d3-2,95 mm Iub prawidtowo obliczone wartosci APw dla
danych wpisanych w Tabele 6




