Wiece) arkuszy znajdziesz na stronie: arkusze.pl

Nazwa
kwalifikacji:

Oznaczenie
kwalifikacji:

Numer zadania:

Pobrano z arkusze24.pl
Organizacja i prowadzenie proceséw hutniczych
MG.38
01

Kod arkusza: MG.38-01 -SG_ZO
Lp. Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny
Rezultat 1: Parametry odkuwki I: naddatki na obrébke skrawaniem, polozenie ptaszczyzny
R.1 . - - . -
podzialu, grubos¢ denka i promienie zaokraglen odkuwki
w tabeli wpisano:
R.1.1 masa pierscienia: m = 28,1 kg
R.1.2 naddatki na obrobke skrawaniem : nj = 2,6 mm
R.1.3 naddatek na obrobke skrawaniem : ng = 3,5 mm
R.1.4  |potozenie ptaszczyzny podzialu matrycy: h'y=h'; = 53,8 mm
R.1.5 |polozenie denka: hy, = 35+36 mm
R.1.6  Inajmniejsza grubosc denka:. g = 20 mm
R.1.7 najmniejszy promienia zaokraglenia krawedzi zewnetrznych odkuwki: ry = 4,0 mm
R.1.8 najmniejszy promien zaokraglen wgtebien odkuwki: r; = 10 mm
R.1.9 najmniejszy promien zaokraglen wgtebien odkuwki: r; = 6 mm
R.2 Rezultat 2: Parametry odkuwki ll: skosy matrycowe i wymiary rowka na wyptywke
w labeli wpisano:
R.2.1 kat pochylenia scianek wewnetrznych: a = 9°
R.2.2 kat pochylenia scianek zewnegtrznych: § = 6°
R.2.3 naddatek wynikajacy z zastosowania skosow matrycowych: n, = 5,2+5,8 mm
R.2.4 srednica odkuwki: Dy = 359,3 mm
R.2.5 |grubo$é mostka na wyptywke (warto$¢ zaokraglona do petnych mmy): h, = 5 mm
wymiary rowka na wyplywke dlah, =5mm: b =7 mm,R =2 mm, |, =12 mm, |, = 32 mm (kryterium
R2.6 nalezy zaliczy¢, jezeli wymieniono poprawnie 2 dowolne wymiary)
R.3 Rezultat 3: Wyznaczona liczba i rodzaj operacji kucia
R.3.1 Wartos¢ wspoiczynnika do wyznaczenia liczby wykrojow: w = 5,2+5,4
R.3.2 Liczba operacji kucia: 2 lub wypisane dwa rodzaje operacji kucia
R.3.3 Rodzaj operacji kucia: speczanie i kucie w wykroju matrycujacym
R4 Requta_t 45 Wymiary wsadu do wykonania jedne] odkuwki i liczba pretéw do realizacji
zamoOwienia
w tabeli wpisano:
R4.1  |Objeto$é wsadu do wykonania odkuwki: V,, = 5370 cm?®
R.4.2 [Srednica wsadu (warto$¢ obliczona): D,, = 150,1 mm
RA4.3 Znormalizowana srednica preta (dobrana z wykazu materiatdw dostgpnych w magazynie): D,,, = 150
mm
R4.4 Wysokos¢ wsadu do wykonania pojedynczej odkuwki: H,, = 300 mm lub wartos¢ wynikajaca z
- przyjetego D,,,
R.4.5 Liczba odkuwek, kiére mozna wykonac z jednego preta dostepnego w magazynie: 16
R4.6__|Liczba pretow, ktore nalezy zamowi¢ z magazynu do realizacji zamowienia: 19
R.5 Rezultat 5: Wykaz urzadzen niezbednych do wykonania odkuwek pierscienia
w tabeli wpisano:
R.5.1 dla ciecia preta wpisano urzgdzenie: pifa iasmowa
R5.2 dla nagrzewania przed kuciem wpisano urzadzenie:piec elekiryczny z obrotowym trzonem RHE-
350/1200
R.5.3 |dla speczania wpisano urzgdzenie: mfot parowo-powietrzny MPM 10 000
R.5.4 dla kucia w wykroju matrycowym wpisano urzadzenie: mfot parowo-powieirzny MPM 10 000
R.5.5 dla obcinania wyplywki wpisano urzadzenie: prasa mimosrodowa DM-250S
R.5.6 |dla wycinania denka wpisano urzadzenie: prasa mimosrodowa DM-250S
R.5.7 dla wyzarzania zmiekczajacego wpisano urzgdzenie: piec komorowy elektryczny 1ZO-2.H




