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Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny

Rezultat 1 (poSredni): Przygotowany model roboczy z dogigtymi i wklejonymi w plyte protezy czeSciowej klamrami

1 |Model z usunigtymi artefaktami, prawidlowo wyblokowanym podcieniem przy zg¢bie 14, zarysowanym poprawnym zasiggiem protezy.

2 (Klamry na z¢by 17 i 27 zostaly dogigte z drutu o srednicy 0,9 mm.

3 [Klamry na zgby 14 i 23 zostaly dogigte z drutu o srednicy 0,8 mm.

4 |Czgsc stabilizacyjna klamry (ogon) na zgbach: 14, 23, 17127 jest ok. 1,5 raza dluzsza niz rami¢ klamry.

5 |Ogony klamer sa dogigte w wezyk lub petelke i wklejone w plyte podstawowa protezy. Nie dotykaja do wyrostka.

6 |Koniec czgsci retencyjnej klamer na zgbach: 14, 23, 171 27 jest zaokraglona (wygladzona) i wehodzi w podcien zgba oporowego.

7 |Ramig dzialajgce klamry na zgbach: 14, 23, 171 27 biegnie wzdluz linii najwigkszej wypuklosci zgba.

8 |Ramig posrednie na zgbach: 14, 23, 17 i 27 jest oddalone od brodawki zgbowej 0 ok. 2 mm. Nie wchodzi w podcien na stycznej.

9 |Czgs¢ posrednia klamry na zgbach: 14, 23, 17 i 27 nie wystaje powyzej powierzchni zujacej i nie przeszkadza w zgryzie.

10 |Plyta woskowa wklinowuje si¢ w przestrzenie migdzy zgbowe od strony podniebiennej i jest zgodna z narysowanym zasiggiem.
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Rezultat 2: Gotowa do proby woskowa proteza czeSciowa osiadajaca

1

W czescei przedsionkowej plyta woskowa dochodzi do linii demarkacyjnej, obrzeze jest zaokraglone.

2

Czgs¢ podniebienna plyty woskowej obejmuje zab 17 i 27 do potowy tylnej powierzchni stycznej i jest lekko pogrubiona.

Woskowa plyta od strony podniebiennej wklinowuje si¢ w przestrzenie migdzyzgbowe.

Plyta od strony podniebiennej dochodzi do linii najwigkszej wypuklosci zachowanych zgbow (lub minimalnie dalej) i jest w tym migjscu
pogrubiona.

Phyta od strony linii AH odstania dotki podniebienne (jest lukowato wycigta).

Zeby sztuczne $cisle kontaktuja z zgbami wlasnymi pacjenta.

Zgby sztuczne ustawione sa w tuku i na $rodku wyrostka zgbowego.

Zgby sztuczne ustawione w plaszczyZnie protetycznej rzeczywistej i nie zaburzaja zwarcia.

W czescei przedsionkowej plyty zostaty wymodelowane brodawki dzigstowe, odstonigte szyjki zgbow.

Woskowa plyta protezy jest estetyczna i wygladzona.
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Przebieg 1: Przebieg doginania klamer drucianych

1

Zdajacy blokowal podcien na stycznej fleczerem. Uzyskiwal ptaska powierzchnie zeskrobujac nadmiar narzgdziem.

2

Zdajacy przy pomocy kleszczy odcinal ok. 5 ecm kawaltki odpowiedniego drutu trzymajac w jednej rgce oba jego konce.

Zdajacy przy pomocy kleszczy doginat ramig, cz¢s¢ posrednia i ogon klamer.

Zdajacy uzywat do doginania klamer kleszczy potokraglych (wklgsto-wypuklych), kramponow i/lub adererow.

Zdajacy uzywat do zaokraglenia czgsci retencyjnej ramienia silnika protetycznego i kamienia lub frezu do metalu.

Zdajacy zalozyl w czasie pracy z silnikiem protetycznym okulary lub przytbice lub uzyl szybki ochronne;j.

Zdajacy mocujac klamry w woskowej plycie ogrzewat nad palnikiem narzgdzie, a nie drut klamer.
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Przebieg 2: Przebieg ustawiania zeb6éw sztucznych i wymodelowania plyty protezy woskowej

1

Zdajacy zaizolowal model moczac go w wodzie.

2

Zdajacy odmierzyl i odcial czgsé ptytki woskowej.

Zdajacy uplastycznil nad palnikiem plytk¢ woskowa, docisnat ja do modelu, odcial nadmiar wosku.

Zdajacy dogiat i wkleit w plyte woskowa od strony podniebiennej wzmocnienie z drutu.

Zdajacy przy pomocy frezu lub kamienia do akrylu zeszlifowal czg$¢ dosluzowkowa zgbdw sztucznych dostosowujac je do wysokosci
z¢bow wlasnych pacjenta.

Zdajacy modelowat plyte przedsionkowa w wosku i wygtadzat ja nad palnikiem.

Zdajacy w czasie pracy z silnikiem protetycznym mial zalozone okulary lub przylbicg albo uzyl szybki ochronne;j.

Zdajacy podczas wykonywania pracy utrzymywal palnik w bezpiecznej odleglosci.

Zdajacy uzywat kalki zgryzowej do korekty zwarcia.

Zdajacy uporzadkowat stanowisko po wykonaniu zadania. Pozostawil na stanowisku dogigte klamry, wyjgte z wosku.

E@ZAMINATOL ...ttt e e e e

imig i nazwisko data i czyvtelny podpis
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